Guia de Productos

Selladores r3>>p34

Juntas liquidas

Procesos Threelock y Sealock para Prevenir Fugas y
Aflojamiento de Tornillos.

Selladores para Tuberias
Selladores para la Construccion

Juntas de Hoja Sélida

Adhesivos r3ssspi32

Adhesivos de Base Silicon, Selladores y Agentes Encapsulantes
Adhesivos y Selladores Anaerdébicos

Agentes para Prevenir el Aflojamiento de Tornillos, Fugas
y Oxido

Adhesivos Base Solvente
Adhesivos Elastoméricos

Adhesivos de Base Agua Sensitivos a la Presion para
Serigrafia

Adhesivos Laminados Pegado por Calor
Hojas Adhesivas Funcionales

Adhesivos Instantaneos y Adhesivos Instantdneos Etiqueta
Dorada

Resinas Epoxicas

Recubrimiento Previo de Tornillos y Tuercas para Prevenir el
Aflojamiento y Fuga

Agentes Disipadores de Calor
Resina de Curado UV

Resinas Conductoras de Electricidad y Pastas Conductoras
Anisotrépicas

Adhesivos Inorgénicos Resistentes a Altas Temperaturas

Adhesivos Estructurales, Adhesivos Elasticos de 2
Componentes de Curado Rapido con Alta Resistencia
al Desprendimiento y Adhesivos Elasticos Altamente
Resistentes de 2 Componentes de Curado Rapido

Mantenimiento riss>>pisa

Lubricantes Antioxidantes y Lubricantes Antifriccion
de Molibdeno

Protectores para Puntos de Contacto Eléctricos
Limpiadores de Partes Industriales

Solventes para Diluir

Agentes Protectores de Partes Eléctricas
Limpiadores para Manos

Toallas Himedas y Desodorantes

Toallas de Papel Industriales, Mascarillas Protectoras y Cinta
Adhesiva Doble Cara

Pafios Limpiadores y Desecantes

Productos Aftermarket para Automoévil

Agentes de Recubrimiento para Chasis Automotriz

Limpiadores para Frenos y Partes

Aplicacién para Equipo

Aplicacion para Equipo

P157 >>P162

Glosario ries

Glosario

Series 1100/ 1200 >> P7
Serie 2300 ~> P19
Series 1100/ 4000 / 4200 / 4300 >> P21
Series 4100/ 5200 >> P27

Series de Hojas Solidas para Empaques  >> P31

Serie 1200 >> P37
Serie 1300 >> P41
Serie 1400 >> P51
Serie 1500 >> P53
Serie 1530 >> P55
Series 1549/ 1555 >> P61
Series 1600/ 1610/ 1620 >> P63
Series 1630/ 1650 >> P65
Series 1700/ 7700 >> P67
Series 2000/ 2100/ 2200 >> P75
Serie 2400 ~~P101
Serie 2955 >>P 105
Series 3000 /3100 >>P 107
Serie 3300 >>P123
Serie 3700 >>P129
Serie 3900 >>P131
Series 1800/ 1900 >>P135
Serie 2500 >>P141
Serie 2700 >>P143
Serie 2800 >>P147
Serie 2900 >>P 149
Serie 5900 >>P151
Serie 6700 >>P152
Serie 6900 <> P153
Serie 9900 >>P154
P155>>P156

Serie 6100 >>P155
Serie 6600 >>P156

>>P157

>>P163

*Asegurese de revisar las leyes y reglamentos de su pais o region antes de utilizar cualquiera de estos productos.
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Selladores (Organizados por Categoria)

El sellado se refiere a la“accion de unir superficies
de equipos o tuberias para evitar fuga de fluidos”.
Los selladores son organizados en sélidos (junta
sélida) o liquidos (juntas liquidas). Su desempefo
es una combinacién de adhesion entre el
sellador y la superficie de union (interfaz), la
resistencia del mismo sellador al fluido interno

y la capacidad de adaptacion a la superficie de
union, etc. Con base en esto, al elegir un sellador
es importante considerar entre otras cosas, el tipo

el sellador y el fluido interno, la resistencia a la
presion requerida y las condiciones ambientales.
Ademas es proritario considerar “lo que se va a
sellar y en qué posicion”. Es importante considerar
si la junta aun no esta unida y considerando la
posibilidad de trabajar durante su uso, es posible
seleccionar el sellador 6ptimo.

*Consultando el diagrama de flujo de eleccion del sellador de

la pagina opuesta es posible delimitar el sistema de sellado

Sptimo de acuerdo con la siguiente “Tabla de Comparacion de
Propiedades de los Selladores’”.

. Caracteristicas
Tipo de o Gama de . . o
Funcién de sellado Método de curado del material Usos principales
sellador selladores
curado
Carter de aceite del vehiculo (oil pan) y caja de
Curado por humedad Similar ala engranajes FIPG*' El sellado de las maquinas
Base silicon *Reaccion de condensacion debido a oma (hule) de uso general y tuberias generales.
la humedad relativa del aire 9 *Grado especial para sellado de tubos para
suministro de agua
» Curado por humedad o Carter de aceite para méguinas agricolas y
Base silicon Y ——— Similarala caja de engranajes FIPG*'
modificado ea?;IZZmZSZZrZngz;o:eIZirle °d | goma (hule) Sellado de maquinas de uso general y
tuberias generales
dzazﬁgijrga;gr I Cgrajo p(;r hun_1yet:(lja:.d Similarala Carter de aceite para vehiculos FIPG*!
€accion de conaensacion deoido a h | ” 2 . |
humedad la humedad relativa del aire goma (hule) Sellado de maquinas de uso genera
La funcién de sellado forma una Curado anaerdbico
capa elastica de adhesion en la Base acrilato de *Reaccion de polimerizacién radical Similarala Caja de engranajes para vehiculos FIPG*!
superficie de union producido curado anaerdbico por aislamiento de oxigenoy goma (hule) Sellado de tapones y tuberias generales
Tipo de por la reaccién de condensacion contacto con metales
reaccion y polimerizacion. Se logra una
excelente capacidad de sellado,
incluso en las superficies de unién B:iffﬁfa%?ézr(ggf) * C_yrado por !uz.llJV i Similar a la Componente eléctrico del vehiculo CIPG*?
con separaciones amplias. Reaccién de ploh(r]erlzaaon radical goma (hule) P
por luz UV por radiacion de luz UV
Base de goma (hule) Mezcla de 2 componentes - Sistema de combustible para equipo de
B - Similarala
fluorado de doble *Reaccién por condensacién al e () transporte, plantas de sellado, sellado de
componente mezclar los agentes Ay B 9 tuberias
Base de olefinas de Curado por Calor Similarala FIPG y CIPG para celdas de combustible *' *2
curado por calor *Reaccion de polimerizacion porcalor | goma (hule) Sellado gas, sellado metanol
Base de olefinas Curado por humedad .
. Sellado de tuberias urbanas de gas urbano
de curado por *Reaccidn de condensacion debido a Mastique y gas LP 9
humedad la humedad relativa del aire
La capacidad de sellado funciona Sellado de maquinas para uso generaly
Tiposin or la adhesion a la superficie de Resina base tuberias generales
por’ ’ Superti S No se seca ) Sellado complementario usado con juntas
solvente (no| unidény su resistencia al fluido. Es sintética, sin +Se mantiene en estado nicial Mastique solidas
se seca) fecllCelctia i eoloe e solvente Sellado de tuberias urbanas de gas urbano 'y
curado.
gasLP
Resina b £ 16n de solvent Sellado para vehiculos, maquinas de uso
organi clatiizacion y secado defsolvente | 13 goma (hule) *Existe un grado especial para sellar tuberias
. . ganico que contiene S
Tipo La capacidad de sellado funciona para suministro de agua
solvente formando una capa elastica de
9 aq’hesmn'en la superficie ‘!? Goma de base Evaporacién del solvente N Sellado para veh|culo§, maquinas de uso
2 unién debido a la evaporacion sintética, solvente o Similarala general y tuberias generales
o del solvente (incluida el agua). El oradnico VO’”""Z"C’D’L’IQ/ zg;‘:ii:elsolvenre goma (hule) Sellado de tuberias urbanas de gas urbano
v encogimiento por curado es amplio 9 . q ygasLP
2 por la evaporacion del solvente que
° ) contiene. Evaboracion Sellado de vehiculos y maquinas de uso
Qo Tipo Emulsion base o p ol Similarala general
= | acuoso acrilica (base agua) Vellietaleny ettt goma (hule) Sellado complementario usado con junta
humedad que contiene A
solida
La capacidad de sellado funciona
Junta por adhesion a la superficie de unién Fibra impregnada R Similaralahoja | Sellado para vehiculos y maquinas de uso
solida producido por la fuerza repulsivaque | con resina sintética (s6lido) general
ocurre debido a la presién de contacto.
T La capacidad de sellado funciona
unta hesion al fici " S - ) )
por ad hesion a la superficie de_ union Fluorresina sin _ §|m||a(a} la Sellado de tornillos para tuberias
solida producido por la fuerza repulsiva que endurecer cinta (sélido)
ocurre debido a la presién de contacto.

de superficie de union, la compatibilidad entre

Tabla Comparativa de Propiedades de los Selladores
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B Diagrama de Flujo para Seleccién del Sellador

Verifique que
coincida el
“Uso principal”
de acuerdo con las
partes que se van a
sellar con el fluido
interior.

>>

Confirme lo idéneo
con el fluido interior
que sera sellado de
acuerdo conel
“Uso principal”,
“Resistencia
quimica” y
“Resistencia
térmica”.

Confirme la
“Aplicacion en
holguras” de
acuerdo con la
separacion en el
lugar de uso.

>

Confirme la
“Adhesion” yla
“Conformidad al
desplazamiento”
dependiendo si
existe movimiento
en el lugar de uso.

>

Si se requiere
capacidad de sellado
inmediatamente
después del
ensamble en la
porcién usada,
verifique la
“Resistencia inicial
ala presion”.

Si es necesario retirar
la porcion en la que
> se usaregularmente,
confirme la
“Remocion”.

>

Elegir un sellador y
luego seleccionar
un producto de
la descripcion
detallada del grado
representativo
correspondiente.
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© Muy adecuado O Adecuado /A No muy adecuado X Inadecuado

Resistencia quimica

Resistencia a la presion
Resistencia Aplicacion en Adhesion Conformdad de

Bases al calor desplazamiento Removilidad Grado representativo

inorgénicas

holguras Después

Acido de curar

Aceite Agua Inicial

O O A A ©) @) O @) O (@) ANaO Serie 1200
O A A A A (©) O ©) @) (©) AaO Serie 1206
O O O O O ©) O @ O ©) NaO 1158

O ©) @) O O O O ©) O (©) A 1133

O ©) @) O O O (@) A O O O 3081J
(©) O (@) (©) ©) (©) O ©) O (@) AaO 1119

©) ©) ©) @) O O A O - @) O 1152C, 1153C
@) ©) @) @) ©) ©) A ©) @) @) O 43338

O O ©) O A A - A @) O (©) 43208

O ©) @) O O A O O A O AaO 1102,1103B

O O @) O O A O O A O AaO Serie 1184

O ©) @) O O A O O A O AaO Serie 1141

O O O O O A - A O O @) Series de Juntas de Hojas Sélidas
(©) © (©) (©) ©) A - A O @) (©) Cinta ThreeBond

*1 FIPG (Formed in Place Gasket, FIPG) o Proceso de Aplicacion de Juntas Liquidas: La junta liquida que se aplica a una superficie y forma un sello mediante el curado reactivo después de unirse a
la otra superficie.
Junta liquida que se aplica sobre una superficie como un corddn y forma un sello por curado antes de unir la

otra superficie (sellado por presion a la superficie de unién).

*2 CIPG (Cured-In-Place Gasket, CIPG) o Formado de Junta en el Sitio:



Sellador (Organizado segun el Uso)

Tabla de Comparacion de Propiedades segtin la Aplicacion del Sellador

Aplicaciones

Lista de selladores

Método de curado

Caracteristicas del material
curado

Vehiculos, maquinarias agricolas, de construccion,
de uso general y otros FIPG (Formed in Place
Gasket, FIPG) o Proceso de Aplicacion de Juntas
Liquidas

Sellador con propésito general para vehiculos,
magquinarias agricolas, construccion, uso general,
etc.

Sellador para alta temperatura en mofles de
vehiculos, maquinarias agricolas, de construccién,
de uso general, etc.

Sellador de alta resistencia quimica para
vehiculos, maquinarias agricolas, para
construccion, plantas de maquinas de uso
general, etc.

Sellado de tuberias generales

Sellado de tuberias urbanas de gas urbano y gas
LP

Sellado de tuberias para suministro de agua
caliente

Base silicon

Base silicon modificada

Base acrilato de curado por
humedad

Base acrilato de curado anaerébico

Base de olefinas de curado por calor

Base silicon

Base resina sintética sin solvente

Base resina sintética, solvente
organico

Base de goma (hule) sintética,
solvente orgénico

Base de emulsion acrilica (base
agua)

Fibra impregnada con resina
sintética

Base resina sintética, solvente
organico

Base fluoruro de 2 componentes

Base silicon

Base resina sintética, solvente
organico

Solvente organico, base de goma
sintética

Base de acrilato de curado
anaerdbico

Fluorresina sin endurecer

Base de olefinas de curado por
humedad

Base silicon

Solvente, a base de resina sintética

Solvente organico, base de hule
sintético

Solvente orgénico, base de resina
sintética

Base silicon

Curado por humedad
*Reaccién de condensacion debida ala
humedad relativa del aire
Curado por humedad
*Reaccién de condensacién debida ala
humedad relativa del aire
Curado por humedad
*Reaccién de condensacion debida a la
humedad en el aire
Curado anaerébico
*Reaccidn de polimerizacién radical por
aislamiento de oxigeno y contactos metdlicos
Curado por calor
*Reaccion de polimerizacion por
calentamiento
Curado por humedad
*Reaccion de condensacion por la humedad
enelaire

No se seca
*Se mantiene el estado inicial

Evaporacion de solvente
*Volatilizacién y secado del solvente que
contiene
Evaporacion de solvente
*Volatilizacién y secado del solvente que
contiene
Evaporacion
*Volatilizacion y secado del solvente que
contiene

Evaporacion de solvente

*Volatilizacién y secado del solvente que
contiene

Mezcla de 2 componentes
*Reaccion por condensacion al mezclar los
agentesAyB

Curado por humedad
*Reaccién de condensacién debida a la
humedad
Evaporacion de solvente
*Volatilizacion y secado del solvente que
contiene
Evaporacion de solvente

*Volatilizacion y secado del solvente que
contiene

Curado anaerdbico

*Reaccion de polimerizacion radical por
aislamiento de oxigeno y contactos metdlicos

Curado por humedad
*Reaccién de condensacién por la humedad
del aire
Curado por humedad

*Reaccion de condensacién por la humedad
del aire

No se seca
*Se mantiene el estado inicial

Evaporacion de solvente
*Volatilizacion y secado del solvente que
contiene
Evaporacion de solvente
*Volatilizacion y secado del solvente que
contiene
Curado por humedad

*Reaccion de condensacion por la humedad
del aire

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Mastique

Sélido similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Similar a la hoja (sélido)

Soélido para mastique

Similar a la goma (hule)

Similar a la goma (hule)

Adhesion en seco

Similar a la goma (hule)

Sélido

Similar a cinta (sélido)

Masilla (tipo mastique)

Similar a la goma (hule)

Mastique

Similar a la goma (hule)

Adhesion en seco

Similar a la goma (hule)
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© Muy adecuado O Adecuado A No muy adecuado X Inadecuado

Resistencia a la

Resistencia quimica

e B, S e e S Td' o
O O A A (@) (@) O ©) O ©) ANaO Serie 1200 E%
(@) A A A A (©) O ©) (@) ©) AaO Serie 1206
O O O O O @} O @) O O AaO 1158
@) ©) @) O @) @) @) ©) @) ©) A 1133J
@) O @) O ©) O A O - O ©) 1152C,1153C
(@) ©) A A (©) (©) (@) ©) @) ©) AaO 1211, 1212, 1215
O O O O A A - A @) O (©) 1101, 1121
@) ©) @) ©) O A O O A O AaO 1102,1103B
@) O ©) O O A O ©) A O NaO Serie 1184
O O O O O A O O A O AaQO Serie 1141
O O O O O A - A O O O Serie de Juntas de Hojas Sélidas
@) ©) @) ©) (©) A O O A O AaQ 1107D
©) © ©) © ©) ©) O ©} O O AaO 1119
(@) ©) A A (©) (©) (@) (©) (@) ©) AaO 1211, 1212, 1215
O O O O O A O A A O ANaO 4002
O O O ©) O A O O A O AaO Serie 1184
O O O O O O O O O ©) A Serie 1110
(@) @) (©) ©) (@) A - A O ©) © Cinta ThreeBond
O O O O O @] A O A O O 4333B
@) ©) A A (©) (@) @) ©) @) (@) AaQ 4332C
@) O ©) O A A - A @) O (@) 43208
(@) ©) @) @) O A O @) A O NaQ 4004D, 4314D
@) O O O O A O A A O NaO 4221,4221B
(@) ©) A A (©) (©) (@) © (@) ©) AaO 4230

*FIPG (Formed in Place Gasket, FIPG) o Proceso de Aplicacion de Juntas Liquidas en una superficie y formado por un sello mediante el curado reactivo después de unirse a otra superficie.



Series 1100/ 1200

Juntas Liquidas

Equipo de Eléctricoy Materiales Aftermarket
o Industriales y
Transporte Electrénico Obras Publicas Automotriz

ThreeBond

1101

industrial, etc.

BRARS
Rl

Liquid Gasket *Reddish Brow"

Selladores liquidos que se utilizan para sellar los fluidos interiores aplicados en
superficies de unién de varias bridas, tornillos, etc., en equipo de transporte e

- Se logra un sellado altamente confiable llenando y adhiriéndose a las diminutas
separaciones de la superficie de unién.

Ademas, son liquidos al aplicar por lo que las superficies de metal de unién se
tocan entre si 'y casi no hay disminucion en la presion de la superficie causado por
la vibracién, etc. Por lo que son durables y con excelente capacidad de sellado.
Existen productos con bases de diferentes materiales, como la base de resina

sintética, goma (hule) sintética, acrilato, emulsion acrilica y silicon. Hay diferentes
reacciones que incluyen la evaporacion de solvente, el curado anaerébico y el
curado por humedad.

Los productos incluyen tipos de propésito en general y productos para FIPG y CIPG.
*FIPG: Formed In Place Gasket

La junta liquida que se aplica a una superficie y forma un sello mediante el curado
reactivo después de unirse a la otra superficie.

*CIPG: Cured In Place Gasket

La junta liquida que se aplica a una superficie como gota y forma un sello mediante
el curado antes de unirse a la otra superficie (sellando por presion de la superficie

de union).
| 1101
|

Junta liquida sin solvente. Tiene excelente resistencia al agua
comun y al agua de mar. Es posible usarla junto con juntas de hoja
sélida, ya que casi no tiene efecto sobre la goma (hule). Es facil

de retirar, por lo que es dptima para sellar juntas que requieren
desarmados y ajustes periddicos.

| 11070
..

Sellador para materiales calientes que contienen polvo de metal y
aceite de silicobn como componentes principales.

Optimo para sellar superficies de unién y tornillos que son
expuestos a altas temperaturas.

Resistencia térmica de alrededor de 300°C.

| 1121
..

Junta liquida sin solvente.

Excelente resistencia al agua y aceite.

Es posible utilizarla con juntas de lamina sélida debido a que casi
no tiene efecto sobre la goma (hule).

Facil de retirar, por lo que es 6ptima para sellar juntas que
requieren desarmados y ajustes periddicos. Su viscosidad es baja.

1102
|

Junta liquida tipo solvente. Tiene excelente resistencia al agua y al
aceite. Tiene variaciones y diferentes colores.

[1119
|

Junta liquida a base Fluor de 2 componentes y curado a
temperatura ambiente.

Forma el fluoruro rapidamente mezclando los liquidos del agente
AyB.

Excelente resistencia térmica y quimica. Ademas de resistencia al
aceite y sobresaliente resistencia a la gasolina, gasdleo, solventes
organicos, acido y a bases inorganicas.

También puede usarse para sellar las tuberias de plantas.

1130
|

Junta liquida de baja reaccién y de curado anaerdébico para
tapones cénicos.

De curado lento, por lo que es posible aplicarlo a varios tapones
usando un cubilete, etc. El bloqueo entre los tapones no ocurre
durante aprox. 8 hr.

Excelente resistencia al aceite y refrigerante. Es de adhesion baja.
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11331
..

Junta liquida de curado anaerébico para bridas. Se adapta al
movimiento de estas porque es flexible después del curado. Tiene
excelente resistencia al aceite.

| 1152¢/1152D/1153¢C
I

Junta liquida de curado térmico con base de olefina para celdas de
combustible.

El material curado cuenta con elasticidad de goma (hule) y
excelente resistencia quimica.

Tiene elasticidad de goma (hule) y ademds una excelente
propiedad de barrera de gas, de hidrégeno y baja permeabilidad a
la humedad.

Puede sellar gas de celdas de combustible. También para sellar
agua, refrigerantes, metanol, etc.

|11710/1171€/1171F
..

Junta liquida solvente volatil para baterias. La goma (hule)
sintética especial es su componente principal y forma un cuerpo
elastico parecido a la goma (hule) con baja permeabilidad a la
humedad.

Excelente resistencia térmica y durabilidad de soldadura por
reflujo y resistencia a la solucién electrolitica no acuosa. También
resistente al acido y a las bases inorganicas. Se utiliza para baterias
de Litio, capacitores, etc.

| 1206D
..

Junta liquida tipo alcohol a base de silicdn modificado de un solo
componente y de curado por humedad.

Se puede pintar, lo que lo hace un sellador 6ptimo para éreas en
las que se requiere pintar después de ensamblar.

Existen de diferentes colores y capacidades de flujo.

| 1211
..

Junta liquida de tipo oxima a base de silicon de un solo
componente de curado por humedad y con baja viscosidad y la
hace facil de aplicar.

Excelente resistencia al aceite. Puede utilizarse junto con
empaques de lamina solida para oil pan. Ademas de las
aplicaciones de sellado de proposito general.

También existe uno de alta viscosidad.

|11416
..

Junta de tipo liquido y base de agua por lo que es amigable con
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el medio ambiente. Su componente principal es la resina acrilica.
Excelente resistencia quimica. Es posible usarla con juntas de
ldmina sélida debido a que casi no tiene efecto sobre la goma
(hule).

Existen de diferentes grados de viscosidad.

1158
I

Junta liquida a base de alcohol de un solo componente, hecho a
base de resina acrilica y que cura por humedad.

Excelente resistencia al aceite y se utiliza para sellar las cajas de
velocidades de ATy de CVT.

También puede utilizarse para aceite de alto grado.

| 1184
..

Junta liquida de evaporacién de solvente para todo propésito.
Con elasticidad de goma (hule) después del curado. Excelente
capacidad de relleno durante la aplicaciéon y la hace efectiva para
superficies de unidon con amplias separaciones y poco planas.
Excelente resistencia al agua y aceite.

Existen de diferentes colores y viscosidades.

| 12078
..

Junta liquida de tipo acetona a base de silicdn de un solo
componente y de curado por humedad para FIPG.

Rapida velocidad de curado y se vuelve un material flexible, por lo
que tiene excelente conformidad al desplazamiento en superficies
de unién.

Ademas del oil pan, también puede utilizarse para sellado de
refrigerantes como en el caso de las bombas de agua.

| 1215
..

Junta liquida de tipo oxima a base de silicon de un solo
componente y de curado por humedad.

Es relativamente viscosa, por lo que es facil la aplicacién.
Excelente resistencia quimica y puede utilizarse como un FIPG
en oil pan, caja de transmision, etc. Ademas de aplicaciones de
sellado para uso general.



Series 1100/ 1200

1216
..

Junta liquida de tipo oxima a base de silicon de un solo
componente con curado por humedad para FIPG.

Excelente resistencia quimica. Ademds del oil pan y caja de
transmision, también puede utilizarse para sellar refrigerantes
como en las bombas de agua.

Tiene variaciones dependiendo las funciones.

|1217H
I

Junta liquida de tipo oxima a base de silicon de un solo
componente con curado por humedad para FIPG.

De alta elasticidad y excelente capacidad de adaptacion a la
vibracion.

De alto grado de viscosidad y excelente resistencia a la presién
inicial.

|1217N
..

Junta liquida de tipo oxima a base de silicdn de un solo
componente con curado por humedad para FIPG.

Excelente adhesion a las aleaciones de Magnesio.

Resistente al aceite y se utiliza para sellar el oil pan del motor, chain
cases, etc.

*Acerca de los tipos de reaccién de la junta liquida de base
silicén de un solo componente con curado por humedad.
Todas las juntas liquidas a base silicon de un solo componente
con curado por humedad, se vuelven cuerpos elasticos similares
a la goma (hule) que reaccionan con la humedad del aire.
Se clasifican en los siguientes 3 tipos de acuerdo al tipo de
reaccion:

- Tipo Oxima: Juntas que generan pequeia cantidad de gas
oxima como reaccion secundaria. Son aleaciones corrosivas
al Cobre, por lo que no son apropiadas para dispositivos
electrénicos. Es posible que provoquen grietas, etc. en plasticos
térmicos. Excelente adhesién con varios materiales.

- Tipo Acetona: Juntas que generan una pequefa cantidad
de gas de acetona como reaccién secundaria. No produce
ninguna corrosién en metales ni efecto alguno en la mayoria de
plasticos. Con velocidad de curado rapido y excelente sellado al
vacio y resistencia térmica.

- Tipo Alcohol: Juntas que generan una pequeia cantidad de
gas metanol como reaccién secundaria. No tienen efecto en
metales ni plastico, pero tienen una adhesién mas débil.

12176
.

Junta liquida de tipo oxima a base de silicén de un solo
componente con curado por humedad para FIPG.

De alta elasticidad con excelente capacidad de adaptacién a la
vibracion.

De alto grado de viscosidad y excelente resistencia a la presién
inicial.

|1217m
I

Junta liquida de tipo oxima de base de silicon de un solo
componente con curado por humedad para FIPG.

Excelente adhesién sobre superficies aceitosas. Tiene resistencia al
aceite y se utiliza para sellar oil pans, chain cases, etc.
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Series 1100/ 1200

=gl Juntas Liquidas

AGHRT
s

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1102G 1103B 1105 1105B
Caracteristicas Unidad
Aceite Resina Resina Resina Acetato
Componente principal de base de base de base abase de NBR NBR Silicon
vegetal L 5 L
alquidica alquidica alquidica celulosa
. De secado | Desecado | Desecado | Desecado |Evaporacion |Evaporacion |Evaporacion| De secado
Método de curado o O P . P
rapido rapido rapido rapido de solvente | de solvente | de solvente rapido
. . | Resi ia | Resi ia | Resi i I
Resistencia esistencia | Resistencia | Resistencia Capacidad Capacidad Capacidad Sellador
. alagua alagua alagua . " A para
Propiedades alagua de Resi ia | Resi ia | Resi .| dedesprendi- | de desprendi- | de desprendi- ial
mar es'Stef‘c'a eS'Stehc'a eswtepaa miento en seco| miento en seco|miento en seco mat.erla s
al aceite al aceite al aceite calientes
Apariencia Café rojizo | Amarillo Plata Amarillo Negro Negro Plata Gris
Viscosidad Pa-s 850 7.0 6.9 6.9 34 35 35 25.0
Gravedad especifica 1.50 1.32 133 1.33 0.88 0.92 0.92 1.80
Contenido no voldtil % 99.0 77.0 79.0 79.0 26.6 25.0 26.0 57.0
. L . De secado | Desecado | Desecado | De secado
Tiempo inicial de secado min. o o o o - - - -
rapido rapido rapido rapido
o Desecado | Desecado | Desecado | Desecado | Qeliculade | Peliculade | Peliculade | e oo0nqyq
T Estado <oid oid <oid <oid desprendi- desprendi- desprendi- <oid
é rapidao rapido rapido rapiao miento en seco| miento en seco|miento en seco rapidao
o}
> Dureza - - - - - - - -
Rd)
g
S | Rango de elongacion % - - - - - - - -
8
£ | Resistencia a la tension MPa - - - - - - - -
o<
o
2 Resistencia al corte
5 - MPa - - - - - - - -
{-2 (Hierro)
S | Resistencia al corte ) ) i ) ) ) ) i
(Aluminio) e
c
:g Temperatura ambiente MPa 7.0 9.5 9.5 9.0 6.5 8.5 85 9.5
Q
E 80°C MPa 35 7.5 7.5 7.0 25 65 65 -
E 150°C MPa 0.5 6.5 6.0 4.0 2.0 55 5.5 -
g § Agua*! % -4.2 1.0 1.0 1.0 -2.3 0.3 0.3 1.2
S |8
o IS ]
§ Se Gasolina*? % -36.4 -24 24 -24 -38.6 -5.2 -5.2 -
g |3
3|8 Acelte;l;liglcante % _ _ ) _ 234 _ _ )
Remocion Buena Dificultad | Dificultad | Dificultad Buena Buena Buena Buena
G NI °C 40280 | -40a150 | -40a150 | -40a150 | -40a150 | -40a150 | -40a150 | -40a400
operacion (establecido)
. B_uena . Diferente
Observaciones: resistencia
o coloral 1102
plastica

*1: Condiciones de inmersion 90°Cx24hr.
*2: Condiciones de inmersion 50°Cx24hr.
*3: Condiciones de inmersion 100°Cx24hr.
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1119

Resina base
fluorada

Mezcla de 2

liquidos (tipo

liberador de
alcohol)

Resistencia
quimica

Agente | Agente
A B

Negro |Blanco

150 | 260
176 | 1.80

99.3 | 935

10 (después
de preparar
la mezcla)

Similarala
goma (hule)

A39
97
1.03
0.54

0.59

Normal

-30a 150

1121

Resina de
poliéster
saturada

De secado
rapido

Sin solvente

Gris

330

135

100

De secado
rapido

De secado
rapido

9.0
7.0

6.5

Buena

-40to 130

Resina de
poliéster
saturada

De secado
rapido

1121
De baja
viscosidad

Gris

1.27

87.3

De secado
rapido

De secado
rapido

9.0
7.0

6.5

Buena

-40a 130

Contiene
alcohol

1130

Acrilato

Curado
anaerobico

Para tapones
conicos

Blanco

50.0

100

Similarala
goma (hule)

4.0
0.25

-0.85

Normal

-40a130

1133J

Acrilato

Curado
anaerdbico

Para bridas

Azul

100

1.10

Similarala
goma (hule)

Dificultad

-40a 130

1141G

Emulsiéon
acrilica

Evaporacion

Tipo base
agua

No es
inflamable

Gris

15.0

1.26

68.0

10 o mayor
10 o mayor

9.5

Buena

-40 a 140

pH: 9.0

1141H

Emulsion
acrilica

Evaporacion

Tipo base
agua

Noes
inflamable

Gris

0.9

1.22

60.0

10 o mayor
9.5

85

Buena

-40a 140

pH: 9.0

1141J)

Emulsion
acrilica

Evaporacion

Tipo base
agua

Noes
inflamable

Gris

10.0

1.26

68.0

10 o mayor
10 o mayor

9.0

Buena

-40 a 140

pH: 9.0

1184

Goma (hule)
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Multiusos
Resistencia
quimica

Gris

9.5

1.26

12

Similarala
goma (hule)

A23
1720
0.17
33
2.7
10.0
85

85

Normal

-40a 150

1184D

Goma (hule)
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Multiusos
Resistencia
quimica

Crema

29.0

132

63.0

12

Similarala
goma (hule)

A22
1000

0.15

10.0
8.0
8.0

-1.9

-1.8

-1.1

Normal

-40a 150

1184E

&

=

&

Goma (hule) =
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Multiusos
Resistencia
quimica

Negro

85

1.20

55.0

12

Similarala
goma (hule)

A28
700

0.21

10.0
85

8.0

-1.9

Normal

-40a 150

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de la garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.



Series 1100/ 1200

Juntas Liquidas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Nombre del producto

Caracteristicas Unidad Caracteristicas Unidad
Goma (hule) .
Componente principal sintética Componente principal Resina de Resina de base olefina
- base olefina
especial
. Evaporacion Sprni
Método de curado . Curado Curado térmico de 2
de solvente it e auzee térmico componentes
. P H
) Mu.|t|uso.s Propiedad de ropiedad de barrera de
Propiedades Resistencia barrera de gas gas
quimica Propiedades Baja Resistencia quimica
’;ﬁmﬁgg'ﬁ:‘? Baja permeabilidad a la
S . humedad
Apariencia Gris
S Blanco
Apariencia lechoso Blanco Negro
Viscosidad Pa-s 6.5
Viscosidad Pa-s 650 390 230
Gravedad especifica 1.23
Gravedad especifica 0.97 0.97 0.97
Contenido no voldtil % 54.0
Cond|C|on¢’as de curado 100 C.x 90°Cx30 min.
estandar 30 min.
Tiempo inicial de secado min. 12
o
Similaral ] Dureza A30 A28
§ Estado imilarala 3
T goma (hule) 7}
g b
] b Rango de o
P Dureza A22 - elongacién % 280 230
=1 ©
2 @
5 | Rango de elongacién % 1200 g et -
g o e5|ster;|¢l:|a awa MPa 2.6 1.7
] n N a2 S tesion
& | Resistencia a latension |  MPa 0.13 2
© =
Y, g -
ke Resistencia al corte MP. 9 Permeabilidad qr/
2 (Hierro) a - § | alahumedad | 5.56 0.5
S . . (40°Cx95% RH) ’
& Resistencia al corte
L MPa -
(Aluminio)
g Remocion Dificultad Dificultad
‘% | Temperatura ambiente |  MPa 10.0
s Rango de temperatura
= 80°C MPa 8.0 de operacion °C -30a120
5 (establecido)
2 150°C MPa 8.0
o
s |3 Agua*! % -3.0 Observaciones: Para FIPG Para FIPG
£3
o IS ]
RS g Gasolina*? % 37
S | o . L
% o *-:Sin medicién.
A 3 Aceite lubricante ® *El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido
o |2 #2%3 % - y no de la garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
Remocion Normal
Rango d.e: temperatura de oC 402150
operacion (establecido)
Observaciones:

*1: Condiciones de inmersion 90°Cx24 hr.

*2: Condiciones de inmersion 50°Cx24 hr.

*3 : Condiciones de inmersién 100°Cx24 hr.

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor
medido y no de la garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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1153C

1156B

1156C

1158

Resinade |Goma (hule) | Goma (hule) | Goma (hule)
base olefina | acrilica acrilica acrilica
Tipo de
liberacion de
Curado Curado Curado alcohol
térmico térmico térmico
Curado por
humedad
E ropiedad de Resistencia | Resistencia
arrera de gas P o . .
. térmica térmica Resistencia
Baja. h Resistencia | Resistencia al aceite
permeabilidad . .
2 lahumedad | duimica quimica
Gris Negro Negro Negro
1700 180 380 200
1.03 1.2 1.24 1.35
100°Cx 150°Cx 150°Cx )
30 min. 30 min. 30 min.
A41 A6 A15 A20
221 275 300 300
3.0 1.2 1.7 1.8
343 - - -
Dificultad Normal Normal Normal
-30a120 -30a150 -30a 150 -30a150
TB1156B
dealta
Para CIPG viscosidad
y altamente
tixotropico

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Método de curado

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Contenido no volatil

Estado

pués del

Permeabilidad
ala humedad
(40°Cx95% RH)

curado

Permeabilidad
ala humedad
(60°C%x95% RH)

Caracteristicas fisicas des

Carbonato
polipreno

Gama-
butirolactona

Dimetoxietano

Hidréxido de
potasio (10%)

Acido clorhidrico
(10%)

Resistencia quimica (Tasa de cambio de masa)

Observaciones:

Unidad

mPa-s

%

gr/
m?/24hr.

gr/
m?/24hr.

%

%

%

%

%

1171D

Goma (hule)
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Baja
permeabilidad
ala humedad

Incoloro

440

0.87

6.3

Pelicula
adhesiva
similar a la
goma (hule)

4.12

Para baterias

1171E

Goma (hule)
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Baja
permeabilidad
ala humedad

Incoloro

600

0.79

6.0

Pelicula
adhesiva
similar a la
goma (hule)

4.12

-1.5

Para baterias

1171F
&
=
o
Goma (hule) )
sintética
especial

Evaporacion
de solvente

Resistencia
quimica

Negro

1800

0.91

14.5
Pelicula
elastica

similara la
goma (hule)

0.5

0.6

Para baterias

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido

y node la garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.



Series 1100/ 1200

=gl Juntas Liquidas

=24 | Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1206C 1206D 1206E 1206G 1207B 1207C 1207D 1207F
Caracteristicas Unidad
Componente principal SiI!cc’)n Silicén Sil?cén Silic.c’m Silicon Silicon Silicon Silicon
modificado | modificado | modificado | Modificado
Método de curado Alcohol Alcohol Alcohol Alcohol Acetona Acetona Acetona Acetona
. . ) . Curado Curado Curado Curado
) P!ntable Pl_ntable Pl_ntable P!ntable rapido rapido rapido rapido
Propiedades Resistente al | Resistente al | Resistente al | Resistente al ) . . .
aceite aceite aceite aceite Resistente a | Resistente a | Resistente a | Resistente a
quimicos quimicos quimicos quimicos
Apariencia Negro Gris Gris Blanco Negro Café rojizo COIPr. Colpr.
aluminio aluminio
Viscosidad Pa-s - - 72.0 - 250 200 200 -
Viscosidad aparente (SOD) Pa-s 90 80 - 80 100 70 70 180
Gravedad especifica 1.45 1.46 143 145 1.01 1.50 1.50 1.50
Tiempo inicial de secado min. 30 5 16 5 3 5 5 5
3 Dureza A45 A41 A33 A45 A30 A60 A60 A56
8]
& Tasa de elongacién % 400 470 350 450 400 170 170 190
©
80
é§ Resistencia a la tension MPa 2.0 2.2 1.8 2.2 1.9 43 4.0 3.7
g | Resistenciaalcorte | )p, 23 . - . 16 20 20 23
& (Hierro)
§ | Resistenciaal corte MPa - 23 17 22 11 20 20 22
(Aluminio)
Ll e mEiEn | - 0.14 0.14 0.14 0.18 0.14 0.14 023
g curar): 0.2 mm
= | Separacioninicial (sin | o, 011 - - - 0.07 0.05 0.05 0.12
S curar): 0.5 mm
% DepuEs et azsts MPa - - - - 10 o mayor | 10 o mayor | 10 o mayor | 10 o mayor
= |(temperatura ambiente) Y Y Y Y
AN AN A A
Aceite de motor (Baja resistencia (Resistencia (Resistencia (Baja resistencia O O O O
al calor) térmica mas baja) | térmica mas baja) al calor)
Aceite de A ) A ) A ) A '
. (para equipo (para equipo (para equipo (para equipo X X X X
E transmision agricola) agricola) agricola) agricola)
=
g Aceite AT x x x x x x X x
o) Jo%
218
o Aceite MT X X X X X X X X
b Refrigerante X X X X O O O ©)
[}
o
g Agua*' % - - - - 06 -04 - -
3
2
g Gasolina*? % - - - - 5.0 -0.3 - -
b
T | Aceite lubricante 3
3 o % 6.0 5.8
Remocion Normal Normal Normal Normal REIaZ‘i’fal,?ﬂeme Buena Buena Normal
Rango de temperatura de ° -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200
operacién (establecido) c SURTAY | =l  SORAD =Rl | ey (250) (250) (250)
FIPG
FIPG FIPG Sellado del area FIPG
FIPG FIPG FIPG FIPG de enfriamiento
Observaciones (para equipo (para equipo (para equipo (paraequipo | Sellado del drea | Sellado del érea |  delmotorde | Sellado del drea
agricola) agricola) agricola) agricola) de enfriamiento | de enfriamiento aceite de enfriamiento
del motor de del motor de Di del motor de
N . iferente color al .
aceite aceite 1207C aceite

*1: Condiciones de inmersion 90°Cx24 hr.
*2: Condiciones de inmersion 50°Cx24 hr.
*3: Condiciones de inmersion 100°Cx24 hr.

15
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Silicon

Acetona

Curado
rapido
Resistente a
quimicos

Gris

200

1.47

A57
228
3.0
1.1

1.2

0.10

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

Sellado del area
de enfriamiento
del motor de
aceite

Silicon

Oxima

Para uso
general

Baja
viscosidad

Blanco

68.0

1.01
40
A26
303

25

14
0.04
0.01

10 o mayor

O

-20.2
5.0
Normal

-60 a 200
(250)

Para uso
general

Oil pan del
motor

Usado con
junta

Silicon

Oxima

Para uso
general

Baja
viscosidad

Blanco

5.0

1.05
60
A25

200

0.8
0.8

0.01

10 o mayor

©)

Normal

-60 a 200
(250)

1211 Baja
viscosidad

Silicon

Oxima

Para uso
general

Baja
viscosidad

Incoloro

70.0

1.04
40
A24
300

25

1.2
0.04
0.01

10 o mayor

O

Normal

-60 a 200
(250)

1211 Con
diferencia
de color

Silicon

Oxima

Para uso
general

Baja
viscosidad

Blanco

43

1.04
35
A20
250

1.8

0.8

0.01

10 o mayor

O

Normal

-60 a 200
(250)

Mejor
adhesion al
nylon que el

1211E

Silicon

Oxima

Para uso
general

Baja
viscosidad

Blanco

63.0

1.03

A21

280

1.0
0.04
0.01

10 o mayor

@)

Normal

-60 a 200
(250)

Mejor
adhesion al
nylon que el

1211

Silicon

Oxima

Para uso
general

Alta
viscosidad

Blanco
300
100

1.04

A30
300

2.0

1.0
0.15
0.06

10 o mayor

O

-15.1
5.0
Normal

-60 a 200
(250)

Para uso
general

Oil pan del
motor

Silicon

Oxima

Para uso
general

Alta
viscosidad

Color
aluminio

300
100

1.05

A30
300

2.0

0.1
0.03

10 o mayor

©)

-15.1
5.0
Normal

-60 a 200
(250)

Para uso
general

Oil pan del
motor
Diferente
coloral 1212

Silicon

Oxima

Para uso
general

Alta
viscosidad

Negro

100

155

A28
380
17
1.8
15
0.15
0.06

10 o mayor

O

Normal

-60 a 200
(250)

Para uso
general

Oil pan del
motor
Diferente
coloral 1212

Silicon

Oxima

Para uso
general

Resistencia a
quimicos

Gris
75.0
20
1.50
60
A50
320
1.2
0.9
0.8
0.05
0.01

10 o mayor

O

49
Normal

-60 a 200
(250)

FIPG
Oil pan del
motor
Cajade
engranes

w
e
Y
Q
o
<

Silicon

Oxima

Para uso
general

Resistencia a
quimicos

Negro
85.0
20
145
60
A40
320

2.1

0.8
0.05
0.01

10 o mayor

©)

-4.7
49

Normal

-60a 200
(250)

FIPG

Oil pan del
motor
Cajade
engranes

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.



Series 1100/ 1200
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s

Juntas Liquidas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1216

1216B

1216C

1216D

1216E

1217

1217B

1217C

Caracteristicas

Componente principal

Método de curado

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Viscosidad aparente (SOD)

Gravedad especifica

Tiempo inicial de secado

Caracteristicas fisicas después del

curado

Resistencia a la presion

Resistencia quimica

Dureza
Tasa de elongacién

Resistencia a la tension

Resistencia al corte
(Hierro)

Resistencia al corte
(Aluminio)
Separacion inicial (sin
curar): 0.2 mm
Separacién inicial (sin
curar): 0.5 mm

Después del curado
(temperatura ambiente)

Aceite de motor

Aceite de
transmision

Aceite AT

Oportunidad

Aceite MT
Refrigerante
Agua*'

Gasolina*?

Aceite lubricante
# 2*3

Tasa de cambio de masa

Remocion

Rango de temperatura de

operacion (establecido)

Observaciones:

Unidad

Pa-s

Pa-s

min.

%

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

%

%

%

°C

Silicon

Oxima

Multigrado

Gris

120

1.40

A60
240
3.0
23
22
0.21
0.10
10 o mayor

O

> O B> O

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

Silicon
Oxima

Propésito para
resistencia al
aceite

Negro

120
1.50

20

A50
500

2.0

1.7
0.17
0.07

10 o mayor

O

A
O
O

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

1215B Alta
viscosidad

Caja AT
CajaCVT

Silicon

Oxima

Resistencia
al aceite

Café rojizo
claro

170

148

A48
470

2.1

0.18

0.06

O O B> O

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

Diferente
coloral 1216B

Caja AT, Caja
VT

Silicon
Oxima

Resistencia
al aceite

Alta
elasticidad

Gris

140

1.48

A50
500

2.0

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG
Caja AT, Caja
VT

Silicon

Oxima

Multigrado

Curado
rapido

Gris

215

1.36

A57
300

33

25
0.25
0.10

10 o mayor

> O B> O

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG
Oil pan de AT

Cajade
engranes para
enfriamiento

Silicon
Oxima

Resistencia
quimica
Resistencia
ATF

Gris

140
147

20

A57
400

2.1

23
0.18
0.07

10 o mayor

O

A
A
O

Normal

-60a 200
(250)

FIPG

Oil pan del
motor

Caja AT

Cajade
engranes

Silicon

Oxima

Resistencia
quimica
Resistencia
ATF

Café rojizo

150
145

20

A56
350

1.9

1.7
0.20
0.10

10 o mayor

O

A

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

Oil pan del
motor

Caja AT

Cajade
engranes

Silicon

Oxima

Resistencia
quimica
Resistencia
ATF

Negro

150
1.50

20

A52
320

2.0

0.21
0.10
10 o mayor

O

A

Normal

-60 a 200
(250)

FIPG

Oil pan del
motor

Caja AT

Cajade
engranes

*1: Condiciones de inmersiéon 90°Cx24 hr.
*2: Condiciones de inmersion 50°Cx24 hr.
*3: Condiciones de inmersion 100°Cx24 hr.
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1217D 1217E 1217G 1217H 1217M 1217N 1227D 1281B 1282B
Silicon Silicén Silicon Silicdn Silicon Silicon Silicén Silicon Silicdn
Oxima Oxima Oxima Oxima Oxima Oxima Alcohol Oxima Acetona
Aceite para | Resistencia Alta Alta A.It? Cumple Resistencia
L - elasticidad Alta con los -
motor ATF elasticidad | elasticidad L N X X ala presion
Adhesion | elasticidad | regulaciones | Resistencia inicial
Baja Baja Aceitede | Aceitede - MEKO ATF Inicial’ .
- < sobre Adhesion al Resistencia
formacion | formacion | altogrado | motorde . . . . o
superficies | Magnesio | Resistencia al al liquido
de espuma | de espuma | para motor | alto grado - . .
aceitosas refrigerante refrigerante
Gris Café rojizo Gris Gris Negro Gris Negro Café rojizo Negro
120 140 301 330 280 280 200 115 200
1.51 1.50 1.37 1.36 1.37 1.45 1.46 1.45 1.07
10 5 5 5 7 6 90 10 3
A52 A53 A60 A51 A45 A35 A33 A60 A46
400 260 430 470 500 440 410 220 330
1.8 1.6 26 26 25 3.1 23 48 33
- 13 2.1 23 - 2.6 23 2.0 1.8
1.7 14 20 23 1.6 27 22 20 1.7
0.17 0.20 - - - - 0.19 0.15 0.11
0.09 0.10 0.10 0.15 - 0.15 - 0.06 0.06
10 o mayor | 10 0o mayor | 100 mayor | 10 o mayor | 10 o mayor | 10 o mayor = 10 o mayor | 10 o mayor
O O O O O O O A A
X X X X X X X X X
X O X X X X X O X
X O X X X X X X X
X X X X X X O X O
Normal Normal Relat".’a,n.qeme Relat".’émente Normal Normal Normal Normal Normal
dificil dificil
-60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60 a 200 -60a 200 -60 a 200
(250) (250) (250) (250) (250) (250) (250) (250) (250)
FIPG FIPG
. FIPG FIPG
Oilpandel | Oilpandel | .
motor motor Oilpan del | - Oil pan del FIPG FIPG FIPG en FIPG para
Caiad motor motor fri FIPG fri
Baja dade AT Excelente Excelente Oilpandel | Oilpan del o m:‘]oer/&l o drei Sgeranﬁe |
I : para Oil pan Caja AT el Oil pan de
ézrénsaﬁlg]r; Aceite Fle AT | resistencia | resistencia motor motor del motor 22 motor
enac eFi)t e del Baja alapresién | alapresion
otor formacion de inicial inicial
espuma

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.

w
e
Y
Q
o
<




Serie 2300

19

| 2358

Procesos Threelock y Sealock para prevenir fugas y
aflojamiento de tornillos

Equipo de Eléctricoy In’ﬂ:‘;:.il:;:: Aftermarket
Transporte Electrénico Obras p;.,,":g’s Automotriz

Proceso para cubrir con el agente sellador y retener la parte roscada de tornillos,
pernos, tuberias, etc. y complementar las funciones de sellado y retencién de los
mismos tornillos.

Los tornillos con recubrimiento previo mantienen estabilidad y tienen funciones de
sellado o retencién al ser apretados.

Recubrimiento previo de pernos con el proceso MEC (se aplica un adhesivo reactivo
microencapsulado). El proceso Threelock de retencién (se funde el nylon) y el
proceso Sealock de retencion (se agrega una funcién de sellado).

M Proceso Threelock de retencion de cuerdas

Proceso de fusidn de resina de nylon con excelente médulo elastico, resistencia al
desgaste y resistencia quimica. Es un lubricante y resistente a la intemperie.

Al apretar los tornillos procesados, se logra una excelente prevencion al
aflojamiento por la fuerza de la resina elastica de nylon generada en la holgura del
tornillo. Debido al excelente médulo elastico de la resina de nylon, resistencia al
desgaste y adhesion al tornillo, es posible usarlos mas de 5 veces con apego a las
Normas Industriales Japonesas JIS B 1056. Se pueden utilizar en un amplio rango
de temperaturas (-50°C a 120°C aprox.).

H Proceso Sealock de sellado/fijacion

Es un proceso de horneado de resina sintética especial.

Al apretar los tornillos procesados, la separacion del tornillo recibe un relleno
deformado por parte de la resina sintética especial y se logra el sellado
inmediatamente. La resistencia al calor para lograr el sellado con presién hidraulica
es aprox. 170°C

| 23658, 2365¢

Proceso Sealock de Sellado/Resistente al calor

Proceso de sellado que utiliza un polimero fluorado como
componente principal.

Debido a que es de tipo horneado, la funcion de sellado se puede
lograr simplemente apretando el tornillo.

Excelente resistencia térmica y la funcién de sellado trabaja hasta
los 170°C aprox.

Tiene excelente resistencia quimica.

Proceso Threelock / Tipo Estandar

Recubrimiento predominante para evitar el aflojamiento de
tornillos pequenos. Utiliza nylon como componente principal. Al
ser un tipo de fusion, la funcién de prevencion de aflojamiento y
de prevencién de caida se puede lograr simplemente apretando
el tornillo.

Las funciones se mantienen incluso a 120°C aprox.

Tiene excelente capacidad de repetibilidad.

El diametro de la tuerca es de M1.6 a M40, lo que permite su uso
en una gran variedad de aplicaciones.
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Tabla de Propiedades
Nombre del producto Nombre del producto
2365B 2365C
Caracteristicas Unidad Caracteristicas &
g
o Fluoro- o Resinade | Resinade g
Componente principal , Componente principal
polimero nylon nylon
Propiedades Para sellar Propiedades Uso repetido |Uso repetido
Apariencia Blanco Apariencia Verde Rojo
Diametro de la tuerca aplicada = Diametro de la tuerca aplicada M1.6a40 | M1.6a40
TornilloM10 | MPa 2 o0 mayor Torque de tornillo N/m 0.017 0.017
Hermé- . Torque de
g M1.6xP0.35 L
tico® 25°C | Tapon PT 1/8 | MPa 2 0 mayor . aflojamiento N/m 0012 0012
(Apriete: . ..
| Primera rotacion
Tap6nPT3/4 | MPa | 2o mayor 0.05N/m) Torque de
. aflojamiento N/m 0.007 0.007
TornilloM10 | MPa 2 0 mayor Quinta rotacion
Prueba .
de 25°C | Tap6nPT1/8 | MPa 2 0 mayor ° Torque de tornillo N/m 047 0.47
*1 o=
agua '13' Torque de
Tapon PT3/4 | MPa 2 0 mayor 2 M4xP0.7 aflojamiento N/m 0.40 0.40
-% § (Apriete: 2N/m)|  Quinta rotacion
= Tornillo M10 MPa | 12 0 mayor = Torque de
2 2 aflojamiento N/m 0.22 0.22
E 80°C | Tapon PT 1/8 | MPa | 12 0 mayor Quinta rotaciéon
o
] T de tomill N 8.1 8.1
S Tapon PT3/4 | MPa | 120 mayor orque de tornifio /m
3 M10xP1.5 Torque de
TornilloM10 | MPa | 12 0 mayor (Apriete: aflojamiento N/m 6.5 6.5
Prueba 30N/m) Primera rotacion
de | 150°C| Tap6nPT1/8 | MPa | 120 mayor Torque de
aceite®? aflojamiento N/m 43 43
TapénPT3/4 | MPa | 120 mayor Quinta rotacién
Torque de tornillo N/m 4.7a6.5 47a6.5
TornilloM10 | MPa | 12 o mayor
d;‘;’r?r‘éicdafjo N/m 240 240
170°C | Tap6nPT1/8 | MPa | 12 0 mayor 25°C
Jordie Cr'ﬁ N/m 49 49
TapénPT3/4 | MPa | 12 0 mayor o giiojamiento
2 Torque de N/m 215 215
S ore desenroscado
Rango de temperatura de operacion a = Torque de
(establecido) € |pellador170 g aflojamiento | /M 35 35
()
©
o Torque de N/m 236 236
=) desenroscado
Proceso § [BUS T d
Observaciones: = orque de
Sealock 8 aflojamiento R 2 28
[}
= Torque de
*1: Sellado en bloque de Hierro / Torque de apriete: Tornillo M10: 30N/m, g desenroscado N/m 208 208
Conector 1/8: 4N/m, Conector 3/4: 44N/m, Presion maxima aplicada: 2MPa = 120°C
*2: Sellado en bloque de Hierro / Torque de apriete: Tornillo M10: 30N/m, Torque de N/m 21 21
Conector 1/8: 4N/m, Conector 3/4: 44N/m, Presion macima aplicada: 12MPa aflojamiento . .
*_: Sin medicion. Torque de N/m 20.1 20.1
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido o desenroscado
y no de garantia. 150°C Torgue de
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion. .q . N/m 1.7 1.7
aflojamiento
Rango de temperatura de operacion o B )
(establecido) C 50a120 50a120
Observaciones: Proceso Proceso
: Threelock | Threelock

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un
valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su
aplicacién.
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Selladores para Tuberias

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Selladores liquidos que pueden sellar liquidos interiores cuando se aplican a la
parte roscada de los tubos.

Se logra un sellado muy confiable llenando por completo y adhiriéndose a las
diminutas separaciones de la superficie de conexién del tornillo.

Existen productos con bases de diferentes materiales e incluyen base de resina
sintética, goma (hule) sintética, acrilato, silicon, resina olefinica y emulsion acrilica.
Contamos con varios grados del sistema de reaccién que incluyen la evaporacion

de solvente, curado anaerdbico y curado por humedad.
Hay varios tipos disponibles que incluyen de uso en general, para tuberias de

suministro de agua y tubos de gas. También hay en aerosol para reparar fugas de

gas de las partes roscadas de los tubos de gas instalados en construcciones.

|1110F, 11106
..

Sellador base acrilato de curado anaerdbico para tuberias de uso
general. No se cura al contacto con el aire pero se cura rdpidamente
cuando se aprieta la parte roscada.

La capacidad de sellado es efectiva de inmediato y puede prevenir
el desgaste por roce en tuberias debido a su lubricidad por el
polvo fluorado.

Se puede utilizar como sellador de uso general o para evitar el
aflojamiento en tuberias metalicas como las de agua fria y caliente,
tubos de aceite, tuberias de aire y conductos.

| 4230
..

Sellador base silicon tipo alcohol para tuberias de suministro de
agua.

Cumple con las normas de JWWA (K146 y K142 de la Asociacion de
Obras de Agua de Japon).

Se puede utilizar para tuberias de suministro de agua fria y
caliente.

Resistente al moho, por lo que puede utilizarse como sellador o
adhesivo de uniones en contacto con agua.

| 43208
I

Sellador sin solvente para tubos de gas que utilizan resina
alquidalica como componente principal.

Capacidad inmediata de sellado y de secado medio, por lo que
tiene excelente resistencia a la vibracién y al impacto.

Utiliza tubos con boquilla rotatoria y la boquilla a su vez gira en
su propio eje, siendo facil de aplicar a toda la circunferencia del
ducto.

Producto exclusivo para gas urbano.

Excelente lubricidad y el didmetro aplicable es hasta 80A.

| 4221,42218
|

Sellador de tipo solvente voldtil para tuberias de suministro de
agua que utiliza resina sintética como componente principal.
Cumple con la norma de JWWA (K146 de la Asociacién de Obras
de Agua de Japén).

Se puede utilizar como sellador para prevenir la corrosion en los
extremos de las tuberias de acero para suministro de agua.

El didmetro aplicable es hasta 80A.

| 4314D
|

Sellador tipo solvente volatil para tubos de gas, que utiliza goma
(hule) sintética especial como componente principal.

Después de secar, se convierte en un cuerpo elastico similar a la
goma (hule) con excelente resistencia a la vibracion y al impacto.
Se puede utilizar tanto para gas urbano como gas LP.

El diametro aplicable es de 15A a 50A.

| 4325,43258
I

Sellador sin solvente para tubos de gas que utiliza resina
alquidalica como componente principal.

Es un tipo que no seca, con excelente resistencia a la vibracién y al
impacto.

Se puede utilizar tanto para gas urbano y gas LP.

El diametro aplicable es de 15A a 40A.
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| 43338
I

Sellador sin solvente para tubos de gas que utiliza resina de base
olefina de silicon modificada como componente principal.

Es de tipo mastique, por lo que se mantiene en estado de masilla
después del curado, lo que brinda una excelente resistencia a la
vibracién y al impacto.

Efectiva capacidad de sellado inmediato y puede prevenir el
desgaste por roce en tuberias por su lubricidad.

Se puede utilizar tanto para gas urbano como gas LP.

| 4370
..

Sellador de tipo aerosol que utiliza una emulsién acrilica como
componente principal para reparar pequeias fugas en las
porciones roscadas de unién del interior de los tubos de gas.

w
e
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Posible reparar fugas de las partes roscadas de tuberias de gas

existentes en edificios mediante el ajuste de la lata de aerosol y
el llenado a presién del sellador en el interior con la presion del
aerosol.

Se puede utilizar tanto para gas urbano como gas LP.

El didmetro aplicable es de hasta 25A principalmente.

22
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@ Selladores de Tuberias
: Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1110G 4002 4004D
Caracteristicas Unidad
Resina Goma (hule)
Componente principal Acrilato Acrilato e sintético
sintética )
especial
Método de curado Curaldg Cura’dg Evaporacién | Evaporacion
anaerobico | anaerdbico | de solvente | de solvente
Gas propano
Alta Poca
. Para uso Gas urbano
Propiedades fuerzade | fuerzade )
N N general | para anticon-
lubricacién | lubricacion
gelante
Apariencia Blanco HENEY Gris Gris
lechoso
Viscosidad Pa-s 50.0 25.0 4.5 9.5
Gravedad especifica 1.08 1.12 1.30 1.26
Contenido No Volatil % Sin solvente | Sin solvente 77.0 58.0
Estado después de curar Sélido Sélido heliesinen Shiflaisla
seco goma (hule)
@ 20A MPa 3.4 0 mayor | 3.4 0 mayor - -
k5
el
2 | Inicial 25A MPa - - - 0.49 o mayor
5]
=
2 50A MPa - - - 0.49 o mayor
[
a8
'—r: 20A MPa 3.4 0 mayor | 3.4 o mayor = =
©
2 | 25°C/
[} 25A MPa - - 2.0 o mayor |0.49 o mayor
Q| 24hr
3
&« 50A MPa = = 2.0 o mayor [0.49 o mayor
Agua*' % - - - -2.6
3
5| 8
€| o .
S | © | Anticongelante*' % - - = -3.2
o | 9
c | ©
2| 9| = 4°C % - - - 0.1
(7} ©
[ © o
o [ (v
-
@ 20°C % - = - 0.1
[}
o
Remocioén Dificultad | Excelente Relaz\{égente Normal
Rango d'e; temperatu!'a de oC ) : 302150 .
operacion (establecido)
. Para tuberias|Para tuberias|Para tuberias Dl_ametro
Observaciones: 1 P . aplicable de
metalicas metalicas metalicas 15A 2 50A

*1: Condiciones de inmersion 85°Cx24 hr. *-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo
de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su
aplicacion.
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Nombre del producto

4221 4221B 4230
Caracteristicas Unidad 8
g
<]
Componente principal Resina Resina Silicon
P P P sintética sintética
Tipo
Método de curado Evaporacion | Evaporacion | alcohol de
de solvente | de solvente | curado por
humedad
Para Para Para
Propiedades suministro | suministro | suministro
P de agua de agua de agua
caliente caliente caliente
Apariencia Gris Blanco Blanco
Viscosidad Pa-s 55 55 Pasta
Gravedad especifica 1.26 1.26 1.45
Contenido No Volatil % 67.0 67.0 Sin solvente
Tiempo inicial de secado min. = = 15
° Adhesion en |Adhesion en| Similarala
g Estado
= seco seco goma (hule)
S
v
o
°
=
3 Dureza - - A30
[}
o
wv
S
% | Tasa de elongacion % - - 700
o
&
9]
i}
@
8 | Resistencia a la tension MPa = = 25

Resistencia ala presion del MPa 2.5 0 mayor | 2.5 o mayor | 2.5 o mayor

agua (20A)
. Relativamente | Relativamente
Remocién e o Normal
dificil dificil
Rango de temperatura de o } ) 120

operacion (establecido)

Cumple con | Cumple con | Cumple con

la norma lanorma | las normas de
de JWWA de JWWA JWWA (K146
Observaciones: (K146dela | (K146dela | yKi42dela

Asociacion de | Asociacion de | Asociacion de
Obras de Agua|Obras de Agua|Obras de Agua
de Japén) de Japdn) de Japon)

*-: Sin medicién.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo
de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su
aplicacién.
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@ Selladores de Tuberias
: Tabla de Propiedades

Nombre del producto

4314D 4320B 4325 4325B 4332C 4333B 4370
Caracteristicas Unidad
Resina de
Goma (hule) . . . . L,
- S Resinas Resinas Resinas g base olefina | Emulsion
Componente principal sintético i i A Silicdn S o
. alquidalicas | alquidalicas | alquidalicas dessilicon acrilica
especial .
modificada
Desamidacion Tipo
. Evaporacion . De secado | De secado alcohol de L
Método de curado Medio seco .. . de curado por Evaporacion
de solvente rapido rapido curado por
humedad
humedad
Reparacion
Para gas P Para gas Para gas Para gas Para gas de fugas
. ara gas degasen
Propiedades urbanoy urbanoy urbanoy urbanoy urbanoy ;
gasLP urbano gasLP gasLP gasLP gasLP tuberias
interiores de
gas
Apariencia Gris Marfil Gris Marfil Marfil Gris-verde Bl
lechoso
Viscosidad Pa-s 9.5 110 40.0 40.0 600 265 7.0 (mPa-s)
Gravedad especifica 1.26 1.46 1.67 1.67 1.23 1.35 1.01
Contenido No Volatil % 58.0 96.3 98 0 mayor | 98 o mayor 96.2 Sin solvente 33.0
. Similara la . . . .
Estado después de curar Medio seco | Noseseca | Noseseca | Mastique Mastique Flexible
goma (hule)
@ 20A MPa - - - - 0.49 o mayor| 0.1 o mayor -
E
2 | Inicial 25A MPa  ]0.49 o mayor| 0.5 o mayor - - - - -
5]
=
2 50A MPa  |0.49 o mayor - - - - 0.1 o mayor -
[
s
ﬁ 20A MPa = = 0.49 o0 mayor|0.49 o mayor = = =
©
v 0,
5 =3 25A MPa  ]0.49 o mayor| 0.5 o mayor - - - - -
% | 24hr.
3
« 50A MPa  ]0.49 o mayor = = = = = =
Agua % -19 04 - - - - -
= 40 % 0.10 07 - - - - -
| &
S| 2| ¢
£l El 2| 200 % 0.10 02 - - - %3 (Excelente)
5|0 =
o| Q
S 'g Benceno*? % - -33.1 - - - - (Excelente)
g8
2 | % | Fase de vapor de
n e [ - - - - - *, -
3% benceno™ % 42 42 4
©
N-hexano*? % - 3.8 -7.9 -7.9 - - -
N-pentano*? % - - -10.1 -10.1 - - -
Remocion Normal Excelente | Excelente | Excelente | Excelente | Excelente -
Rango de temperatura de °C 402150 | -40a80 | -40a80 | -40a80 | -40a100 | -40a100 | -20a80
operacion (establecido)
Diametro Diametro Diametro Diametro Diametro
Observaciones: aplicable de | aplicable de | aplicable de | aplicable de aplicable de
15Aa50A | 15Aa80A | 15Aa40A | 15Aa40A 25A o0 menor
*1: Inmersion por 1 hr. N *-:Sin medicion.
21 i6n a 25°C x 24 hr. N i "
*3: EEEI\%EE\?%Z rpzraogli;:iacries fisicas de la goma (hule) para gas urbano (7 dias), cambio de elongacién 0%, ngé?j;ifﬁi;if; nlz zb;g;l:; f)/edades esun gfemplo
Evaluacion de propiedades fisicas de la goma (hule) para gas LP (7 dias), cambio de elongacion -9%, cambio *Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su

en fuerza-21% aplicacion.
*4: Evaluacion de propiedades fisicas de la goma (hule) (20°C/ 7 dias), cambio de elongacién 0%, cambio en
fuerza -8%
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Selladores
para Construccion

P Materiales
TE quipo de Industrialesy Aﬂemark,et
ransporte Obras Piblicas Automotriz

Agente de calafateo que puede utilizarse para varios propésitos como

las juntas para mortero y concreto, bloques de concreto, canaletas en U,
puertas y ventanas de vidrio enmarcado en metal y para adhesion y sellado
de albercas, tanques de agua, lavabos, etc.

Componente que se cura al ser secado del contenedor y forma un cuerpo
elastico similar a la goma (hule).

Hay varios grados de diferentes materiales disponibles que incluyen
productos de base de goma (hule) sintética, uretano, silicon y silicon
modificado.

Contamos con varios primers para silicon y es posible obtener una
adhesion éptima para variedad de materiales en cualquier lugar de trabajo.

| 4101
..

Agente de calafateo que utiliza goma (hule) de cloropreno como
componente principal.

Mantiene la elasticidad de la goma (hule) después del curado, que
es diferente a los agentes de calafateo de base de aceite, por lo
que no se agrieta. Se puede utilizar como calafateador de juntas
para uso general.

| 4108
..

Agente de calafateo que utiliza resina de uretano como
componente principal.

Después de curarse, se vuelve una goma (hule) eldstica con
mddulo bajo y alta elongacién, por lo que puede utilizarse para
materiales curados.

Se puede utilizar como sellador para automdviles, contenedores,
etc. También como sellador para varias uniones.

| 4102
|

Agente de calafateo que utiliza goma (hule) isobutileno-isopreno
modificado como componente principal.

Con cierta capacidad de fijacién, por lo que puede utilizarse para
juntas en depésito de alcantarillas, uniones de ldminas metélicas y
juntas de contenedores.
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| 5211
..

Agente de calafateo con resina de silicon como componente
principal que cuenta con buena adhesién, resistencia a la
intemperie, congelamiento y calor.

La elasticidad de goma (hule) se mantiene en un amplio rango de
temperatura que va de -60°C a 250°C (aprox.).

Se pueden utilizar para varios propésitos como las uniones para
mortero y concreto, bloques de concreto, canaletas en U, puertas
y ventanas de vidrio con marco de metal y para la adhesién y el
sellado de albercas, tanques de agua, lavabos, etc. Disponemos
de 7 colores diferentes: blanco, transparente, gris, marfil, negro,
aluminio y dmbar.

| 5223
..

Agente de calafateo de bajo olor que utiliza resina de silicon tipo
alcohol como componente principal. No produce corrosién en el
metal. La elasticidad de la goma (hule) se mantiene en un amplio
rango de temperatura que va de -60°C a 250°C (aprox.).

Excelente adhesion en varios materiales que incluyen los metales,
vidrio, loseta y plastico.

Se utiliza para lugares de sellado de vidrio, reparaciones, sellado
de paneles de resina y rellenado.

| 5222
..

Agente de calafateo que utiliza resina modificada como
componente principal.

Excelente resistencia al calor y congelamiento. Mantiene la
elasticidad de goma (hule) en un rango de temperatura de -40°C a
100°C (aprox.).

Debido a que se puede pintar, puede ser aplicado a materiales
curados.

w
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Se puede utilizar como sellador de uniones para construccién

e ingenieria civil, sellos de uniones en ventanas de vehiculos y
para sellado y unién de partes eléctricas. Contamos con 4 colores:
blanco, gris, marfil y negro.

| 52648
..

Primer para mejorar la adhesion del silicon y silicon modificado.
Al recubrir y dejar secar en un sustrato por adelantado, se puede
mejorar ain mas la adhesioén.

Disponemos de varios primers para diferentes materiales.

28



Series 4100/ 5200

== Agentes de Calafateo

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
4102 4108 5211 5222M
Caracteristicas Unidad
Goma (hule)
Goma X . . I
. isobutileno- | Resina de i Silicon S
Componente principal (hule) de - Silicon . Silicon
isopreno uretano modificado
cloropreno .
modificado
Tipo oxima Tipo Tipo
. Evaporacion | Evaporacion | Curado por P alcohol de | alcohol de
Método de curado curado por
de solvente | de solvente | humedad curado por | curado por
humedad
humedad | humedad
Elasticidad Para Resistencia Se puede Excelente
Propiedades degoma |depositos de|Mddulo bajo ala Iiontar adhesion en
(hule) recoleccion intemperie P pléstico
Apariencia Blanco Gris Gris Varias*! Varias*? Marfil
Viscosidad Pa-s 400 300 800 Pasta 450 Pasta
. 1.45
Gravedad especifica 1.30 1.40 1.30 1.04 1.40
(curado)
Tiempo inicial de secado min. 8a10 3 8 20 60 15
8 o
] Dureza = = A7 A23 A28 A30
s
)
3 § Tasa de elongacién % - - 900 500 400 700
g3
U o . .
53 Res':;ﬁ;‘icc,:ﬁa = MPa - - 15 25 09 25
Hierro MPa - - - 1.1 1.2 -
8
& Aluminio MPa - - - 13 12 18
€
e}
B Acrilico MPa - - - 1.1 0.5 -
o
= ABS MPa - - - - - 1.1
hel
Z
2 PVC duro MPa 0.3 - - 1.1 1.1 -
©
©
S Vidrio MPa - - - 1.3 - 1.8
)
1=
g Losetas MPa - - - 12 - -
(]
°
€ | Concreto/Losetas MPa 0.6 - - - - -
8
'§ Concreto MPa 1.2 - - - - -
o
Madera MPa 0.6 - - 0.9 - -
Rango de temperatura de o } ) ) -60 a 200 402100 -60 a 200
operacion (establecido) (250) (250)
Disponibles | Disponibles
; . en en
Obsenaciones: diferentes | diferentes
colores colores
*1: Blanco, gris, transparente, marfil, negro, aluminio, ambar *-: Sin medicién.
*2: Blanco, gris, marfil, negro *El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor
medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Nombre del producto
5263 5264B 5268
Caracteristicas Unidad &
g
o
. Primer para | Primer para | Primer para | Primer para
Propiedades silicon silicon silicon silicon
X Acero
. Concreto - superficie | ioxidable
Aplicaciones Madera Plastico(s) | recubierta .
con metal Resina
acrilica
L Amarillo Amarillo
Apariencia Incoloro Incoloro
claro claro
Gravedad especifica 0.97 0.90 0.69 0.89
Contenido no volatil % 40.0 5.0 47 14.5
Tiempo de secado min. 30 o mayor | 15 o mayor - -
Densidad estandar de gr/m? 200 50 38 )
recubrimiento

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un

valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Series Juntas de Hoja Sélida

31

| 202F, 204F, 206F, 210F
. |

Juntas
de Hoja Sélida

Equipo de Eléctricoy In'::ts::ii::::y Aftermarket
Transporte Electronico Obras Pablicas Automotriz

Hojas de juntas que cuentan con las ventajas tanto para juntas sélidas como
liquidas.

El material viscoso especial se impregna a un material fuerte y de fibras largas. Se
puedan evitar fugas por penetracion y fugas de las superficies de contacto, lo que
da como resultado un sello altamente confiable.

Excelente resistencia al aceite y se pueden utilizar a temperaturas de hasta 150°C
aprox. (de tipo alta presion de superficie).

Disponemos con 4 tipos para diferentes presiones dependiendo la tension de

la superficie (presion de contacto ultra bajo, presién de contacto bajo, presion

de contacto medio y alta presion de superficie). También los hay de diferentes
espesores, lo que hace posible seleccionar de acuerdo con el uso. El radio 6ptimo
de compresion de las juntas de hoja sélida esté disefiado para ser alrededor del
20%. Hay 2 tamanos disponibles: Rollo (25 m, 50 m) y cortados de 1 m (1 mx1 m).
También se pueden fabricar productos perforados por pedido.

| 2037, 2067, 2107

Junta de hoja sélida con presién de contacto ultra baja. Las hojas Junta de hoja sélida con presion de contacto baja. Las hojas estan
estan disponibles en 4 espesores: 0.2 mm, 0.4 mm, 0.6 mmy 1.0 disponibles en 3 espesores: 0.3 mm, 0.6 mmy 1.0 mm.

mm. El rango de la temperatura de operacion es de -40°C a 100°C

El rango de la temperatura de operacion es de -40°C a 100°C (aprox.).

(aprox.).

| 2035, 2065, 2105 | 203H, 206 H, 210H
. |
Junta de hoja solida con presion de contacto medio. Las hojas Junta de hoja sélida con presion de superficie alta. Las hojas estan
estan disponibles en 3 espesores: 0.3 mm, 0.6 mmy 1.0 mm. disponibles en 3 espesores: 0.3 mm, 0.6 mmy 1.0 mm.

El rango de la temperatura de operacion es de -40°C a 130°C El rango de la temperatura de operacion es de -40°C a 150°C
(aprox.). (aprox.).
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Series de Juntas de Hojas Sélidas
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Resistencia a la

presion

Serie de Hoja Sdlida

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Propiedades

Color de impresién del

logotipo

Espesor

Densidad aparente

Resistencia quimica

Propiedades fisicas

Tasa de extraccién Tasa de cambio de masa

Tasa de variabilidad de espesor

Estandar de presiéon de

contacto

Aceite ASTM #3

Combustible B
ASTM

Agua destilada

Etilenglicol
(50%, 80°C)

Aceite ASTM #3

Combustible B
ASTM

Agua destilada

Etilenglicol
(50%, 80°C)

Aceite ASTM #3

Combustible B
ASTM

Agua destilada

Etilenglicol
(50%, 80°C)

Capacidad de
compresion

Recuperacion

Porcentaje de

relajacion de presion

Presion de contacto:

3.9 MPa

Presion de contacto:

7.8 MPa

Rango de temperatura de

operacion (establecido)

Observaciones:

Unidad

gr/m?

MPa

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

MPa

MPa

°C

202F

Con presiéon
de contacto
ultra baja

Sin logotipo

0.2

0.65

29a78

26

22

25

33

25

61

-40a 100

204F

Con presién
de contacto
ultra baja

Sin logotipo

04

0.75

29a78

75

81

45

61

-5

-7

55

60

35

78

22

-40a 100

206F

Con presion
de contacto
ultra baja

Sin logotipo

0.6

0.78

29a78

75

81

45

61

=3

55

70

16

17

26

75

48

1.5

23

-40a 100

210F

Con presién
de contacto
ultra baja

Sin logotipo

1.2

0.80

29a78

80

58

36

50

-9

68

88

21

20

25

77

68

1.2

1.9

-40a 100

203T

Con presion
de contacto
baja
Naranja

0.3

0.84

39a78

46

56

-6

-40a 100

206T

Con presiéon
de contacto
baja

Naranja

0.6

0.85

39a78

21

52

64

0.4

0.4

48

35

-40a 100

210T

Con presién
de contacto
baja

Naranja

1.0

0.79

39a78

25

50

70

20

24

44

55

-40a 100

203S

Con presion
de contacto
medio

Azul marino

0.3

0.84

78a157

18

48

0.6

21

20

10

15

18

49

19

-40a 130
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206S

Con presiéon
de contacto
medio

Azul marino

0.6

0.85

78a157

14

25

58

69

0.6

10

18

-2

19

20

47

38

-40a130

210S

Con presién
de contacto
medio

Azul marino

1.0

0.79

7.8a157

19

29

55

78

0.4

13

18

10

22

22

50

59

-40a 130

203H

Con alta
presion de
superficie

Verde

0.3

0.84

15.7a245

13

51

60

14

20

-2

16

41

24

-40a 150

206H

Con alta
presion de
superficie

Verde

0.6

0.85

15.7a24.5

18

31

64

71

=

0.1

41

45

-40a 150

AL

Con alta
presién de
superficie

Verde

1.0

0.79

15.7a245

23

35

62

85

20

41

-40a 150

*-:Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor

medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Adhesivos (Ordenados por Categoria de Adhesivo)

Adhesion se refiere al “fendmeno en el adhesivo mismo, las condiciones

que 2 solidos (sustratos) se combinan ambientales a las que se expondra,

mediante un adhesivo”. La fuerza de etc. Si se consideran estos puntos,

adhesion se relaciona con la fuerza de es posible la eleccién del 6ptimo

unién entre el adhesivo y las superficies  adhesivo.

del material adherido (interfaz), y la *Consultando el diagrama de flujo para seleccion

de adhesivo de la pagina opuesta, es posible
delimitar el sistema de adhesivo dptimo de
acuerdo con la siguiente “Tabla de Comparacion
de Propiedades de los Adhesivos”.

fuerza del adhesivo curado.
Cuando se elige un adhesivo,

es importante considerar la

35

compatibilidad entre el sustrato y el

adhesivo, la fuerza fisica necesaria para

Tabla Comparativa de Propiedades de Adhesivos

Linea de
adhesivos

Base silicon

Anaerdbico

Base goma (hule)

Adhesivo
elastomérico

Adhesivo de base
agua

Adhesivo viscoso

Adhesivo de
hoja de adhesion
térmica

Adhesivo
instantaneo

Base de resina
epodxica

Base resina
curado por UV

Base ceramica

SGA

(adhesivo estructural a
base de resina acrilica de;
2 componentes)

Aplicaciones principales

Union entre piezas
eléctricas y electronicas,
aislamiento, sellado, unién
general para recubrimiento
impermeabilizante, etc.

Unién de tornillos en general,
adhesion de conexion con
piezas de metal sellados,
adhesion de superficies y
unién de magnetos de motor

Union general para una amplia
gama de sustratos como goma
(hule), piel y metal

Unién a varios materiales
como metales, plasticos, goma
(hule), madera y materiales
inorganicos

Unién general de espuma
de uretano, espuma de
poliestireno, madera, papel,
piel, metales, plasticos, goma
(hule), etc.

Adhesivo para serigrafia en
placas de plastico, etiquetas,
etc.

Hoja tipo laminada para unién

térmica activada por calor para

placas de Aluminio, etiquetas,
etc.

Union a varios materiales
como metales, plasticos, goma
(hule) y madera

Unién, sellado, moldeo,
fundicién, impregnacién y
recubrimiento con varios
usos como piezas eléctricas y
electronicas y materiales para
construccion

Unién, sellado, moldeado y
recubrimiento para varios
usos como piezas eléctricas
y electronicas y partes en
general

Solidificacién para llenado
de ceramica, vidrio y metal
que requiere alta resistencia,
adhesion de llenado para
sensores y elementos, y
recubrimientos

Adhesion de estructuras para

varios materiales como metal,

plastico, goma (hule), madera
y materiales inorgénicos

Método de curado

Curado por humedad

*Reaccién de condensacién
debida ala humedad del aire

Curado anaerébico
*Reaccion de polimerizacion radical
al reducir el oxigeno y contacto
con metales
*También disponemos con adhesivos|
que se pueden curar con luz UV

Evaporacion de solvente
*Volatilizacién y secado
del solvente contenido

Curado por humedad

*Reaccién de condensacién
debida ala humedad del aire

Evaporacion de solvente

*Volatilizacién y secado
del solvente que contiene

Evaporacion de solvente
*Volatilizacién y secado de la
humedad contenida
o el solvente contenido

Termofusion,
resolidificacion
*Derretido por calor, presién
en la superficie y posterior enfriado
para solidificar

Polimerizacion aniénica por
humedad
*Curado en segundos
por humedad del material
adherido en la superficie

Polimerizacion por adicion
*Curado a temperatura ambiente

al mezclar al agente principal y
al de curado, o curado térmico de
productos de un solo componente

Polimerizacion radical /
polimerizacion cationica
*Curado en varios sequndos por luz UV
*Disponemos de diversos tipos con
propiedades de curado adicionales,
como anaerébicos, por humedad,
térmico e imprimacion

Reaccién de condensacion,
reaccién con un aglutinante

Curado de tipo luna de miel
(contacto)

*Polimerizacion radical por contacto|
entreel agente Ay B

Capacidad de curado

Tiempo de formacién de superficie
curada: 5a 10 min.
Tasa de curado: Aprox. 3 mm. por dia

Tiempo de fijacion: Hasta 5 min.
Resistencia préctica: 30 a 60 min.
Resistencia final: 12 a 24 hr.

Secado de superficie: 5 a 10 min.
Tiempo de fijacién: La sujecion
después del secado de la superficie,
permite la fijacién inmediata.
Resistencia practica: 10 a 24hr. o mas

Tiempo de formacion de superficie
curada:5a 10 min.
Resistencia practica: 24 hr.
Resistencia final: 3 a 5 dias

Resistencia practica: 1a 2 hr*
Resistencia final: 1 a 2 dias*
Tiempo abierto (tiempo de secado
antes de la union): 20 min.

50°Ca 60°Cde 15 a 20 min.

Aplicar una pelicula en la placay
después realizar la unién por presion
térmica a 100°C o mas durante no
mas de 10 seg.

Tiempo de fijacion: Aprox. de unos

cuantos segundos a unos minutos

Resistencia practica: 30 min.a 2 hr.
Resistencia final: 12a 24 hr.

Varios tipos, incluido el de 2
componentes con curado a
temperatura ambiente en 24 hr, asi
como el de un solo componente con
curado térmico de unos minutos a
unas cuantas horas

Curado en menos de un minuto por
irradiacion de luz UV con equipo
especial

Curado térmico a 150°C, dejar a
temperatura ambiente a mas de
100°C por 30 min.

Tiempo de fijacion: 4 a 7 min.
Resistencia practica: 15 a 30 min.
Resistencia final: 12 hr.

Propiedades térmicas

La elasticidad de la goma (hule)
se mantiene en un amplio rango
de temperatura
Puede utilizarse aprox. de -60°C
a250°C (hasta 300°C para el tipo
resistente al calor)

Puede utilizarse aprox. de -40°C
a150°C (hasta 200°C para el tipo
resistente al calor)

Resistencia mantenida de aprox|
-40°Ca 80°C

La elasticidad de la goma (hule)
se mantiene en un amplio rango
de temperatura
Puede utilizarse aprox. de -50°C
a150°C

Puede utilizarse aprox. de -30°C
a60°C
*Laresistencia se mantiene hasta
aprox. 80°C

Fuerza de resistencia al calor
mantenida aprox. de 60°C a
80°C

Puede utilizarse aprox. de -40°C
a100°C

Puede utilizarse aprox. de -40°C
a 100°C (el tipo resistente al
calor puede utilizarse a aprox.
120°C)

Puede utilizarse aprox. de -60°C
a 150°C (el tipo resistente al
calor puede utilizarse a aprox.
200°C)

Puede utilizarse aprox. de -40°C
a120°C (el tipo resistente al
calor puede utilizarse a aprox.
150°C)

Resistencia al calor de 1300°C
0mas

Puede utilizarse aprox. de -40°C
a130°C.

Adhesion a materiales

Metal (es) Plastico*'
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B Diagrama de Flujo para Seleccién de Adhesivo

Confi | Si hay otras Sise van a usar Confirmel
) . onfirme las ici < cti onfirme la )
Confirme los articulos “propiedades condlaonfes.,, cerca dT pIastKios “Fuerza adhesiva” Seleccione un
que son compatibles ., P ., como exposicion comoe ABSy los ” L. adhesivo y después
. Térmicas' a sustancias policarbonatos, a los ylas “Caracteristicas |
con el tipo de P ) . . seleccione un
material adherido |”” deacuerdocon |>> quimicas, confirmar ~- cualeslossolventes .. del material curado” |- roducto de la padina
PR el rango de la “Resistencia pueden darar deacuerdo conlafuerza. P P cE’)ng
P L
Materiales” temperatura de quimica”y el facilmente, confirmar aplicada a la parte detaIIaZa
operacion. Als!am.lento la Influe’nc.la sobre el donde se utiliza.
eléctrico”. plastico”.

© Muy adecuado O Adecuado A No muy adecuado X Inadecuado

Durabilidad Resistencia quimica Aisla-  Influencia Fuerzaadhesiva

Resistencia
continua
al calor

: S Caracteristica del .
miento  sobreel Resistencia Resistencia e o Grado representativo
Aceite Solvente  glactrico pléstico® alcort al despren-

dimiento

Bases
inorganicas

Resistencia a
la humedad

Agua Acido

onisaYpY

Similar a la goma (hule)
180°C © © A A @) X (@) Ninguna O O Elongacion maxima de Serie 1200
aprox. 500%

150°C © @) (@) © @) O O Si @) A Duroy sélido con excelente Serie 1300

resistencia quimica

80°C O O O O A X O Si O @) Similar a la goma (hule) Serie 1500
Afecta Similar a la goma (hule)

120°C O O A AN X X O parcial- O © Elongacion maxima de Serie 1530
mente aprox. 400%

00C | A A A A x x O |Ningua| O © Capa elastica 1541C

con viscosidad

80a100°C| A A VAN A X X O Ninguna O © Pasta altamente viscosa 1549
60agoc| O O O O A x O |Ninguna| O O Capa “pr:’u‘c’l‘if)“'a (con Serie 1600
Duroy Sélido
Afecta *Con varios grados, como alta
resistencia al calor, alta resistencia Serie 1700
11 g Oog A A O O @ @ @ parcial- @ O ala humedady alta capacidad de .
0 mente desprendimiento Serie 7700
*Existen primers para materiales de
dificil adhesion
Serie 2000
:ggoac © © O @) © O © |Ninguna| ©O AN Duroy sélido, fuerte Serie 2100
Serie 2200

Varios, de duro y sélido a

Afecta suave y flexible Serie 3000

120°C O (@) (@) (@) © (@) (@) parcial- (@) O *Existen tipos con base de resina Serie 3100
mente acrilica, de goma (hule) acrilico, de

epoxicoy de silicon

1400°C O © (@) (@) © (@) @) Ninguna O X Selido y tipo cerdmica 3732

Afecta
80a100°C| ©O © © © @) © © parcial- © O Fuerte 3921, 3926

mente

*1) Hay materiales a los que es dificil unir, tales como polietileno, polipropileno, resina de silicon y fluoropolimeros.
*2) Hay materiales a los que es dificil unir, como goma (hule) de silicn, fluorocaucho y goma (hule) de uretano.
*3) El ABS, policarbonato, polisulfona, poliestireno y otros materiales a los que danan fdcilmente los solventes pueden disolverse o agrietarse en la superficie.
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Adhesivos de Base Silicon, Selladores
y Agentes Encapsulantes

¥ i Sctri Materiales
a2 200 Equipo de Electr'm? y Industrialesy Aftermarket
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Son adhesivos y selladores de silicén de un solo componente. Pueden

utilizarse para varios objetivos, incluidos la unién, sellado y recubrimiento para
impermeabilizar.

La reaccién de curado ocurre a partir de la humedad del aire cuando se
expulsa apretando el contenedor y se convierte en un cuerpo eldstico parecido
ala goma (hule).

Con velocidad de curado rapido, la superficie se cura a temperatura ambiente
y a una humedad normal (25°C/50% RH) después de 10 min. (sin viscosidad), y
alcanzan un espesor curado de 1 mm. o mas después de 2 0 3 hr.

La elasticidad de la goma (hule) curada se mantiene en un amplio rango de
temperatura que va de -60°C a 250°C aprox. (300°C para el tipo resistente al
calor). Tienen excelente adhesidn, por lo que se pueden unir a casi todos los

materiales.

Hay 2 tipos de reaccion:

1. De alcohol (que genera una pequena cantidad de gas metanol como

derivado de la reaccién).
2. De acetona (genera gas acetona).
Ninguno es corrosivo con metales como los metales de contacto eléctrico.

No se disuelven o causan grietas sobre la mayoria de los plasticos. Todos los

grados de la Serie 1220 son productos reducidos en siloxano de bajo peso

molecular, asi que no causan fallas de contacto eléctrico.

| 12206, 1220H
|

Producto tipo pasta.

Es de tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosion de metales
y plasticos.

Tiene excelente adhesion a los metales, vidrio y plasticos.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.

1220G es de color blanco lechoso (transltcido) y el 1220H es de
color blanco.

| 1222¢
..

Este es un tipo incombustible certificado segun la norma de
compatibilidad UL94V-0.

Pasta color gris con excelente capacidad de abultamiento debido
a su falta de fluidez durante la aplicacion.

Es tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosién de metales y
plasticos.

Tiene excelente adhesion al metal, vidrio y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.

| 1221G,1221H
|

Es de tipo no fluido, como pasta y con excelente capacidad de
relleno debido a su falta de fluidez durante la aplicacion.

Es de tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosion de metales
y plasticos.

Tiene excelente adhesion al metal, vidrio y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo. La resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.

1221G es de color blanco lechoso (transltcido) y el 1221H es de
color blanco.

| 12246
|

Es tipo ultra fluido de color blanco lechoso (transltcido) con
excelente fluidez y capacidad de nivelacion durante la aplicacion.
Es de tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosion de metales
y plasticos.

Tiene excelente adhesién al metal, vidrio y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.
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| 12258
|

Tiene una alta conductividad térmica y excelente disipaciéon de
calor.

Es una pasta fluida color blanco.

Puede utilizarse para disipacién de calor y aislamiento de varios
dispositivos electronicos, tales como suministros de alimentacién
de energia, circuitos integrados de energia e inversores de
iluminacion.

Es de tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosién de metales
y plasticos.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C. Tiene excelente aislamiento eléctrico.

| 12078
..

De color negro.

Es de tipo acetona, asi que no es corrosivo en los metales y casi no
afecta sobre los plasticos.

Tiene excelente adhesién al metal y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

El material curado es suave y puede adecuarse al movimiento del
sustrato. Tiene excelente resistencia al calor y a la humedad.

| 1200
..

Es altamente resistente al calor.

Pasta color negro con excelente capacidad de abultamiento

debido a su falta de fluidez durante la aplicacion.

Es de tipo acetona, asi que no es corrosivo en metales y casi no

tiene influencia sobre los plasticos.

Tiene excelente adhesién al metal, vidrio y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 300°C

aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.

250°C.

*No tiene alta resistencia eléctrica, asi que no puede utilizarse
como aislante.

| 12348
|

Este es un tipo de curado por calor con excelente resistencia al
calor, humedad y agua. Alcanza una resistencia practica 1 hr.
después de calentarlo a 100°C.

Presenta una excelente adhesién para varios tipos de sustratos,
incluidos metales y materiales de resina como plasticos de
ingenieria. Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C
a 250°C aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de
aprox. 180°C. El material curado es suave y puede adecuarse al
movimiento del sustrato.

|1225¢
|

Tiene alta conductividad térmica y excelente disipacion del calor.
Es una pasta fluida gris.

Se puede utilizar para la disipacion de calor y el aislamiento

de diversos dispositivos electronicos (fuentes de alimentacion
conmutadas, circuitos integrados de potencia e inversores de
iluminacién)

Es de tipo alcohol con excelente aislamiento eléctrico.

Se reducen las fallas de contacto eléctrico por el bajo peso
molecular del siloxano.

| 1208, 12088, 1208¢
..

Sellador adhesivo color blanco para dispositivos eléctricos y
electrénicos.

Es de tipo acetona, asi que no es corrosivo en los metales y tiene
muy poco efecto sobre los plasticos.

Tiene excelente adhesion al metal, vidrio y plastico.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.

1208 es una pasta fluida de viscosidad media, el 1208B es una
pasta fluida de baja viscosidad y el 1208C es una pasta sélida.
*No es un producto reducido en siloxano de bajo peso molecular.

| 1226
..

Este es un producto sin estano.

Es de tipo alcohol, por lo que no afecta en la corrosion de metales
y plasticos.

Presenta excelente adhesion para varios tipos de sustratos, como
metales y materiales de resina como plasticos de ingenieria.
Puede utilizarse en un rango de temperatura de -60°C a 250°C
aprox. y para uso continuo, la resistencia al calor es de aprox.
180°C.

Tiene excelente aislamiento eléctrico.
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| Adhesivos a Base de Silicon, Selladores y Agentes Encapsulantes
“| Tabla de Propiedades

Nombre de producto

1209 1220G

Caracteristicas Unidad
Componente principal Silicon Silicon Silicén Silicon Silicén Silicon Silicon Silicéon
Tipo de reaccion Acetona Acetona Acetona Acetona Acetona Alcohol Alcohol Alcohol
Muy
Propiedades Estandar Estandar Estandar Estandar | resistenteal | Estandar Estandar Estandar
calor
Blanco Blanco
Apariencia Negro Blanco Blanco Blanco Negro lechoso Blanco lechoso
(traslucido) (traslucido)
Viscosidad Pa-s 100 55.0 33 - 140 65.0 65.0 -
Fluidez Ninguna Si Si Ninguna Ninguna Si Si Ninguna
Tiempo inicial de secado min. 3 3 3 3 5 10 10 10

Contenido de siloxano de

- - - - - Reducido | Reducido | Reducido | Reducido
bajo peso molecular

1.04 1.04 1.04 1.05
Gravedad especiﬁca 1.01 (gravedad (gravedad (gravedad (gravedad 1.04 1.03 1.04
i especifica de especifica de especifica de especifica de : . .
liquido) liquido) liquido) liquido)
9 Dureza A30 A30 A20 A30 A42 A20 A20 A28
©
S
v
7}
° Elongacién % 400 300 200 450 270 500 500 500
g
@ | Resistencia ala tensién | MPa 19 2.0 0.7 25 2.1 2.2 2.2 25
wv
S Resistividad por 1 2 - No es bueno 3 13 12
=z Q/m - 5.2x10 1.0x10 1.0x10 como 2.0x10 2.0x10 3.0x10
2 volumen :
5 aislante
v
g Resistencia a ruptura Wi DU
v dieléctri kV/mm - 25 22 23 como 25 25 22
ieléctrica .
aislante
Conductividad térmica | W/m-K - - - - - - - -
Aluminio MPa 1.1 14 25 0.5 1.7 1.0 1.0 1.0
i
S Vidrio MPa - - - - 13 12 12 1.0
e
v}
c
o
& Acrilico MPa - - - - - 1.3 13 1.2
&
Policarbonato MPa - - - - - 14 14 1.2
Resistencia
Observaciones: al calor de

aprox. 300°C
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1222C 1224G 1226 1234B

Silicon Silicon Silicon Silicon Silicon Silicon Silicon
Alcohol Alcohol Alcohol Alcohol Alcohol Alcohol Cur?;::grpor
No Para Para Muy
Estandar . Ultra fluido | disipacion | disipacién | SinEstano | resistente al
combustible
de calor de calor calor z
>
Blanco g
Blanco Gris lechoso Blanco Gris Gris Gris S

(traslucido)

- - 1.2 18.0 70 97 400
Ninguna Ninguna Si Si Si Ninguna Ninguna
10 5 7 5 10 7 -

Reducido Reducido | Reducido Reducido | Reducido | Reducido -

1.04 132 1.00 26 2.90 137 118
A28 A45 A24 A74 A81 A27 A1l
500 250 150 48 50 460 700
25 4.0 0.5 39 25 24 23

3.0x10™ 4,0x10" 5%10" 2.0x10™ 1.1x10" 4.3x10" 7.8x10"

22 30 28 20 174 19 21
- - - 1.59 25 - -

1.0 1.0 0.6 0.9 1.1 2.2 1.7

1.0 1.7 0.6 13 - 1.9 1.9

1.2 2.2 0.5 - - 2.1 -

1.2 14 0.6 - - 1.7 -
Producto Condiciones de

Certificado curado estandar:

UL94 V-0 100°Cx1 hr.

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor
medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Adhesivos y Selladores Anaerdbicos

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Equipo de Eléctricoy Aftermarket
Transporte Electronico Automotriz

Adhesivos y selladores anaerobicos acrilicos de un solo componente. Ademas de

la unién y sellado de tornillos y piezas de conexién, también pueden utilizarse
para adhesion de superficies con imanes, y para unir y sellar materiales de metal.
Cuando se corta el suministro de aire (oxigeno) entre materiales metalicos, como
cuando se aprieta un tornillo y se minimizan los espacios de las roscas, comienza la
reaccion de curado por los iones del metal. Asi, el curado por polimerizacion ocurre
de manera inmediata.

Para tornillos, después de 20 seg. (tiempo de fijacién) y de 30 min. a 2 hr. alcanza

la mitad de la resistencia final (resistencia practica). Después de entre 12y 24

hr., alcanza la resistencia final y forma un material curado duro con excelente
resistencia al aceite, resistencia quimica, al calor y a la intemperie.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 150°C aprox. (200°C para el
tipo resistente al calor).

También hay tipos con curado por luz UV y por la adiciéon de un primer, ademds de

la propiedad de curado anaerébico.
También disponemos de uno libre de halégeno.

| 1303N, 1305N
Alta resistencia / De tipo curado rapido

Optimo para adhesién y sellado permanente de tornillos.

Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 150°C aprox.
Puede utilizarse con pernos de cualquier tamano, pero el 1303N es
de baja viscosidad, adecuado para pernos M10 y mas pequefos.

El 1305N es de viscosidad media con capacidad lubricadora
adecuada para pernos M10 y mas grandes.

| 13421,1344)

Optimo para unién y sellado de tornillos que se removeran mas
adelante.

Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 150°C aprox.
Puede utilizarse con pernos de cualquier tamafo aunque el
1342J es de baja viscosidad, adecuado para pernos M10 y mas
pequenos. El 1344)J es de viscosidad media, adecuado para M10y
mas grandes.

Libre de goteo.

| 1373N,1375N, 1377N

Optimo para adhesién y sellado de las porciones de retencién
como tornillos, cojinetes, ejes y baleros.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 120°C
(150°C aprox.).

El 1373N es de baja viscosidad (resistencia al calor: 150°C), y el
1375N es de viscosidad media. El 1377N es de viscosidad media-
alta con capacidad de lubricacion que puede utilizarse para
porciones de ajuste de prensas.

| 1322N, 1324N
Resistencia Media / Tipo de Curado Rapido

Optimo para unién y sellado de tornillos que se requieran quitar.
Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 150°C aprox.
Puede utilizarse con pernos de cualquier tamano pero el 1322N

es de tipo de baja viscosidad, adecuado para pernos M10 y méas
pequenos. El 1324N es de viscosidad media adecuado para pernos
M10y mas grandes.

| 1307N, 1360G

Con capacidad de lubricacion, resistencia media-alta y de viscosidad media-alta

Excelente para unir y sellar tornillos de didmetro grande y de alta
resistencia.

Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 150°C aprox.
(200°C para el tipo resistente al calor).

El 1307N es un tipo estandary el 1360G es de curado rapido y
resistente al calor. También esta el 1360K que es de curado lento y
resistente al calor. El 1374 es de tipo estandar de alta resistencia.

| 1360F

Tipo resistente al calor / Alta resistencia / De curado rapido

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 200°C
aprox.

Optimo para tornillos y para la parte de retencion y sellado que
requiere de resistencia al calor.

Puede utilizarse con tornillos de cualquier tamano. El 1360F es de
viscosidad media adecuado para pernos M10 y mas grandes.
También esta el 1360N, que es de curado lento y con resistencia
media.
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| 13208

De viscosidad muy baja y con resistencia de baja a media

Puede penetrar al aplicarlo en los tornillos después de apretarlos y
en la parte de retencion.

Optimo para fijar la parte roscada y de retencion, asi como para
sellar agujeros cuando se requiere penetrabilidad.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 150°C
aprox.

| 1372D
Optimo para mejora de resistencia térmica

Tiene un punto de ablandamiento alto y puede mantener la
resistencia alta, incluso a una temperatura alta de 150°C.

Optimo para fijar la parte de retencién y para sellar en los lugares
que requieren resistencia en condiciones de calor.

Resistencia alta con viscosidad baja y capacidad de curado con luz
uv.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 150°C
aprox. (approx.).

| 1386D, 1386 E, 1386H

Fue adaptado para hacerlo facil de usar en robots de
recubrimiento.

De resistencia baja y curado lento.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 150°C
aprox.

| 1354, 1354D
Producto sin halégenos de curado térmico

No gotea ya que la parte que se derrama se convierte en una
pelicula seca por calentamiento y reduce la emisién de gas.
Optimo para adhesién y sellado de porciones de interconexién
para evitar la emisién de gas, como las partes de una unidad de
disco duro HDD.

Puede utilizarse entre -40°C a 125°C aprox.

De resistencia alta con viscosidad media a alta y capacidad de
curado con luz UV.

| 1389F

Cuenta con la elasticidad de la goma (hule), por lo que tiene una
maleabilidad alta y presenta una capacidad de sellado excelente
para diferentes metales y bridas grandes.

Optimo para el sellado de bridas de maquinaria de transporte,
construccidn, agricultura, equipo hidraulico, etc.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 150°C
aprox.

1314
Resistente al deterioro térmico

Incluso después de un desgaste continuo a 120°C, ademas de que
casi no hay disminucién de la resistencia.

Es de alta resistencia y baja viscosidad.

Optimo para fijar la parte roscada y de retencion, asi como para el
sellado de partes que son expuestas a temperaturas altas.

Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 150°C aprox.

| 1353,1355

Es posible el curado calentando un espacio libre grande donde

es normalmente dificil que ocurra el curado sélo por curado
anaerdbico. Es posible evitar el goteo debido a que la parte que
se derrama se convierte en una pelicula seca por contacto al calor.
Optimo para la adhesién y sellado de la porcién de retencion.
Puede utilizarse en un rango de temp. de -40°C a 125°C aprox.

El 1353 y 1353C son con resistencia media a alta y de viscosidad
media.Y el 1355 es de resistencia media a alta y viscosidad media
a alta. Todos cuentan con capacidad de curado con luz UV.

| 1355D, 1359, 1359D, 1359G

Flexible y puede utilizarse para la adhesién de superficies

de partes metalicas, etc., debido a su alta resistencia al
desprendimiento.

Su uso va de un rango de temperatura de -40°C a 150°C aprox.
(200°C para el tipo resistente al calor).

El 1355D es de viscosidad media a alta. El 1359y 1359D son de
viscosidad alta. El 1359G es de viscosidad alta y resistente al calor.

| 13768
Producto sin halégenos para retencion y de alta resistencia

Optimo para adhesién y sellado de las porciones de interconexién
como los pernos, cojinetes, ejes y baleros.
Puede utilizarse entre -40°C a 120°C aprox.

| 1390E, 1390F, 1390K, 1390R

Al aplicarlo y dejarlo secar sobre los sustratos con antelacion,

es posible aumentar la velocidad de curado de los adhesivos y
selladores anaerodbicos.

El 1390E es un tipo solvente a base de alcohol que puede utilizarse
con partes de plastico. El 1390F y 1390K son tipos de acetona
(solvente) de secado rapido.
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Nombre del producto

Caracteristicas Unidad

Componente principal

Resistencia

Usos principales

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Capacidad de curado
adicional

Tiempo de fijacion
(tornillos*")

Tiempo de fijacion
(parte de retencion*?)

Tiempo de fijacion
(parte de retencion*?)

Al utilizarse con acelerador
de curado (1390K)

Velocidad de curado

Inicio de la resistencia
practica*?

Inicio de la resistencia
final

Torsion de ruptura®’

Resistencia de la adhesion de
retencién*?

Rango de temperatura de
operacion (establecido)

Observaciones:

mPa-s

seg.

seg.

seg.

hr.

hr.

N/m

MPa

°C

1301B

Ester de
acido
metacrilico

Alta

resistencia

Torillo

Viscosidad
baja

Café

8.0

1.07

24

33.0

35.0

-40°Ca
120°C

Para
adhesién
permanente

1303

Ester de
acido
metacrilico

Alta

resistencia

Tornillo

Viscosidad
baja

Verde

150

24

33.0

35.0

-40°Ca
120°C

Para
adhesiéon
permanente

‘ Adhesivos y Selladores Anaerdbicos
= | Tabla de Propiedades

Ester de
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Tornillo

Viscosidad
baja

Café
violaceo

125

1.07

24

33.0

35.0

-40°Ca
120°C

Para
adhesién
permanente

Ester de
acido
metacrilico

Alta

resistencia

Tornillo

Viscosidad
baja

Verde

125

1.07

24

33.0

35.0

-40°Ca
120°C

Para
adhesién
permanente

1303N

Ester de
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Tornillo

Curado
rapido

Verde

150

453

40.0

-40°Ca
150°C

Para
adhesién
permanente

1305

Ester de
acido
metacrilico

Alta

resistencia

Tornillo

Viscosidad
media

Verde

600

60

24

33.0

35.0

-40°Ca
150°C

Para
adhesién
permanente

1305B

Esterde
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Tornillo

Viscosidad
media

Café
violaceo

500

1.07

24

33.0

35.0

-40°Ca
120°C

Para
adhesién
permanente

Ester de
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Tornillo

Curado
rapido
Lubricidad

Verde

650

46.0

45.0

-40°Ca
150°C

Para
adhesién
permanente

*1: Pernos / Tuerca de Hierro M10xPaso de 1.5
*2: Perno / Cuello de Hierro 6¢x15 mm., Espacio libre 1/ 00 mm.

*3:1/2 de la resistencia final
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1305P 1307N 1314 1316 1320B 1323N 1324 1324B 1324N
Ester de Ester de Ester de Ester de Esterde Ester de Ester de Ester de Ester de Esterde Ester de
acido acido acido acido acido acido acido acido acido acido acido
metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico
Alta Alta Alta Alta Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia
resistencia | resistencia | resistencia | resistencia media media media media media media media
Parte de Parte de Parte de §
Tornillo Tornillo retencién Tomillo retencién Tornillo Tornillo Tornillo Tornillo retencién Tornillo 2
del tornillo del tornillo del tornillo 5
Cumels Excelente Baja Curado | Compatible
E).<ce|en.te L resistencia | Viscosidad | viscosidad Curado Curado Viscosidad | Viscosidad P con altas
resistenciaal|  rapido . . o - . . rapido :
20ua . al deterioro media Penetra- rapido ultrarrapido media media . separacio-
g Lubricidad por calor pilidad Lubricidad RES
Morado Verde Verde Verde Verde Rojo Verde Rojo Rojo Rojo Rojo
600 2300 250 410 18.0 150 90.0 650 600 600 2500
1.16 1.12 1.10 1.09 1.10 1.1 1.16 1.13 1.13 1.12 1.1
- - 180 - 480 - - - - - -
- - 90 - 600 - - - - - -
- - - - - - - 120 120 - -
1 1 1 3 2 1 0.5 2 2 1 2
12 12 12 24 24 12 6 24 24 12 24
20.0 42,0 45.0 32.0 20.8 24.0 20.6 22.0 22.0 27.0 30.0
40.0 40.0 41.0 35.0 20.4 28.0 25.0 28.0 28.0 30.0 32.0
-40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca
150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 120°C 150°C 150°C 150°C 150°C
Para pernos de Para Para
gra;(?;aa:}::tro adhesion adhesion
resistencia | Permanente | permanente

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Nombre del producto

Adhesivos y Selladores Anaerdbicos
Tabla de Propiedades

1342H 1342) 1344H 1344) 1350G 1353 1354
Caracteristicas Unidad
B B B ; ) Agente |Agente de B B
Ester de Ester de Ester de Ester de Esterde | principal | curado Ester de Ester de
Componente principal acido acido acido acido acido Resha acido acido
metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico éf@%'ec%ciﬁo Imidazol | metacrilico | metacrilico
metacrilico
. . Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia . ._ | Resistencia Alta
Resistencia - - - - - Alta resistencia . . .
baja baja baja baja baja media resistencia
Usos principales Tornillo Tornillo Tornillo Tormnillo Tornillo Parte q,e Parte q,e Parte q,e
retencion retencion | retencion
Baja liberacion Baia Baja libe-
. Viscosidad | Viscosidad | Curado | Viscosidad | Curado € gas , Pd)a racion de gas
Propiedades bai bai <pid di oid Curado liberacion Bajo
BIE B RICO (e (e térmicode2 | gegases |contenidode
componentes halégeno
Agente |Agente de
principal | curado
Apariencia Rojo Azul Azul Azul Azul ) Azul Azul
Azul Amarillo
claro
Agente |Agente de
principal | curado
Viscosidad mPa-s 125 150 150 650 650 650 1000
2000 | 600
Agente |Agente de
principal | curado
Gravedad especifica 1.07 1.05 1.06 1.05 1.06 1.11 1.10
1.10 | 1.10
Capacidad de curado Calentamiento Calenta— Qalenta—
adicional - - - - - con luz UV miento con | miento con
luz UV luz UV
Tiempo de fijacién se ) ) ) ) ) ) ) )
(tornillos*") 9.
Tiempo de fijacion
o (parte de retencion*?) seg- 20 LAva 1EY
©
§ Tiempo de fijacion
o | (parte de retencion*?)
i Al utilizarse con seg. - - - - - - - 5a10
©
© | acelerador de curado
3 (1390K)
g Py . .
Inicio de’la .resgtenaa hr. 426 5 1 5 1 : 1 _
practica
Inicio de la resistencia hr. 24 24 12 24 12 - 24 -
final
Torsion de ruptura*' N/m 12.0 16.7 24.1 14.5 237 = = =
Resistencia de la adhesion de 30.2
retenciéon®? MPa ) ) ) B B (90°Cx1hr.) 260 332
Rango de temperatura de oC -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca 40°C 3 120°C -40°Ca -40°Ca
operacion (establecido) 120°C 150°C 150°C 150°C 150°C 125°C 125°C
Buena Buena Buena Buena
capacidad | capacidad | capacidad | capacidad
Observaciones: de remocion|de remocion|de remocién |de remocién
Libre de Libre de Libre de Libre de
goteo goteo goteo goteo

*1: Pernos / Tuerca de Hierro M10xPaso de 1.5
*2::Perno / Cuello de Hierro 6¢x15 mm., Espacio libre 1/ 00 mm.

*3:1/2 de la resistencia final
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Guia de Productos

1354D 1355 1355D 1359 1359D 1359G 1360 1360F 1360G 1360K 1360N

Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de Ester de
acido acido acido acido acido acido acido acido acido acido acido
metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico
Alta Resistencia Alta Alta Alta Resistencia | Resistencia Alta Resistencia | Resistencia | Resistencia
resistencia | media-alta | resistencia | resistencia | resistencia media media resistencia | media-alta media media
Adhesion P d .
Parte de Partede | Adhesién | Adhesion | superficial | Adhesion ) arte de ) ) ) 4
9 9 B - - Tornillo retencion Tornillo Tornillo Tornillo D
retencion | retencion | superficial | superficial Parte de superficial - =
o del tornillo S
retencion
Baja libe- . Flexibilidad AT Al Flexibilidad Alta Alta resistencia | Alta resistencia Alta
racigg de gas lib Els Baja Flexibilidad | Flexibilidad Alta . Al iaal resistelncia al| 3l calor alcalor | resistenciaal
ajo iberacion resistencia a calor -
contenjido de de gases liberacion CE‘I@gO CE‘I@gO resistencia calor Curado Curado rapldo Curado lento calor
halégeno de gas rapido rapido al calor rapido  |confuerzaaxial| Lubricidad |Curado lento
Azul Azul Azul Azul Azul Azul Rojo Azul Rojo Rojo Rojo
1000 1300 900 12000 14000 23000 1000 500 1800 1700 800
1.12 1.12 1.10 1.07 1.05 1.10 1.07 1.10 1.10 1.13 1.07
Calenta- Calenta-
miento con | miento con Luz UV Luz UV Luz UV Luz UV - - - - -
luz UV luz UV
- - - - - - - - 300 - -
300 120 100a110 120 - 300a 360 240 240 - - -
5a10 - 10a15 - - 60a70 15 15 - - -
1 1 - - - - 6 1 2 6 6
24 24 - - - - 24 12 24 36 36
- - - - - - 29.0 41.6 37.6 25.0 225
36.0 25.0 38.2 41.2 32,0 22.8 23.0 36.6 - 25.0 25.0
-40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca
125°C 125°C 150°C 150°C 150°C 200°C 200°C 200°C 200°C 180°C 200°C
Para
adhesion
permanente

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la sequridad para su aplicacion.
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Serie 1300

‘ Adhesivos y Selladores Anaerdbicos
= | Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1372D 1372E 1373B 1375N 1376B
Caracteristicas Unidad
Ester de Ester de acido Ester de Ester de Ester de Esterde Ester de Ester de
Componente principal acido metacrilico acido acido acido acido acido acido
metacrilico metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico | metacrilico
Resistencia Alta Resistencia Alta Alta Alta Alta Alta Alta
resistencia baja resistencia | resistencia | resistencia | resistencia | resistencia | resistencia
- Parte de . Parte de Parte de . Parte de Parte de Parte de
Usos principales . Tornillo . 9 Tornillo Iy . .
retencion retencién | retencion retencion | retencién | retencion
Resistente Esde2 Bajo
Propiedades aaltas componentes | Viscosidad Curado Con fuerza | Viscosidad Curado contenido
P tempera- Curado baja rapido axial media rapido de
turas ultrarrapido halégenos
A "
prg\ec?;gl Aditivo
Apariencia Verde Amarilo | Claro/ Verde Verde Rojo Verde Verde Azul
claro/ | Transpar-
Transparente| ~ ente
A "
prgiri‘;:l Aditivo
Viscosidad mPa-s 110 125 90.0 650 800 500 700
150 -
A "
pr%ec?;; Aditivo
Gravedad especifica 1.07 1.10 1.10 1.1 1.1 1.12 1.10
1.06 | 1.10
Capac;‘:ﬁgig:acl“’ad° Luz UV - - Luz UV - - Luz UV Luz UV
Tiempo de fijacion se ) ) ) ) . ) ) )
(tornillos*") 9.
Tiempo de fijacion
5 (parte de retencion*?) S€g. 180 B - - - - = 60a 120
°
£ | Tiempo de fijacion
o | (parte de retencion*?)
> Al utilizarse con seg. - - - - - - - 5a10
S | acelerador de curado
38 (1390K)
<
nicio pféft:g‘ztenc'a hr. 1 5a10 (min.) 15 1 1a2 2 1 -
Inicio de fl.an rsstenda | h, 24 30 (min.) 24 24 24 24 24 -
Torsion de ruptura*' N/m - 10a15 42.7 - 35.8 - - -
Res'Stencr':t‘iﬁc'fé?‘i?es'°” el \ipa 330 - 25a34 382 19227 29234 318 335
Rango de temperatura de °C -40°C a 40°C 2 150°C -40°Ca -40°C a -40°Ca -40°C a -40°Ca -40°C a
operacion (establecido) 150°C 150°C 150°C 150°C 175°C 120°C 120°C
Observaciones:

*1: Pernos / Tuerca de Hierro M10xPaso de 1.5
*2: Perno / Cuello de Hierro 6¢x15 mm., Espacio libre 1/ 00 mm.
*3:1/2 de la resistencia final



Guia de Productos

Ester de
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Parte de
retencion

Viscosidad
alta

Verde

2000

1.5

24

25a34

-40°Ca
150°C

Ester de
acido
metacrilico

Alta
resistencia

Parte de
retencion

Curado
rapido

Verde

1500

Luz UV

24

31.8

-40°Ca
120°C

1386

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sellado de
retencion
para
tapones de
expansion

Lubricidad

Rojo

2000

1.10

24

15a25

-40°Ca
150°C

1386B

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sellado de
retencién
para
tapones de
expansion

Lubricidad

Amarillo

2000

1.10

24

15a25

-40°Ca
150°C

1386D

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sellado de
retencion
para
tapones de
expansion

Curado
lento

Lubricidad

Rojo

2000

36

10a15

-40°Ca
150°C

1386E

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sellado de
retencion
para
tapones de
expansion

Curado
lento

Lubricidad

Azul

2000

1.10

36

10a15

-40°Ca
150°C

1386H

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sellado de
retencion
para
tapones de
expansion

Curado
lento

Amarillo
fluorescente

2200

1.10

50 (min.)

153

-40°Ca
150°C

1386L

Ester de 4cido
metacrilico

Resistencia
de bajaa
media

Sellado de
retencion
para tapones
de expansion

Curado lento
Lubricidad

Azul

2000

20 (min.)

24

235

20.5

-40°Ca 150°C

Prevencién del
desgaste por
roce
Excelentes
propiedades de
revestimiento

1389F

Ester de
acido
metacrilico

Resistencia
baja

Sello de
bridas

Elasticidad
de lagoma
(hule)

Azul

60000

9.0

-40°Ca
150°C

*-:Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Serie 1300

Nombre del producto

Caracteristicas

Unidad

1390E

1390F

‘ Adhesivos y Selladores Anaerdbicos
é = | Tabla de Propiedades

1390K

Solvente

Usos principales

Propiedades

Apariencia

Gravedad especifica

Tiempo de fijacion
(tornillos*') usando 1322N

Observaciones:

seg.

Alcohol

Curado
anaerobico

Acelerador
de curado

Poca
impacto en
plasticos

Café claro

0.8

15a25

Acetona

Curado
anaerdbico

Acelerador
de curado

Secado

rapido

Café claro

0.8

15a25

Acetona

Curado
anaerobico

Acelerador
de curado

Secado

rapido

Verde

0.8

10a20

Alcohol

Curado
anaerobico

Acelerador
de curado

Poca
impacto en
plasticos

Verde

azulado

0.8

10a20

*1: Pernos / Tuerca de hierro M10xPaso de 1.5

49

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un
ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para

su aplicacion.
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Serie 1400
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Agentes para Prevenir el Aflojamiento de Tornillos,
Fugas y Oxido

Equipo de Eléctricoy
Transporte Electrénico

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Aftermarket
Automotriz

Agentes para fijacion de tornillos con evaporacion de solvente de un solo
componente.

Para unir tornillos pequeios, principalmente de M6 y mas pequefos.
Tienen penetrabilidad, asi que pueden aplicarse después del apretado. Después
de aplicar, penetra en la porcion roscada y el solvente se evapora. Da como
resultado la formacion de un material curado a base de resina que puede evitar el
aflojamiento y fugas. Optimo para prevenir la oxidacién en las partes roscadas.

Es posible el aflojamiento por fuerza de 10 al 20% mayor que la fuerza de apretado
y puede retirarse con facilidad.
Para los tornillos tamafio M6, se obtiene 1/2 de la resistencia final (resistencia
practica) después de 1 o 2 dias. La resistencia final después de 3 dias.
Puede utilizarse entre -40°C a 80°C aprox.

Tabla de Propiedades
Nombre del producto 1401M
1401 1401B (nuevo)
Caracteristicas Unidad
Resina de Resina de Resina de Resina de Resina de Resina de Resina Resina
Componente principal acetatode | acetatode | acetatode | acetatode | acetatode | acetatode acrilica acrilica
vinilo vinilo vinilo vinilo vinilo vinilo
Viscosidad
baja Fuerte Fuerte
iscosi i i i adhesion adhesion
Propiedades Estandar Estandar Estandar V|sco§|dad MsgasidadBESIcleno
baja alta Libre de Secado Secado
componentes|  rapido rapido
Azo
Incoloro .
Apariencia aamarillo Azul Rojo Verde Verde Rojo Cgfe Verde
oscuro amarillento
claro
Viscosidad mPa-s 445 445 445 25.0 630 270 525 525
Gravedad especifica 0.90 0.90 0.90 0.85 0.90 0.88 1.23 1.23
Contenido de sélidos
- % 31.0 31.0 31.0 16.0 320 28.0 30.0 30.0
(no volatil)
M3 N/m 0.3 0.3 0.3 0.2 0.2 0.1 0.3 0.3
Torsién de ruptura*' | M4 N/m 0.6 0.6 0.6 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
M6 N/m 3.5 3.5 35 2.0 2.5 3.0 2.0 2.0
FEIEDCRPHEACS °C |-40°Ca80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C
operacion (establecido)
Clorurode | Cloruro de
Metanol Metanol metileno metileno
Solvente usado Metanol Metanol Metanol Metanol
Tolueno Tolueno Acetato de | Acetato de
metilo metilo

*: Perno/Tuerca de Hierro M3xPaso 0.5, M4xPaso 0.7, M6 paso 1.0 (torque para apretar = 0)

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de

garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.



Guia de Productos

| 1401

Agente transparente de fijacion para tornillos tipo estandar.

Usa alcohol como solvente, asi que puede utilizarse sin afectar los
materiales plasticos.

Disponemos de diferentes colores y viscosidades.

| 1402
I

Agente de fijacion para tornillos de secado rapido con fuerte
adhesion.
Disponemos con productos de diferentes colores.
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Serie 1500

53

l ThreeBond

Adhesivos Base Solvente

Materiales
Industrialesy
Obras Piblicas

Equipo de Eléctricoy Aftermarket
Transporte Electronico Automotriz

1521

SO L RiEEH

Synthetic Rubber Adhesive

pinzas.

Adhesivos base solvente de un solo componente.

Puede utilizarse para unir una amplia gama de sustratos como materiales suaves,
goma (hule) y piel, materiales rigidos (plastico y metal), etc.

Después del curado presentan gran elasticidad y proporcionan excelente unioén
entre diferentes tipos de materiales por su alta resistencia al desprendimiento.
Después de aplicarlo y después de que el solvente se evapora y ha quedado una
consistencia pegajoza, se adquiere la resistencia de adhesién al ser fijado con

Contamos con uno a base de goma (hule), de emulsion de acrilico a base de agua,
de apariencia pastosa para materiales con alta penetrabilidad (por lo general,

dificiles de unir) y uno de viscosidad baja que puede aplicarse con pistola de aire.

| 1501
..

Adhesivo a base de goma (hule) tipo estandar.

Presenta un tiempo largo de retencion de adhesividad después de
la aplicacion, ya que deja de ser viscoso y cuenta con una buena
eficacia de unién para un area grande.

Disponemos de diferentes colores.

|1521¢C
..

Es del tipo 1521 con color y alta viscosidad.

Con excelente capacidad de abultamiento, por lo que tiene una
resistencia a la gravedad aun cuando se aplica en superficie
vertical.

Optimo para unir la goma (hule) de los burletes para automéviles,
etc. y materiales porosos con alta penetrabilidad (dificiles de unir).

| Tcx-004
..

Es de la variedad 1521 con baja viscosidad.
Puede aplicarse con pistola de aire.

| 1521
|

Adhesivo a base de goma (hule) con una alta adhesién inicial.

|1541¢C
|

Es un tipo de emulsién de acrilico a base de agua.
Puede utilizarse para espumas de poliestireno con baja resistencia
a los solventes organicos.



Guia de Productos

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
1501 1521 1521B 1521C TCX-004
Caracteristicas Unidad
Goma Goma Goma Goma Goma
(hule) de (hule) de (hule) de (hule) de (hule) de Emulsidn
Componente principal cloropreno | cloropreno | cloropreno | cloropreno | cloropreno |pase de resina
Resina Resina Resina Resina Resina acrilica
fendlica fendlica fendlica fendlica fendlica
Dela
variedad
1501 Negro 1521 .
Largo tiempo . . Optimo para . |Adhesivo a base
-+ | Largo tiempo . con baja >
g enque | Altaadhesion | -39 PO | materiales | . deagua z
Propiedades 3 Py en que viscosidad =
mantiene la inicial q conalta i Alta adhesién 2
adhesividad EITHENE 12| penetrabilidad PQS'b!e, inicial s
adhesividad aplicacion
con pistola
de aire
Apariencia Café Café Negro Negro Amarillo Amarillo
claro lechoso
Viscosidad mPa-s 5000 2800 4700 Pasta 330 1100
Gravedad especifica 0.89 0.87 0.88 1.13 0.86 1.00
Contenido de sélidos
L. % 25.0 26.0 27.0 60.0 26.0 54.0
(no volatil)
Tiempo inicial de secado min. 10 0 menor 8a10 10 0 menor 5 5 -
Tiempo en que mantiene la . *Tiempo abierto 20
adhesividad min. 90 o0 mayor 8a30 90 o mayor 40 60 "
Hierro/Lona de kN/m 47 52 47 16 76 -
algodén
g Ho;alalta / Llona de KN/m . B B _ _ 07
5 algodén
£
2
o Hierro / PVC suave kN/m 15 37 15 1.0 - -
[o}
]
©
© | Lamina de Aluminio /
§ PVC suave Lol ) ) : ) ) 2
g
@
wv
& Hierro / NBR kN/m 20 38 20 - 14 -
PVCsuave /PVCsuave | kN/m - - - - - -
£5
Relv]
gg ABS MPa - - - - - -
85 PVC duro MPa - - - - - -
Rango de temperatura de °C |-40°Ca80°C |-40°Ca80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C | -40°C a 80°C
operacion (establecido)
Tolueno Agua
N-hexano A N 2 d
Observaciones (solvente N-hexano |contolueno | N-hexano CEenE a' a' s
X Tolueno N-h alquitran de
usado): con tolueno | Acetato de | con tolueno exano Carbg
atilo con acetato GOl
de etilo Trimetilbenceno

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.ot the
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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Serie 1530

55

. 7 e
Adhesivos Elastoméricos
Equipo de Eléctricoy In"g:‘;:{:,:: Aftermarket
Transporte Electronico Obras Pl'lblicays Automotriz

Adhesivos de un sélo componente sin solventes y curado con humedad.
El curado ocurre a partir de que la humedad del aire se convierte en un cuerpo

elastico parecido a la goma (hule).

Excelente resistencia adhesiva para amplia gama de materiales, incluidos metal,
plédstico, goma (hule), madera y material inorganico.

Después del curado presentan elasticidad y proporcionan excelente unién entre
diferentes tipos de materiales por su alta resistencia al desprendimiento.

La serie 1530 comienza a tener gran adherencia inicial en sélo 5 a 10 min. después
de aplicarlo. Dependiendo del drea de unién puede alcanzar 1/2 de la resistencia

\

final (resistencia practica) después de entre 12y 24 hr.Y logra la resistencia final
después de 3y 7 dias.

s R La serie 1532 logra una resistencia practica después de 2 dias y alcanza la
resistencia final después de entre 3y 7 dias al conviertirse en un material curado

con alta elongacion.

También existe uno de viscosidad baja y uno sin capacidad de combustion
(certificado de acuerdo con los estandares de incombustibilidad).
El 1533 cumple con el reglamento de REACH.

| serie 1530
I

Adhesivo elastomérico tipo estdndar. Después de 5 a 10 min. se
desarrolla la adhesion inicial y se puede obtener una adhesién
temporal.

Cuenta con excelente resistencia de adhesion para una amplia
gama de materiales. Es posible la unién con la goma (hule) de
silicon.

Disponemos con diferentes tipos, como colores y viscosidades.
Tiene una resistencia térmica de alrededor de 100°C a 120°C.

ISeﬁe1537
-

Adhesivo elastomérico de tipo incombustible.

Certificado seguin la norma de inflamabilidad UL94 V-0.

Tiene una pequena contraccién de curado y excelente fuerza de
adhesién para una amplia gama de materiales.

Resistencia al calor de aprox. 100°C a 120°C.

| serie 1539
I

Adhesivo elastomérico que se cura rdpidamente a temperaturas
bajas.

Se utilizan polimeros a base de plantas (aceite de ricino), asi que es
un adhesivo que no dana el medio ambiente. Excelente resistencia
de adhesion para una amplia gama de materiales.

Tiene una resistencia térmica de 100°C.

ISeﬁe1532
|

Adhesivo elastomérico a base de silicon modificado.

Forma un material curado con alta elongacién.

Por sus propiedades tixotropicas es facil de aplicar sin que escurra.
Tiene excelente resistencia de adhesién con una amplia gama de
materiales y ademas sirve para rellenar materiales con superficies
irregulares.

Tiene una resistencia térmica de alrededor de 80°C con uso
constante.

| 15388
|

Adhesivo elastomérico que cumple con normas especiales.
Certificado como UL Norma QOQW?2 (sistemas de adhesivos
poliméricos, temperatura nominal de 80°C).

Cuenta con excelente resistencia de adhesion para una amplia
gama de materiales. Resistencia térmica de 100°C a 120°C
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Serie 1530

57

Ll
|

Nombre del producto

1530

Adhesivos Elastoméricos
Tabla de Propiedades

1530B

1530C

1530D

1530H

1530P

1532C

1532D

Caracteristicas

Componente principal

Tipo de reaccion

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Libre de curado

Dureza

indice de elongacién

Resistencia a la tensién

Resistividad por
volumen

Caracteristicas fisicas después del curado

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Hierro

Aluminio

Acrilico

Resistencia de adhesion al
cizallamiento de traccién

Policarbonato

Aluminio

NBR

CR

Goma (hule) de silicon

Resistencia al desprendimiento

Observaciones:

Unidad

Pa-s

min.

%

MPa

Q/m

kV/mm

MPa

MPa

MPa

MPa

kN/m

kN/m

kN/m

kN/m

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion
de alcohol

Estandar

Blanco

100

1.39

A44

280

5.9

5.0x10'

21

5.4

6.6

4.7

5.6

25

1.60

1.40

0.30

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion de
alcohol

Tixotrépico

Negro

110

131

A48

380

3.0

3.9x10"

4.1

44

33

3.8

2.8

1.50

1.60

0.75

Radio de
viscosidad
estructural 4.1

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion de

alcohol

Transparente

Translucido

100

131

A55

200

4.1

3.6x10"

20

35

43

38

4.5

1.40

1.00

0.30

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion de

alcohol

Viscosidad
baja

Gris

220

1.39

A34

220

3.2

1.7x10%

29

25

26

24

25

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion de

alcohol

Viscosidad
baja

Blanco

30.0

1.14

13

A25

280

2.1

4.8x10°

25

2.8

2.1

3.1

Poco
aumento
endureza al
calientarse

Polimero
especial que
contiene
sililo

Liberacion de

alcohol

Viscosidad
ultrabaja

Negro

6.0

143

A26

140

1.2x10°

25

29

23

20

0.29

0.04

0.07

Producto sin
DBT

Silicon
modificado

Liberacion de
alcohol

Flexibilidad

Blanco

420

1.40

60

A40

360

20

24

0.5

Silicon
modificado

Liberacion de
alcohol

Flexibilidad

Negro

450

1.55

60

A40

360

2.0

24

0.6

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.

*DBT: Dibutyltin compounds.



Guia de Productos

1533 1533C 1533D 1533F 1533K 1535 1535C 1537B 1537D 1538B

Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero Polimero
especial que | especial que | especial que | especial que | especial que | especial que | especial que | especial que | especial que | especial que
contiene contiene contiene contiene contiene contiene contiene contiene contiene contiene
sililo sililo sililo sililo sililo sililo sililo sililo sililo sililo

Liberacion | Liberacién | Liberacién | Liberacién | Liberacién | Liberacion | Liberacion |Liberacion de | Liberacion de | Liberacion de

de alcohol | dealcohol | dealcohol | dealcohol | dealcohol | dealcohol | dealcohol alcohol alcohol alcohol
N Aplicablea =
Estdndar | Transparente VISCOS.Idad materiales de - Estdndar | Transparente No . No . No . =
baja o o combustible | combustible | combustible ?
dificil adhesion @,
5
Blanco Translucido Gris Gris Negro Blanco Incoloro Negro Gris Negro
100 100 220 180 47.0 75.0 30.0 55.0 55.0 80.0
1.39 1.30 1.39 1.21 1.24 1.43 1.04 1.67 1.67 1.44
7 7 7 - 12 4 3 4 4 9
A40 A50 A26 A25 A30 A45 A37 A74 A71 A50
280 145 286 460 480 180 136 33 29 170
4.5 3.8 29 3.0 3.0 4.5 35 39 4.3 29

3.2x10" 8.8x10°

_

.0x10° 6.8x10" 4.6x10° 5.9x10° 4.7x10° 2.3x10" 2.7x10" 3.9x10"

21 25 21 26 19 25 28 24 26 17
5.8 4.6 34 37 4.1 5.0 7.1 4.2 4.4 4.0
5.7 47 2.8 3.9 44 5.8 8.7 43 43 42
2.6 3.8 2.7 4.5 2.8 4.1 6.4 1.6 18 34
43 3.2 2.1 4.2 33 3.1 55 3.6 3.6 32
35 3.2 15 - - 17 1.7 14 12 2.2
2.30 1.0 13 = = 1.2 0.7 0.11 0.09 0.30
2.10 0.7 1 - - 13 0.4 0.05 0.06 0.10
1.00 0.2 0.4 = = 0.1 0.1 0.13 0.12 0.30

Producto Producto Producto
certificado | certificado | certificado
UL94 V-0 UL94V-0 | ULQOQW2

Producto sin | Producto sin | Producto sin | Producto sin | Producto sin | Producto sin | Producto sin
DBT DBT DBT DBT DBT Estano Estano

*-: Sin medicién.

*Elvalor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.

*DBT: Dibutyltin compounds.
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Serie 1530

Adhesivos Elastoméricos
Tabla de Propiedades

Ll
|

Nombre del producto

1538D 1539 1539B

Caracteristicas Unidad
espoellcrigfrze Polimero de | Polimero de
Componente principal pecialq aceite de aceite de
contiene - -
sililo ricino ricino
) > Liberacion Curado Curado
Tipo de reaccién P P
de alcohol térmico térmico
Propiedades Estandar Estandar Estandar
Apariencia Gris Negro Blanco
Viscosidad Pa-s 55.0 100 100
Gravedad especifica 1.67 134 134
Libre de curado min. 7 - -
9 Dureza A85 A70 A70
©
S
v
E r
O | ndice de elongacién % 60 120 140
S
Q.
2
% | Resistenciaala tensién | MPa 4.1 35 35
O
&
@ .
£ | Resistividad por a/m | 62x10" | 24x10" | 65x10°
2 volumen
[
& || FEIRETERAMENE | | 206 19 22
dieléctrica
= 5 Hierro MPa 3.9 3.8 3.6
O U
% 3
S Aluminio MPa 35 43 4.1
S T
v o
=5
g € Acrilico MPa 32 0.7 0.7
g5
g g
& O Policarbonato MPa 35 15 14
i}
g Aluminio kN/m 35 15 15
=
5
5 NBR kN/m - - -
4]
i
g CR kN/m - - -
v
c
g
‘% | Goma (hule) de silicon kN/m - - -
&
Producto lCurgdo Furgdo
Observaciones: equivalente G(t)fg:r;?n 68§EZ;C;?n
UL94 V-0 P P
omas 0o mas

*-: Sin medicion.

*Elvalor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.

*DBT: Dibutyltin compounds



Guia de Productos
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Series 1549 / 1555

61

Adhesivos de Base Agua Sensitivos a la Presion

. ”
para Serigrafia
Equipo de Eléctricoy Materiales Aftermarket
5, [N

Adhesivos de un sélo componente base agua y sensibles a la presién.

Optimos para serigrafia y pueden adherirse de acuerdo al patrén del disefio.
Pueden utilizarse como adhesivos sensibles a la presién para placas de
identificacion de plastico, papel y metal; y para etiquetas y calcomanias.
Después de la impresion se forma una fuerte capa adhesiva por medio del
calentamiento y secado, o bien a temperatura ambiente.

Es posible configurar los espesores de la pelicula seca hasta alrededor 100 pm de
acuerdo con el disefio de serigrafia.

Disponemos con un tipo estandar y uno de alta resistencia al calor y a la humedad.

| 1549 | 1555¢

Adhesivo de base agua sensible a la presion, tipo estandar para Adhesivo resistente a altas temperaturas, alta humedad, acuoso y
serigrafia. sensible a la presion para serigrafia.

Tiene excelente adhesion con varios plasticos (como el poliéster, Excelente adhesion con varios plasticos, como poliéster,
policloruro de vinilo, estireno, acrilonitrilo butadieno estireno, ABS, policloruro de vinilo, estireno, acrilonitrilo butadieno estireno, ABS

PET), papel, metal, etc.

y PET; también papel, metal, etc.

De tipo acuoso, asi que puede utilizarse con materiales que Es tipo acuoso, asi que puede utilizarse con materiales de baja

presentan baja resistencia a solventes organicos.

resistencia a solventes orgénicos.



Guia de Productos

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Contenido de sélidos

(no volatil)

Recomendado para

serigrafla

Condiciones de secado

Resistencia al desprendimiento

recomendadas

PET / Poliestireno

PET / Acrilico

PET/ ABS

Policarbonato /
Poliestireno

Policarbonato / Acrilico

Rango de temperatura de
operacion (establecido)

Observaciones:

Unidad

Pa-s

%

N/m

N/m

N/m

N/m

N/m

°C

1549

Emulsion base
resina acrilica

Estandar

Blanco
lechoso

20.0

1.01

65.0

1549B

Emulsion base
resina acrilica

Estandar
Viscosidad alta

Blanco
lechoso

25.0

1.01

66.0

Malla de poliéster o SUS 100
a 150, etc.

55°Cx15 min. 0 25°Cx60 min.,

etc.
823 823
823 823
1098 1098
1098 1098
-30°Ca60°C | -30°Ca60°C

1555C

Emulsion base
resina acrilica

Alta
resistencia al
calor

Alta
resistencia a la
humedad

Blanco
lechoso

30.0

1.01

65.0

1555D

Emulsion base
resina acrilica

Alta
resistencia al
calor

Alta
resistencia a la
humedad

De secado
lento

Blanco
lechoso

25.0

1.01

60.0

Malla SUS 80, etc.

60°Cx20 min. (malla SUS 80)

380

-30°Ca 80°C

380

-30°Ca 80°C

* -:Sin medicion

* Elvalor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
* Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Series 1600/ 1610/ 1620

63

Adhesivos Laminados Pegado por Calor

Adhesivos tipo ldmina térmica a presién y hechos de hojas de resina termoplastica.
A través de la adhesion térmica a presion, se adhiere la capa adhesiva por medio de
termofusion a la superficie del material adherido y cuando la temperatura regresa

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

| 1604
De adhesion a alta temperatura

Son posibles la flexién, elevacion y perforacion de la placa del
sustrato después de la aplicacion.

Optimo para placas relativamente grandes con contraccion
térmica considerable.

Puede utilizarse de -40°C a 80°C aprox.

| 1615
De adhesion a temperatura media

Optimo para placas que no pueden ser laminadas, como cuando
se realiza un enchapado en placas del sustrato.

Puede utilizarse en un rango de temperatura de -40°C a 70°C
aprox.

a la ambiental, el adhesivo se vuelve sélido y se adhiere.Se utilizan ampliamente
para placas de identificacion de Aluminio en equipos de sonido y aparatos
electrodomésticos.

Excelentes para unirse a metales y termoplasticos.

Presentacion: Rollo (50 m.y 100 m.).

| 1611
De adhesion a temperatura media

Es posible la flexion, elevacion y perforacion de la placa del
sustrato después de la aplicacion.

Optimo para adherirse a sustratos delgados con resistencia baja al
calor (capacidad de adhesién a baja temperatura).

Puede utilizarse de -40°C a 70°C aprox.

| 1620
De adhesion a temperatura baja

Cuenta con capacidad de adhesién débil, por lo que es facil
realizar el posicionamiento o la adhesién temporal.

Optimo para adherirse con sustratos delgados de resistencia baja
al calor (capacidad de adhesién a baja temperatura).

Puede utilizarse de -40°C a 80°C aprox.



Guia de Productos

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
1611 1615
Caracteristicas Unidad
Resina sintética | Resina sintética | Resina sintética | Resina sintética
Componente principal Goma (hule) de | Goma (hule) de | Goma (hule) de | Goma (hule) de
sintético sintético sintético sintético
B » RN e Adhesion a
Adhesién a Adhesion a temperatura -
. - peratura
Propiedades temperatura | temperatura media baja
alta media
Tipode | ghesion débil >
perforacion g
2
-
o
Apariencia Amarillo claro Blanco Negro Amarillo claro
Espesor de la pelicula um 95 90 130 80
Ancho del rollo mm 400 400 500 480
Longitud del rollo M 100 100 50 100
Papel de liberacion Si Si Ninguno Si
Temperatura de unién °C 130a 140 95a 100 100a 120 60a70
Fuerza de adhesion
(resistencia al
desprendimiento a 90%) kN/m 11 13 26 0.6
*Aluminio / Aluminio
FEIEREE N ERCS 40°Ca80°C | -40°Ca70°C | -40°Ca70°C | -40°Ca60°C
operacion (establecido)
Laminado Laminado Coltf)cardlas ho{as Laminado
temporal de temporal de pelro: ;is:;fgs N temporal de
L operacion . operacion
operacion + Unién por Y realllzar la + Unién por
Observaciones: + Unién por termocompresion unién por termocompresion
termocompresion termocompresién
Bueno para placas Optimo para Optimo para Optimo para
randes partes que son F: P partes que son
9 débilesal calor | Partes QuUeson 1 yapiecal calor
débiles al calor

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 1630/ 1650

65

|1630
I

Adhesivo en hoja que se cura con luz UV. Por medio del laminado
térmico se transfiere y adhiere temporalmente. Posterior, se cura
con radiacién de luz UV.

Después del curado, se convierte en una pelicula muy
transparente (alta transmision de la luz visible) que es flexible

y tiene excelente resistencia a la luz. Optimo para usos que
requieren transparencia como exhibidores de panel plano y otros
usos como la adhesién superficial de partes épticas.

|1651D
I

Adhesivo en forma de hoja termocurable fabricado al procesar

un adhesivo epdxico altamente resistente al calor en forma

de hoja. Mediante el uso de una laminadora en caliente o una
maquina de prensa en caliente, la resina epoxica que es el
componente principal de la hoja se derrite para obtener adhesion
temporal. Posteriormente al calentarla continuamente para

curar el adhesivo, tiene una excelente adherencia y alcanza alto
aislamiento eléctrico. Tiene excelente adhesion a materiales
inorganicos tales como hojas de metal y de vidrio y materiales de
pelicula como poliamida, pelicula de PET, etc.

| 1655
|

Adhesivo en hoja de curado térmico para sellar sélidos EL
organicos.

Por medio de unién térmica con presion y laminado térmico, se
da la transferencia y adhesién temporal, y después se cura por
calentamiento continuo.

Después del curado, se vuelve un material curado con alta
transparencia y un sellado fiable.

Optimo para unir y sellar vidrio, y vidrio para dispositivos de
visualizacion EL organicos.

Hojas Adhesivas Funcionales

Adhesivos en hojas reactivas de curado con tecnologia
desarrollada por afos con los adhesivos liquidos. Al
compararse con los adhesivos liquidos, estas hojas de
adhesivo funcional son especialmente buenas para unir
grandes areas con uniformidad de espesor de la pelicula sin
crear burbujas de aire ni derrames. Se han afadido varias
funciones para cubrir gran variedad de necesidades, como
el uso 6ptico como exhibidores de panel plano, sellado
con adhesion de paneles EL organicos y unién de imanes
de motores. Contamos con una hoja adhesiva funcional de
curado térmico y otro que se cura con luz UV.

Materiales
Industrialesy
Obras Piblicas

*Para obtener mas detalles sobre el proceso y el equipo de unién,
contacte a nuestro representante de ventas.

|1631
I

Adhesivo en forma de hoja que cura bajo luz UV. Por laminacion
térmica, se produce transferencia y adhesién temporal, y luego
cura por irradiacién con luz UV.

Después del curado, se convierte en una pelicula altamente
transparente (alta transmision de luz visible) que es flexible y
tiene una excelente resistencia a la luz. Es éptimo para usos que
requieren transparencia, como pantallas planas y otros usos como
la adhesion superficial de las partes épticas. Ademas, tiene una
excelente fiabilidad en diversos entornos después del curado con
luz UV. Esta disponible en varios grosores de pelicula, por lo tanto
se puede considerar para la unién de diversos materiales.

|1652
I

Hoja adhesiva de curado térmico que se expande para adherir
espacios libres.

Contiene capsulas con adhesivo a base de resina epdxica que se
expanden al calientarse y ocurre la adhesién y curado.

Primero se transfiere la hoja a un sustrato y luego por medio de
insercion del sustrato en el espacio y con el calentamiento, se llena
el espacio y se da la resistencia estable de adhesion.

Optimo para unir imanes interiores permanentes IPM de motores
y para unirse con partes con tolerancia dimensional relativamente
grande (ceramica y piezas fundidas).



Guia de Productos

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Resistencia de adhesion al cizallamiento

de traccion

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Espesor de la pelicula

Método de curado

Condiciones de curado

Vidrio / Vidrio

Vidrio / Acrilico

Hierro / Hierro

Transmitancia total de la

luz*!

Observaciones:

Unidad

pm

MPa

MPa

MPa

%

Resina acrilica

Alta
transparencia

Flexibilidad

Incoloroy
transparente

30

Radiacion de
luz UV

30kJ/m?

5.1

4.0

>91"

Material curado
flexible

Resina acrilica

Alta transparencia

Aplicable por varios
grosores de pelicula

Incoloroy
transparente

30 50 125

Radiacion de luz UV

30kJ/m?

6.0% | 657 | 7.07

>91"

Material curado
flexible

1651D

Resina epoxica

Alta resistencia
al calor

~ Alto
aislamiento
eléctrico

Blanco

30

Calentamiento

120°Cx 2 hr.o
150°Cx 30 min.

5.2

Buena
adhesion a
varias peliculas

1652

Resina epoxica

Expansion
Adhesivo

Blanco

50

Calentamiento

150°Cx30 min.
0 mas

85

Funcion
adhesiva de
expansion (x4)

Resina epoxica

Alta
transparencia

Adhesion al
vidrio

Blanco
transltcido

20

Calentamiento

100°Cx2 hr.o
120°Cx30 min.

4.5

>91"

Transparente
después del
curado

Buena
adhesion al
vidrio

*1 Medido con la referencia del aire
*2 Resistencia de union al cizallamiento de
compresion

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un
valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su

aplicacion.
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Series 1700/ 7700

67

Adhesivos Instantaneos
Adhesivos Instantaneos Etiqueta Dorada

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Equipo de Eléctricoy Aftermarket
Transporte Electrénico Automotriz

cianoacrilato.

|1721D
De poco olor / Bajo blanqueo

Producto de baja formacién de flameado (fendmeno en el que se
genera un polvo blanco en el lugar de la unién cuando se aplican
adhesivos instantaneos de uso general). No tiene practicamente

ningun olor irritante.

Optimo para los elementos que requieren una buena apariencia.

|1771€,1771M,1773E

Puede curarse con luz UV o luz visible, asi que es posible curarlo
répidamente en porciones con excesos que pueden provocar
blanquemiento y dreas con grandes espacios libres que tardan en
curar.

Excelente capacidad de curado superficial ya que no existe la
inhibicién del curado por oxigeno.

| 7721
Sin ninguin olor irritante caracteristico y no hay blanquemiento.
Con excelente propiedad de curado rapido.

Es un adhesivo instantaneo altamente funcional.

Adhesivos instantaneos de un solo componente y como componente principal el

Al unirse, el adhesivo se cura en segundos por la humedad de la superficie de
adhesion y la unién se da entre pocos segundos y algunos minutos.

Son productos de un solo componente, asi que son faciles de utilizar y con
excelente resistencia adhesiva en poco tiempo para una amplia gama de materiales
(metal, plastico, goma (hule), madera y material inorgénico).

Es de tipo en gel con poco olor, bajo blanqueamiento, curado ultrarrdpido, alta
resistencia al desprendimiento, a la humedad y al calor y es de curado con luz.

| 1757
De alta resistencia a lahumedad / Excelente resistencia al agua, Alta resistencia al calor

Presenta mejor resistencia a la humedad y al calor que los
adhesivos instantdneos comunes.

Aun a una temperatura de 120°C, se mantiene una fuerza de union
de al menos 10 MPa (Hierro / Hierro). Ademas, la resistencia al
calor con el uso continuo es también alta, ya que puede usarse

a aprox. 120°C. Tiene excelente resistencia a la humedad y al

agua, asi que puede ser usado para unir partes que se utilizan en
exteriores. En particular, tiene excelente resistencia adhesiva para
varios elastémeros.

|1795¢
Removedor de adhesivo instantaneo

Al aplicar en una superficie adherida, disuelve el material curado y
puede retirarse el sustrato de la superficie.

No contiene ninguin solvente clorado o materiales especificados
de acuerdo con la Ley de Control de Sustancias Venenosas y
Daniinas / Lista de Carcindgenos de la IARC / Sociedad Japonesa de
Salud Ocupacional (Japan Society for Occupational Health).

| 7737,7738

Adhesivo semigel con resistencia al debilitamiento y excelente
funcionalidad ya que no existe formacién de colas.

Excelente adhesion aun a altas temperaturas y gran humedad.

Es un adhesivo instantaneo altamente funcional.



Guia de Productos

| 7741

Adhesivo estandar instantaneo altamente funcional con excelente
resistencia de adhesién aun sobre tecnopolimeros y con gran
propiedad de curado rapido.

| 7781,7784,7785, 7786

Excelente propiedad de curado rapido y adhesion répida, incluso
en materiales porosos que son normalmente dificiles de uniry en
materiales dcidos, como la madera. Con alta resistencia aun en
materiales dificiles de unir como el poliacetal.

Excelente resistencia al calor.

Es un adhesivo instantaneo altamente funcional.

| 7796
Acelerador de curado con olor tenue para adhesivos instantaneos

Al aplicarlo a un adhesivo que sobresale en exceso, se reduce el
tiempo de unién del adhesivo.

Cuenta con excelente equilibrio entre el olor tenue y la capacidad
de curado.

| 7761
Agente de recubrimiento de impregnacién para molde de yeso 3D

Agente con penetrabilidad excelente para ser impregnado
uniformemente a través del yeso.

Excelente curabilidad y propiedad de resina con blanqueo
reprimido y excelente refuerzo de curado después de la
impregnacion.

La ventaja para su uso se debe a que tiene bajo olor irritante.

| 7789

No gotea, por lo que puede usarse en superficies verticales y en
techos.

Al usar un acelerador de curado, es posible un curado grueso, por
lo que sirve para rellenar y reforzar porciones irregulares.

| 7797,7797¢

Permite facil adhesién de materiales dificiles de unir
(polipropileno, polietileno, poliacetal, fluoropolimeros y goma
(hule) de silicén).

Aplicar y dejar secar como agente de preacondicionamiento para
materiales dificiles de unir.
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Series 1700/ 7700
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Nombre del producto

Unidad

1701

1702

1702B

1721D

1731

1733

1735

Adhesivos Instantaneos y Adhesivos Instantaneos Etiqueta Dorada
Tabla de Propiedades

1739

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Hierro
Tiempo de
fijacion
NBR
Hierro
Aluminio

Policarbonato

ABS

NBR

Resistencia de adhesion al cizallamiento de traccion

Goma (hule) de
cloropreno

Hierro

Aluminio

Resistencia al
desprendimiento

Rango de temperatura de
operacion (establecido)

Observaciones:

mPa-s

seg.

seg.

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

kN/m

kN/m

°C

Cianoacrilato

Para metal

Incoloro

3.0

1.10

237

153

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Para metal

Incoloro

35.0

1.10

30

23.0

17.0

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Con color

Azul

35.0

1.05

40

16.9

8.4

7.8

7.6

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Poco olor
Bajo
blanquea-
miento

Amarillo
claro

6.0

1.07

40

144

13.2

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Alta
resistencia al
desprendi-
miento

Amarillo
claro

20.0

1.06

30

60

20.0

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

3.0

20

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Alta
resistencia al
desprendi-
miento

Amarillo
claro

150

1.10

40

70

17.0

11.0

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

3.0

20

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Alta
resistencia al
desprendi-
miento

Amarillo
claro

1500

1.10

60

120

18.0

10.0

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

4.0

20

-40°Ca
100°C

Cianoacrilato

Similar al gel

Incoloro

23000

1.03

30

30

24.2

5.8

6.1

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Radio de
viscosidad
estructural

3.5
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1741

Cianoacrilato

Para uso
general

Baja
viscosidad

Incoloro

20

1.06

14.2

16.5

(falla del
material)

4.2

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1741D

Cianoacrilato

Para uso
general
Baja
viscosidad
Con color

Azul

20

1.05

14.2

16.5

(falla del
material)

4.2

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1743

Cianoacrilato

Para uso
general

Viscosidad
media

Incoloro

100

1.05

10

10

19.3

16.6

(falla del
material)

52

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1743D

Cianoacrilato

Para uso
general

Viscosidad
media

Con color

Azul tenue

100

1.05

193

16.6

(falla del
material)

52

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1743F

Cianoacrilato

Contenedor
con cepillo

Incoloro

100

1.05

20

20

220

14.0

4.5

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1745

Cianoacrilato

Para uso
general

Viscosidad
media

Incoloro

500

1.05

10

10

222

16.6

(falla del
material)

5.1

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1747

Cianoacrilato

Para uso
general

Viscosidad
alta

Incoloro

2000

1.05

10

10

229

17.3

(falla del
material)

5.0

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

1757

Cianoacrilato

Alta
resistencia a
la humedad

Excelente
resistencia al
agua
Alta
resistencia al
calor

Amarillo
claro

1200

1.06

30

20

19.2

16.0

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°C a
120°C

Posible uso
continuo a
120°C

1771E

Cianoacrilato

Curado con
laluz

Amarillo

2.0

1.05

10.6

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Condiciones

de curado
estandar
10kJ/m?

1771M

Cianoacrilato

Curado con
laluz

Amarillo
averde
amarillento

20

1.05

175

133

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Condiciones
de curado
estandar

10kJ/m?

1773E

Cianoacrilato

Curado con
laluz

Amarillo

150

1.05

15.9

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

-40°Ca
100°C

Condiciones
de curado
estandar
10kJ/m?

*-:Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la sequridad para su aplicacion.
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Adhesivos Instantaneos y Adhesivos Instantaneos Etiqueta Dorada
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1781 1782 1783 1785B 1786 7721 7737 7738

Caracteristicas Unidad

Componente principal Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato
Alta
Alta - Alta
Resistencia | Resistencia | Resistencia | Curado Curado funciona- fu?(cjloga- funciona-
. alimpacto | alimpacto | alimpacto | rapido para | rapido para lidad e lidad
Propiedades . . . . . . L Resistencia ; ;
Resistencia | Resistencia | Resistencia usos en usos en Tipo sin g Resistencia
al calor al calor al calor madera madera blanquea- desprendi- ultra alta al
miento e despegado
Incoloro Amarillo Amarillo
Apariencia Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro a amarillo | |
claro claro claro
Viscosidad mPa-s 3.0 80.0 800 3.0 150 5.0 2000 5000
Gravedad especifica 1.05 1.05 1.05 1.05 1.05 1.07 1.07 1.08
Hierro seg. 10 10 10 5 5 15 90 90
Tiempo de
fijacion
NBR seg. 5 5 5 3 3 2 90 90
Hierro MPa 16.4 25.5 24.7 11.9 18.2 18.4 25.7 27.7

Aluminio MPa 15.3 17.8 17.7 12.0 13.2 129 204 21.4
Policarbonato MPa (falla (;Iel (falla (5Ie| (falla <.iel (falla (.;Iel 54 (falla (.iel (falla (3Iel (falla <;|e|
material) material) material) material) material) material) material)

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del

ABS MPa material) material) material) material) material) material) material) material)

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del

— bilse material) material) material) material) material) material) material) material)

Resistencia de adhesion al cizallamiento de traccion

Goma (hule) de (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del

cloropreno MPa material) material) material) material) material) material) material) material)
il
s Hierro kN/m - - - - - - 34 42
g £
g3
2 Y
¢ g Alumini
o« g uminio kN/m - - - - - - 34 29
O
Rango de temperatura de oc -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca
operacion (establecido) 120°C 120°C 120°C 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C
Radio de Radio de
Posible uso | Posible uso | Posible uso viscosidad viscosidad
Observaciones: continuoa | continuoa | continuoa estructural estructural
100°C 100°C 100°C 48 5.0




Guia de Productos

7741 7781 7782 7784 7785 7786 7789

Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato | Cianoacrilato

Alta Alta Alta Alta Alta Alta
funciona- | funciona- | funciona- | funciona- | funciona- | funciona- Gel de
lidad lidad lidad lidad lidad lidad curado
Esinaky Curado Curado Curado Curado Curado rapido
ultrarrdpido | ultrarrdpido | ultrarrdpido | ultrarrdpido | ultrarrapido
Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro .
) - ) - ; ) Amarillo
aamarillo | aamarillo | aamarillo | aamarillo | aamarillo | aamarillo claro
claro claro claro claro claro claro
2.0 2.0 15.0 160 500 1000 25000
1.05 1.05 1.05 1.05 1.07 1.08 1.09
3 2 2 3 3 4 10
2 2 2 2 2 2 7
15.0 14.0 14.2 15.3 16.3 17.0 21.0
15.1 149 153 16.1 14.6 149 15.9

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del
material) material) material) material) material) material) material)

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del
material) material) material) material) material) material) material)

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del
material) material) material) material) material) material) material)

(falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del (falla del
material) material) material) material) material) material) material)

-40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca -40°Ca
100°C 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C

Posible uso | Posible uso | Posible uso | Posible uso | Posible uso
continuo a continuo a continuo a continuo a continuo a

Posible uso 80°C 80°C 100°C 100°C 100°C
continuo a ) . . . ) . ) ) . .
80°C Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia
final en 30 final en 30 final en 30 final en 30 final en 30
min. min. min. min. min.

*-: Sin medicidn.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Nombre del producto

1796

1796B

1796F

1796G

1796K

1797

Adhesivos Instantaneos y Adhesivos Instantaneos Etiqueta Dorada
Tabla de Propiedades

7761

Caracteristicas Unidad

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Gravedad especifica

Hierro
Tiempo
de
fijacion
Polipropileno
© <
STQ
N v .
59 Hierro*!
v &
L
T v
© T
3L
S5
S -@
c £
g= Polipropileno
2% prop
g
c Y

Observaciones:

seg.

seg.

MPa

MPa

Acetona

Removedor

Incoloro

0.90

Compuesto
de amina

Acelerador
de curado

Amarillo
claro

0.82

5a10
(TB1739)

2.7
(TB1739)

Compuesto
de amina

Acelerador
de curado

Poco olor

Amarillo
claro

0.82

5a10
(TB1739)

2.7
(TB1739)

Compuesto
de amina

Acelerador
de curado

Aerosol

Amarillo
claro

0.81

5a10
(TB1739)

2.7
(TB1739)

Compuesto
de amina

Acelerador
de curado

No aplica la
regulacion para
la prevencion
del Envenena-
miento por
Solventes
Organicos

Amarillo
claro

0.82

5 o0 menor
(TB1739)

34
(TB1739)

Compuesto
de amina

Acelerador
de curado

Poco olor
Aerosol

De incoloro
aamarillo
claro

0.76

5 o menor
(TB1739)

2.8
(TB1739)

Compuesto
de amina

Primer de
union

Amarillo
claro

0.80

5
(TB1741)

(falla del
material)
(TB1741)

Para
materiales
dificiles de

unir

Cianoacrilato

Agente de
recubrimiento
de
impregnacion

Amarillo
claro

1.08

180

Tiempo
establecido
NBR =120
seg.

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor

medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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7796

Compuesto
de amina

Acelerador

de curado

Olor tenue

Incoloro a
café claro

0.75

5 o0 menor
(TB1739)

2.7
(TB1739)

7797

Compuesto
de amina

Primer de

union

Multi-primer

Incoloro

0.67

3
(TB7784)

(falla del
material)

(TB7784)

Para
materiales
dificiles de

unir

7797C

Compuesto
de amina

Primer de
union

Multi-primer

Incoloro

0.68

3
(TB7784)

(falla del
material)

(TB7784)

Para
materiales
dificiles de

unir

(variante de
7797 con

un solvente
diferente)
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Resinas Epoxicas

Materiales
Industrialesy
Obras Piblicas

Equipo de Eléctricoy Aftermarket
Transporte Electronico Automotriz

miERE TR+ R aHE
A1

Z2y—-#sF 2001
=% - v— VA

AmzamenT BiM gRERY CRERD
B13BO4 KRER

Epoxy Resin Compound-Resin

Adhesivos con resina epdxica como componente principal.

Fuerte resistencia de adhesion y con excelentes caracteristicas en general,
(resistencia quimica, propiedades eléctricas y resistencia mecanica).

El tipo de 2 componentes cura a temperatura ambiente y el de un solo
componente cura por calor.

Para varios propoésitos, como la adhesion y sellado de propésito general, materiales
de construccion y la unién, relleno, reparacion, moldeado e impregnacién de
dispositivos electrénicos.

Serie 2000
(Agente principal de resina epoxica de 2
componentes)

| 2002k, 2002L
I

Cuenta con propiedades tixotropicas y tiene una consistencia de
crema.

Practicamente no existe goteo, aun cuando se mezcla con

un agente de curado. Excelente capacidad de relleno que
proporciona buena funcionalidad.

| 2001
|

El agente principal es un epdxico.
Forma un material curado con ligera flexibilidad y con gran
resistencia de adhesion.

| 2022
I

El agente principal es un epdxico.

Forma un material curado con buen equilibrio en general.
Existe de viscosidad baja (2023), de color con viscosidad baja
(2023)) y de ultrabaja viscosidad (2023B).



Guia de Productos

Serie 2100
(Agente de curado de resina epoxica de 2
componentes)

| 2103
|

Agente de curado de alta velocidad y de viscosidad baja.
Forma un material curado con resistencia media al calor.

| 2105¢
..

Agente de curado tipo estandar.

Forma un material curado con cierta flexibilidad.

Con viscosidad media, asi que cuenta con una excelente
funcionalidad.

| 21066
..

Agente de curado con una gran transparencia.

Forma un material curado con excelente resistencia al corte y buen
equilibrio en general.

Es de viscosidad alta (como el 2106H).

| 2163
|

Agente de curado aplicado con calor.
Forma un material curado con buena resistencia al calor y buen
aislamiento.

| 21028
I

Agente de curado de alta velocidad y viscosidad media.

| 2104
|

Agente de curado con excelente capacidad de curado a bajas
temperaturas.

Forma un material curado flexible, por lo que tiene excelente
resistencia al impacto y al congelamiento.

| 2105F
..

Agente de curado estandar.
Forma un material curado con flexibilidad media, por lo que tiene
buena resistencia al impacto.

|2131D
|

Agente de curado aplicado con calor y excelente transparencia.
Tiene viscosidad baja y bajo encogimiento mientras se cura, asf
que es bueno para el encapsulado.
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Serie 2080

(Adhesivos de resina epodxica de 2
componentes)

| 2082¢
..

Adhesivo de alta resistencia con un agente principal y uno de
curado.

Las particulas de goma (hule) se distribuyen y forman un material
de curado rigido.

Adhesividad estable y firme. Bueno para unir una amplia gama de
materiales (metales y plasticos).

| 2086N
I

Adhesivo para temperatura baja y curado rapido con un agente
principal y uno de curado.

Puede curarse a una temperatura de -5°C.

Optimo para unir varios metales, plasticos, goma (hule), etc.
También existe uno transparente de baja viscosidad (2086M).

| 2081D
I

Adhesivo con un agente principal y uno de curado.

Excelente resistencia de adhesion para PVC suave, el cual es dificil
de unir. Optimo para unir con goma (hule), como la CRy EPDM,
varios metales, concreto, etc.

| 2084
.

Adhesivo de relleno con un agente principal y uno de curado.
Contiene polvo de Hierro, asi que forma un curado firme.

Optimo para reparar partes metalicas. Uno de ellos contiene polvo
de Aluminio (2084B) y el otro cristal (2084E).

| 2088E
I

Adhesivo con gran resistencia al calor con un agente principal y
uno de curado.

Presenta una excelente adhesion incluso a 200°C aprox.

Es bueno para unir varios metales y ceramica.

Serie 2200
(Resina epoxica de un componente de
curado térmico)

| 22128
Se cura rapidamente a temperaturas bajas.
Existen de diferentes viscosidades, colores y con bajo contenido

de halégenos.

| 2202
.

Se cura a temperaturas bajas.

Baja viscosidad y puede usarse como agente de llenado inferior
para dispositivos electronicos. Existen de diferentes viscosidades
y colores.

| 2222p

Excelente resistencia al calor para las soldaduras, asi como a las
descargas térmicas.

Con alta resistencia a la adhesion y al desprendimiento.

Existen de diferentes viscosidades.
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| 22230
I

Con excelente resistencia a las descargas térmicas.
Cuenta con bajo contenido de halégenos.

| 22496
|

Altamente adhesivo.

Forma un material curado firme con excelente resistencia de
adhesidn, al cizallamiento de traccion y al desprendimiento.
Existen de diferentes viscosidades y colores.

| 2272F
..

De tipo no combustible (producto certificado UL94 V-0).
Excelente capacidad de manipulacién.

Optimo para unir y encapsular dispositivos electrénicos y otras
posibles fuentes de calor que no requieren combustibilidad.

| 2280E
..

De baja viscosidad y baja generacion de calor mientras se cura.
Optimo para impregnado y fijacién de bobinas.

| 2287
..

De viscosidad baja para el impregnado de nucleos cortados.

| 2239H
I

Altamente adhesivo.

Forma un material curado con buen equilibrio y excelente
resistencia de adhesion y cizallamiento de traccién.
Existen de diferentes viscosidades y colores.

| 2270c
|

Con bajo encogimiento de curado y excelente estabilidad
dimensional.

De baja produccion de gas con reducida dificultad de separacion.
Excelente conductividad térmica (para propositos de disipacion
de calor).

| 22745
..

Agente de llenado para montar CSP y BGA.
Buena capacidad de flujo y penetra en poco tiempo.

| 2284F
..

De gravedad especifica alta para ajustar el equilibrio de cuerpos
en rotacion, como motores.
Existen de diferentes gravedades especificas y viscosidades.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Agente principal
Nombre del producto e 2001
Agente de curado
Caracteristicas Unidad I 2103 2105C 2105F 2163
. N Poliami- Poliami- Poliamina . Poliami- Poliami-
- Resina Poliamina X ) - Resina . X
Componente principal endxica alifética doamina doamina aromatica endxica doamina doamina
P modificada | modificada | modificada P modificada | modificada
Resistencia | Fuerzade | Fuerzade . . Fuerzade | Fuerzade
Fléirza.t,je mediaal | adhesién | adhesién ResllsteInCIa Altamente | adhesion | adhesion
adhesion al calor ixotropi
Propiedades = calor | Flexibilidad | Flexibilidad tXOUOPICO | ¢y ibsilidad | Flexibilidad
Flexibilidad Curad . . ) ) Fuerza Capacidad ) - ) i
ligera Ui Resistencia | Resistencia | o anica | derelleno | Resistencia | Resistencia
répido quimica quimica quimica quimica
Apariencia Amarillo Amarillo Café rojizo | Café rojizo Negro Gris Amarillo Café rojizo
claro claro claro
Pa-s 120 - 1.8 40.0 1.2 100 4.5 1.8
Viscosidad
mPa-s - 20.0 - - - - - -
Gravedad especifica 1.16 0.97 0.95 0.96 1.10 1.21 0.95 0.95
Radio de la mezcla
(Radio de la masa) 100/80a
o - 100/9a10 | 100/45 a 50 100/20 - 100/40 a 50 | 100/40 a 50
Agente principal / Agente de 100
curado
Vida util . . 60a
- 23 min. 65 min. . 5hr. - - -
(25°C/100 gr. al mezclarse) 90 min.
- 25°C/24 hr. |, o 5 o o
Condiciones de curado ) 0 100°C/30 25°C/24 hr.0|25°C/24 hr. 0| 100°C/3hr.y ) 25°C/24 hr.0|25°C/24 hr.o
estandar min 100°C/1 hr. | 100°C/1 hr. | 150°C/2hr. 100°C/1 hr. | 100°C/1 hr.
< Dureza - D88 D84 D80 D90 - D84 D84
=
g
b Temperatura de °C - 90 81 64 150 - - -
S O vitrificacion
KSe]
©n ©
E 5
wv O O rig]
S eI R pen Q/m : 110 1x10" 1x10 2108 = . =
Z volumen
g
8 Resistencia a ruptura
5 esistencia a rup kV/mm - 24 20 20 28 - - -
V) dieléctrica
Resistencia de adhesion|
AR EIETOER ey - 180 220 200 245 - 175 19.1
° traccion (al curar
.g térmicamente)
T Resistencia al
desprendimiento (al N/m - 196 353 471 275 - - -
curar térmicamente)
Observaciones:
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2002K 2002L
2105F 2107 al 2105C 2105F PALE]
Poliami- Poliami- . Poliami- Poliami- Poliami- Poliamina . N
. h Resina ) X X - Resina Poliamina
doamina doamina epéxica doamina doamina doamina aromatica epéxica alifatica
modificada | modificada P modificada | modificada | modificada | modificada P
Fuerza de Fuerzade | Fuerzade | Fuerzade
adhesion 3 Altamente | adhesién | adhesién | adhesion - Para Para
Hosilsiite ) | FALEENE R IBEHEAD | i skl | A pe |FEETENEE) | meltzncl | el >
estructuras | Capacidad estructuras | dispositivos | dispositivos a
Resistencia derelleno | Resistencia | Resistencia | Resistencia electrénicos | electrénicos 2
quimica quimica quimica quimica S
o . Amarillo e o o o
Café rojizo | Café claro Blanco claro Café rojizo | Caférojizo | Café rojizo Negro Café rojizo
40.0 30.0 95.0 4.5 1.8 40.0 30.0 15.0 1.8
0.96 0.96 1.25 0.95 0.95 0.96 0.96 117 0.95
100/80a 100| 100/100 - 100/40a 50 | 100/40a 50 {100/80a 100/ 100/ 100 - 100/40 a 50
25°C/2a hr. 0| 25 24 I  |25°C2ahn0|25°C/24 b 0| 25°C/2a hr. o 224 RY _ |25°caheo
100°C/1 hr. . 100°C/1 hr. | 100°C/1 hr. | 100°C/1 hr. . 100°C/1 hr.
min. min.
D82 D70 - D84 D84 D78 D70 - D85
16.9 17.6 - 18.8 18.7 20.2 18.2 - 19.8

*-: Sin medicidén.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Agente principal
Nombre del producto = L 2003 2003H
Agente de curado
Caracteristicas ol 2102B 2103 2105C 2105F Siae] A9e'.“§ | 2105T
. Poliamina N Poliami- Poliami- . . Poliami-
- Resina [P Poliamina X . Resina Resina .
Componente principal endxica alifatica alifatica doamina doamina endxica endxica doamina
P modificada modificada | modificada P P modificada
Adhesion
Adhesion de Resistencia | Fuerzade | Fuerzade para Adhesion de alta
relleno mediaal | adhesion | adhesion | propésitos - :
. Curado | - s | resistencia al
Propiedades Utilizable répido 20y Flexibilidad | Flexibilidad ge'n'era es desprendimiento
como s Resistencia | Resistencia UilEzels No gotea al curarse
mastique rapldo quimica quimica como
mastique
Apariencia Café Café rojizo Amarillo Café rojizo | Café rojizo Negro Negro Blanco
claro lechoso
Pa-s Mastique 2.8 - 1.8 40.0 Mastique Pasta
Viscosidad
mPa-s - - 20.0 - - - -
Gravedad especifica 1.53 1.06 0.97 0.95 0.96 1.53 1.80
Radio de la mezcla
(Radio de la masa)
o - 100/12.5 | 100/45a5 [100/20a25|100/40a50 - - 100/100
Agente principal / Agente de
curado
Vida iitil (25°C/100 gr. al - 25 min. 30 min. 75 min. 2hr. - - De1l a2hr.
mezclarse)
Condiciones de curado B 25°C/24hr. 0| 25°C/24hr.0 551 ()C<)/°2c4/2:) g?oco/}ég(r) ) ) 25°C/24 hr.o
estandar 100°C/1hr. | 100°C/1hr. . . 60°C/1.5 hr.
min. min.
35 Dureza - D82 D89 D85 D82 - - D80
4
g
S Temperatura de oC B ) ) B . B B 20
@ o vitrificacion
5B
= 3
a O o
S R aaalEC Q/m - 1x10™ 3x10™ 1x107 1x107 - - -
E volumen
a
% | Resitend
g | nesistencaaruptura |y - 20 25 25 20 - - -
v dieléctrica
. . 12.0 (al curar
Resnster:ncna‘al corte (al MPa _ 15.0 17.0 22,0 18.0 - - atemperatura
o | curar térmicamente) ambiente)
kS
T Resistencia al 1900 (al curar
desprendimiento (al N/m - 118 196 275 589 - - atemperatura
curar térmicamente) ambiente)
Observaciones:




Guia de Productos

2004) 2016F
Agente Agente
el el 2103 2105C 2105F
. Poliami- . . _ Poliami- Poliami-
Resina doami Resina Resina Poliamina doami doami
epoxica oarmina epodxica epoxica alifatica oamina oarmina
modificada modificada | modificada
Para relleno/
Adhesion Reparéaon Fuerzade | Fuerzade | Fuerzade
Excelente fuerza de pa’rqt Contiene adhesion adhesion adhesion
9 ropdsitos
adhesion Do oles | POV0 9 | Fiexibilidad | Flexibilidad | Flexibilidad >
) . generales | Aluminio g
Para tuberias de rociador | .. .- q Alta Resistencia | Resistencia | Resistencia Z
alta resistencia | auimica quimica quimica s
mecanica
Blanco Café rojizo Gris Plata Ar:lz:glo Café rojizo | Café rojizo
60.0 1.8 90.0 Mastique - 1.8 40.0
- - - - 200 - -
1.40 0.95 1.18 1.31 0.97 0.95 0.96
- 100/32a40 - - 100/6.3a7|100/28a35|100/56a70
50a
60 min.
) 25°C/24hr.o ) . 25°C/24hr. 0| 25°C/24hr. 0 | 25°C/24hr. 0
100°C/1hr. 100°C/1hr. | 100°C/1hr. | 100°C/1hr.
- - - - D87 D84 D84
- 15.7 - - 14.3 20.1 21.2

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Agente principal
Nombre del producto = L
Agente de curado
o . Agente
Caracteristicas Unidad B 2102 2102B 2103 2104 2105C 2105F 2106G
principal
. Poliamina | Poliamina R Poliami- Poliami- Poliamina
i Resina P P Poliamina -, . . P
Componente principal o alifatica alifatica P Politiol doamina doamina alifatica
epoxica alifatica

modificada | modificada modificada | modificada | modificada

Material curado

similarala
goma (hule) ’ :
i Resistencia GuEala Fuerza de Fuerza de
Buenequi- | Curado mediaal | temperaturas | adhesion | adhesion | Transparencia
. librio general rapido Curado I bai S - . )
Propiedades AR e Ciert. il calor ajas Flexibilidad | Flexibilidad | Resistencia
P ierta ; ] )
risticas | flexibilidad Curado Reis‘r';t:"cctg al | Resistencia | Resistencia |media al calor
répido P quimica quimica
Resistencia al
congela-
miento
Apariencia Amarillo Amarillo Café rojizo Amarillo Café oscuro | Café rojizo | Café rojizo Amarillo
claro claro claro claro
Pa-s 13.0 6.5 28 - - 18 40.0 3.0
Viscosidad
mPa-s - - - 20.0 950 - - -
Gravedad especifica 1.16 1.10 1.06 0.97 1.22 0.95 0.96 1.06

Radio de la mezcla (Radio de

la masa
L. ) - 100/ 100 100/ 25 100/9a10 |100/80a100|100/40a50({100/80a 100| 100/50
Agente principal / Agente de

curado

Vida util (25°C/100 gr. al

- 7 a9 min. 20 min. 25 min. 25 min. 70 min. 60 a 90 min. 65 min.
mezclarse)
Condiciones de curado R 25°C/12hr 25°C/24hr. o | 25°C/24hr. o | 25°C/24hr. 0 | 25°C/24 hr. 0|25°C/24 hr. 0|25°C/48 hr. o
estandar * | 100°C/1hr. | 100°C/1hr. | 100°C/1hr. | 100°C/1 hr. | 100°C/1 hr. | 80°C/1 hr.
S Dureza - D74 D82 D88 D70 D84 D81 D87
E
or
S Temperatura de °C - - 70 90 37 80 63 78
8 o vitrificacion
ke
»n O
= 5
wv . Py
5 PeEDEEE pe Q/m = = 110" 2x10™ 1x10 1x10" 1x10 .
& volumen
g
8| Resistendi
§ | Resistenciaaruptura | ./, - 19 20 25 18 3 20 -
) dieléctrica
Resistencia al corte (al 15.0 (al curar
L. MPa - atemperatura 16.0 17.0 18.0 22.0 20.0 18.0
curar térmicamente) ambiente)

Hierro

Resistencia al
desprendimiento (al N/m - - 235 235 1962 353 589 500
curar térmicamente)

Observaciones:
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Guia de Productos

2022 2022B 2022C 2022D 2022F 2022R 2022S
Agente Agente Agente Agente Agente Agente
Zles 2l principal principal e principal principal principal principal =l
Poliamina | Poliamina . . Poliamina . . . . Poliami-
PO o Resina Resina o Resina Resina Resina Resina )
alifatica alifatica epodxica epoxica alifatica epoxica epoxica epodxica epoxica doamina
modificada | modificada P P modificada P P P P modificada
Resistencia al | Resistencia al
. ) agua agua
Transparencia Transparencia
. p . Viscosidad ] . p . Baja Baja Viscosidad .
Transparencia| Encogimiento bai Viscosidad | Encogimiento i - bai Z
. . . aja bai . decoloracion | decoloracion aja . . =
Resistencia bajo e aja bajo e Alta resistencia 2
media al calor | Viscosidad Flexibilidad Viscosidad | Excelente | Excelente Flexibilidad :
> media . capacidad | capacidad media
baja baja . -
antiespu- antiespu-
mante mante
Amarillo Café claro Amarillo Amarillo Amarillo Rojo Azul Blanco Amarillo Café rojizo
claro claro claro claro claro
6.5 - 4.0 5.0 - 15.0 15.5 4.0 13.0 1.8
- 10 - - 10 - - - - -
1.06 0.95 1.15 1.10 0.95 1.20 1.20 1.15 1.15 0.95
100/ 60 100/30 a 35 - - 100/30a35 - - - - 100/40a 50
77 min. De4a5hr. - - De4a5hr. - - - - 70 min.
25°C/48 hr.o| 80°C/4 hr.o ) R 80°C/4 hr.o R R } R 25°C/24 hr.o
80°C/2 hr. | 100°C/1 hr. 100°C/1 hr. 100°C/1 hr.
D87 D85 - - D80 - - - - D84
73 - - - 80 - - - - 75
- 1x10" - = 1x10" = = - - -
- 27 - - 25 - - - - -
19.0 16.0 - - 16.0 - - - - 24.5
500 392 - - 589 - - - - 1766

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto Agente principal 2023
Agente de curado
Caracteristicas Unidad pﬁ%ec?;gl 21028 2103 2105C 2105F 2106G  2106H  2131D
. Poliamina L Poliami- Poliami- Poliamina | Poliamina | Poliamina
- Resina [N Poliamina X . PN [N PN
Componente principal enoxica alifatica alifatica doamina doamina alifatica alifatica alifatica
P modificada modificada | modificada | modificada | modificada | modificada
Transparencia
Resistencia | Fuerzade | Fuerzade . o
e | (e mediaal | adhesion | adhesion |Transparencia| Transparencia ncoglar}r;lento
Propiedades ISCOS.I a l,Jra ° calor Flexibilidad | Flexibilidad Resistencia Resistencia . .
baja rapido . " Viscosidad
Curado Resistencia | Resistencia | media al calor | media al calor baja
répido quimica quimica
L Amarillo P Amarillo P P Amarillo Amarillo Amarillo
Apariencia Café rojizo Café rojizo | Café rojizo
claro claro claro claro claro
Pa-s - 2.8 - 1.8 40.0 3.0 6.5 -
Viscosidad
mPa-s 900 - 20.0 - - - - 10.0
Gravedad especifica 1.13 1.06 0.97 0.95 0.96 1.06 1.06 0.95
Radio de la mezcla (Radio de
la masa)
Lo - 100/25 100/9a 10 | 100/40 a 50 |100/80a 100 100/50 100/60 100/30a 35
Agente principal / Agente de
curado
LIPS - 2min. | 27min. | 80min. 2hr. 90min. | 108min. | Dedashr.
mezclarse)
Condiciones de curado B 25°C/48hr. o | 25°C/48hr. 0 |25°C/48 hr. 0|25°C/48 hr. 0|25°C/48 hr. 0|25°C/48 hr.o| 80°C/4hr.o
estandar 100°C/1hr. | 100°C/1hr. | 100°C/2 hr. | 80°C/1.5 hr. | 80°C/1.5hr. | 80°C/3 hr. | 100°C/2 hr.
S Dureza - D80 D85 D82 D80 D84 D85 D81
e
g
S Temperatura de °C - 68 80 76 60 63 55 79
< O vitrificacion
2%
= 5
[ ] e
S BT o Q/m = 1x10 110" 1x10" 1x10 = = 1x10
B volumen
o
8 Resistencia a ruptura
5 esisténcia a rup kV/mm - 20 22 20 20 - - 20
) dieléctrica
Resistencia de adhesion
al cizallamiento de
. e MPa - 16.0 16.0 20.0 18.0 18.0 19.0 17.0
g (al curar térmicamente)
2
Resistencia al
desprendimiento (al N/m - 196 275 392 981 500 500 235
curar térmicamente)
Observaciones:




Guia de Productos

2023B 2023D 2023) 2023K 2023S 2024B
Agente Agente Agente Agente Agente Agente
principal  principal  principal = principal  principal = principal e 2105¢ e
Po||ar'[1|‘na Resina Resina Resina Resina Resina Resina Poliamina POIIaml- Pollan,ﬂ.na
aromatica . h . o i o P doamina aromatica
modificada | €POXica epoxica epodxica epoxica epodxica epdxica alifatica modificada | modificada
Encogimien-
Resistencia Viscosidad to t?ajo Resistencia Fuerza. fje Resistencia
al calor N Viscosidad Blanco baja dPrdo.p.Ieda.C,i mediaal | adhesion al calor >
iscosida ; T o
Propiedad e baja Negro como Propiedad ed;f'c‘;?g'f“ calor Flexibilidad | Propiedad 2
de Flexibilidad TB2023 de ) Curado | Resistencia de <
. - . - Propiedad P~ > . - S
aislamiento aislamiento i rapido quimica | aislamiento
aislamiento
Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo
Negro Negro Incoloro Negro
claro claro claro claro claro claro
1.15 - - - 2.5 - 11.0 - 1.8 1.15
- 200 800 900 - - - 20.0 - -
1.10 113 1.07 1.13 1.15 1.09 1.45 0.97 0.95 1.10
100/20 - - - - - - 100/5.4a6 | 100/24a30 100/12
Shr. - - - - - - 30 min. 75 min. Shr.
100°C/3hr. + ) ) . ) . ) 25°C/48hr. 0 |25°C/48 hr. 0| 100°C/3hr. +
150°C/2hr. 100°C/1hr. | 100°C/1 hr. | 150°C/2hr.
D88 - - - - - - D87 D82 D88
140 - - - - - - 85 75 140
2x10" = = ® = ° = 2x10™ 1x10" 2x10™
40 - . - - - - 25 20 40
24.0 - - - - - - 16.0 20.0 24.0
235 - - - - - - 235 392 235

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Radio de la mezcla (Radio de
la masa)

Agente principal / Agente de
curado

Vida util (25°C/100 gr. al
mezclarse)

Condiciones de curado
estandar

Dureza

Temperatura de
vitrificacion

Resistividad por
volumen

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Caracteristicas fisicas después del
curado

Resistencia al corte (al
curar térmicamente)

Hierro

Resistencia al
desprendimiento (al
curar térmicamente)

Observaciones:

Agente principal
Agente de curado

Unidad

Pa-s

mPa-s

°C

kV/mm

MPa

N/m

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

2025

Agente
incipal

Resina
epoxica

Impacto
térmico

Propiedad
de
aislamiento

Flexibilidad

Gris claro

25.0

2028

Agente
principal

Resina
epoxica

Alta
resistencia

Negro

30.0

1.78

2105C

Poliami-
doamina
modificada

Fuerza de
adhesion

Flexibilidad

Resistencia
quimica

Café rojizo

1.8

0.95

100/12a15

25°C/48hr.
or100°C/1hr.

D84

1.75

2061F

Ager)te

Resina
epoxica

Moldeado
Encapsulado

Café claro

20

2074B

Agente
principal

Agente de
curado

Resina Poliamido-
epodxica amina
Viscosidad baja

Altamente tixotrépico

Blanco Negro

25.0 9.0

100/50

50 min.

25°C/48 hr.0 120°C/1 hr.

D84

20.4

2081D
Agente .
] Curing agent
Poliami-
. doamina
Resina | yodificada
epoxica .
Amina
terciaria

Adhesion a PVC suave

Blanco
amarillento Café
claro a rosa
palido
11.0 10.0
1.16 0.98
100/ 100
60 min.

25°C/24hr. 0 60°C/1hr.

D60 a 65

13.7

3730
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Guia de Productos

2082C 2082E 2082F 2083J 2083L
Agente  Agentede Agente Agente de Agente  Agentede Agente  Agentede Agente Agente de
principal curado principal curado principal curado principal curado principal curado
Resina Poliami- Resina Poliami- Resina Poliami- Resina Poliamido- Resina Pol.laln.\ma
epoxica doamina epodxica doamina epodxica doamina epoxica amina epoxica alifatica
P modificada P modificada P modificada P P modificada
Alta resistencia de Gdiiesivalpdralpiapositos Adhesivo para reparar | Adhesivo de relleno para | Adhesivo estructural para >
L . . generales, relleno y p : . . ; o
adhesion al cizallamiento = partes metalicas superficies himedas superficies humedas >
reparacion 2
5
Blanco Café BIan,ct? Gris Negro Amarillo Gris Cafe Gris claro Verde
translucido claro oscuro azulado
15.0 16.0 90.0 150 5500 - Mastique Mastique Mastique Mastique
- - - - - 850 - - - -
1.19 0.98 1.20 1.07 2.60 0.95 1.76 1.54 1.60 1.50
100/100 100/100 100/10 100/ 100 100/100
70 min. 60 min. 60 min. De 25 a 45 min. 15 min.
25°C/24hr. 0 60°C/1hr. 25°C/24hr. 0 80°C/1hr. 25°C/24hr. 0 80°C/1hr. 25°C/24 hr. 25°C/24 hr.
D76 D78 D85 D65 D77
- 93.1 66.5 - -
- = - - 2.2x10"
- - - - 22
6.8
255 16.5 20.8 (al curar a temperatura 14.6
ambiente)
1720 - - - -

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Agente principal

Nombre del producto
procu Agente de curado

Caracteristicas Unidad

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Pa-s
Viscosidad

mPa-s

Gravedad especifica

Radio de la mezcla (Radio de
la masa)

Agente principal / Agente de
curado

Vida util (25°C/100 gr. al
mezclarse)

Condiciones de curado
estandar

Dureza

Temperatura de o
L ) C
vitrificacion
Resistividad por
volumen

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Caracteristicas fisicas después del
curado

kV/mm

Resistencia al
corte (al endurecer
térmicamente)

MPa

Hierro

Resistencia al
desprendimiento (al
curar térmicamente)

N/m

Observaciones:

2084

Agente

Agente de

. Poliami-
Resina .
epbxica doamina
P modificada

Para reparaciones de

partes metalicas (base de

Hierro)

Negro Café

250 24

3.04 0.95

100/ 10

De 30 a 40 min.

25°C/24 hr. o 100°C/30
min.

D87

76

1x10'

4.3

2084B

Agente
principal

Agente de
curado

. Poliamina
Resina PO
enbxica alifatica
P modificada

Para reparaciones de
partes metalicas (base de
Aluminio)

Plata Café

Pasta -

- 250

1.20 0.95

100/ 10

De 30 a 50 min.

25°C/24 hr. 0 100°C/30
min.

D85

58.0

1x10'"°

9.81

2084E

Agente
principal

Agente de
curado

) Poliami-
Resina )
endxica doamina
P modificada

Para reparaciones (base de
Cuarzo)

Incoloro Café

13.0

1.16 0.96

100/ 50

De 40 a 50 min.

25°C/24 hr. 0 100°C/30
min.

(Rockwell R55)

23.7

2086M

Agente
principal

Agente de
curado

Resina

. Politiol
epoxica

Curado rapido a
temperaturas bajas

Amarillo

Incoloro
claro

13.0 10.0

117

100/ 100

5 min.

25°C/30 min. 0 5°C/20hr.

D85

44.7

20.3
(al curar a temperatura
ambiente)

Disponible en
cartucho doble
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Guia de Productos

2086N

Agente
principal

Agente de
curado

Resina

. Politiol
epoxica

Curado répido a
temperatura baja

Amarillo

Gris
claro

110 50.0

1.29 1.20

100/ 100

5 min.

25°C/30 min. o0 5°C/20 hr.

D70

29.7

14.0
(al curar a temperatura
ambiente)

2087

Agente de
curado

Agente

Poliamido-
amina

Resina
epodxica

Adhesion de estructuras

Amarillo
claro

Amarillo
claro

13.0 30.0

1.16 0.96

100/ 100

60 min.

25°C/24 hr.0 60°C/2 hr.

D70

720

214

1220

2087E
Agente  Agentede
Poliamido-
Resina amina
epodxica Amina
terciaria
Adhesion de alta

resistencia al
desprendimiento

Blanco
amarillento
claroarosa

palido

Café

13.0 27.0

1.14 0.98

100/ 100

30 min.

25°C/7 dias 0 80°C/2 hr.

D83

16.7
(al curar a temperatura
ambiente)

4300
(al curar a temperatura
ambiente)

2087H

Agente de
curado

Agente
principal

Resina Derivado de
epoxica imidazol
Para partes de HDD

Liberacién de gas baja

Blanco Café

45 3.0

1.22 1.00

100/20

4hr.

90°C/1hr.

130.0

13.1

2087R

Agente de

Agente
inci curado

Imidazole
derivative

Resina
epoxica

Liberacién de gas baja
Bajo contenido de

halégenos
Azul Amarillo
claro
15.0 =
- 30.0
1.20 0.98
100/5a 15
12 hr.o mas

80°C/2 hr.0 90°C/1 hr.o
100°C/30 min.

D84

108

28.8

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Series 2000/ 2100/ 2200

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Agente principal
Nombre del producto & Sl 2087W
Agente de curado
Caracteristicas Unidad Agepte Agente de
. Poliami-
- Resina .
Componente principal epdxica doamina
P modificada
Alta resistencia de
adhesion al cizallamiento
Propiedades Disponible en cartucho
doble
Apariencia Blanco Amarillo
claro
Pa-s 15.0 16.0
Viscosidad
mPa-s - -
Gravedad especifica 1.17 0.98
Radio de la mezcla (Radio de
la masa)
. 100/ 100
Agente principal / Agente de
curado
Vida util (25°C/100 gr. al 70 min.
mezclarse)
Condiciones de curado 25°C/24 hr. 0 60°C/1 hr.
estandar
.
© Dureza D80
R
>
o
wv
3 Temperatura de oc )
@ o vitrificacion
B
%3 o
I Resistividad por /m _
& volumen
[
E Resist i t
[ esistencia a ruptura _
S dieléctrica kV/mm
Re5|sterZ|C|a.aI corte (al MPa 255
o | curar térmicamente)
g
T Resistencia al
desprendimiento (al N/m 1720
curar térmicamente)
Observaciones:

2088E

Agente

Agente de
curado

Poliamido-
amina

Resina
epodxica

Adhesividad térmica alta

Café

Amarillo -
amarillento

40.0 4.0

1.19 1.03

100/25

70 min.

25°C/24hr. 0 100°C/1hr.

D82

170
(150°C/1hr.)

229

2088F

Agente  Agente de

. Poliami-
Resina .
- doamina
epoxica o
aliciclica

Liberacién de gas baja

Blanco Azul

55 3.2

1.20 1.00

100/33to0 37

De 80 a 90 min.

60°C/3 hr.0 80°C/1 hr.

D82

114

289

2088J

Agente  Agentede

curado

Resina

. Politiol
epdxica

Alta resistencia al calor

Alta resistencia a la
humedad

Blanco Café

13.0 4.5

0.95

100/30

4hr.

80°C/2hr.

100

20.0

*-: Sin medicidn.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Series 2000/ 2100/ 2200

} Resinas Epodxicas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

2202 2202C 2202P 2204 2206 22065 2206U 2210
Caracteristicas Unidad
L Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina
Componente principal o o . o o . o .
epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica
Curado a Viscosidad
temperaturas baja
bajas Curadoa c idad
N temperaturas i i dRacled
Curadoa Curadoa |Liberaciénde | Curadoa ﬁa'as s £ de
. b Il contenido | contenido -
Propiedades temperaturas | temperaturas |  9as baj temperaturas . X ke ke penetracion
bajas bajas No gotea al bajas Resistenciaal , , Bai
desprendimi- | halégenos | halégenos aja
curarse il generacion
Fuerte de caloral
adhesividad curarse
Apariencia Negro Blanco Morado Negro Negro Negro Negro Negro
Pa-s 13.0 27.0 13.0 28.0 120 15.0 40.0 10.0
Viscosidad
mPa-s - - - - - - - -
Gravedad especifica 1.14 1.39 1.16 1.23 1.20 1.36 1.25 1.18
70°C/50 min.
80°C/15a 30
min. 90°C/30 min.
. o .| 100°C/10a o - o . 100°C/20
70°C/50 min. ° 70°C/50 min.|70°C/50 min.
Condiciones de curado M5 min. 90°C/ : "™ 80°C/30 min.|80°C/30 min.|  min.
recomendadas 80°C/20 min. 20 a 30 min. |80°C/20 min.|80°C/20 min.
120°C/5a 10 120°C/15
min. min.
150°C/2a7
min.
S Dureza D88 D90 D88 D89 D85 D87 D86 D86
E
2
(]
T Temperatura de °C 11 101 115 109 104 106 103 120
S O vitrificacion
9T
& O
E 3 Resistividad por
kS P Q/m 1.3x10" - - 1.7x10" 1.4x10" 4.8x10" 5.8x10" 1.5x10™
E volumen
o
| resstenc
§ | nesstenclaaruptura g 16 - - 16 16 31 36 23
U dieléctrica
FEHREIERE @I | poy 9.29 122 230 9.39 136 120 180 163
o curar térmicamente)
9]
T Resistencia al
desprendimiento (al N/m 331 235 - 419 - - - 204
curar térmicamente)
Observaciones:
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Guia de Productos

2210K 2210S 2212 2212B riple 2212E 2215D 2217
Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina
epodxica epoxica epodxica epodxica epoxica epodxica epoxica epodxica epodxica epoxica epodxica
Viscosidad
baja
Viscosidad . ! . . Cierta . A
e Viscosidad . Material Excelente | Excelente Fluidez . —— - Reducido Serigrafia
) ' baja conBtaeJrc\)ido curado | resistencia a | resistenciaa| media coniaejr?ido deprelleno problemade | posiblea
Redum.:i’o Curadoa de brillante la humedad | la humedad Material de . . separacion 150°C
Separacion | . veraturas hald Excelente |Curadoen1|CuradoenT| curado | pais ateria yfaltade |Curadoen1 >
yiAEE bajas Flibgres idad de| min.a 150°C | min.a 150°C| brillante Flbgres ALRLE curado min 2
curado [CEIPEIIe el g : brillante : 2
penetracion S
y fluidez
Negro Negro Negro Negro Negro Café rojizo Negro Negro Negro Negro Café rojizo
8.0 35 8.0 13.0 25.0 25.0 35.0 15.0 80.0 140 265
117 1.15 1.20 1.39 1.39 1.39 1.40 1.69 1.40 1.30 1.44
X . 180°C/30 min.|80°C/30 min. . . X 80°C/30 min.
90°C/30 min. 90°C/30 min. 90°C/30 min.|80°C/90 min.|{90°C/30 min.
100°C/20 100°C/20 100°¢/20 100°¢/20 100°C/20 100°C/20 100°C/20 100°¢/20
; . .| 100°C/30 ) min. min. ) . ) 100°C/30 min.
min. 80°C/40 min. . min. min. min. min. .
N min. N 120°C/10 120°C/10 N N N min. 120°C/10
120 ;/15 120 ;/15 min. min. 120 ;/15 120 .C/15 120 ;/15 min.
min. min. . . min. min. min. )
150°C/1 min.|150°C/1 min. 150°C/1 min.
D87 D87 D89 D92 - D93 D92 D92 D94 D85 D90
120 92 95 100 109 109 94 105 125 110 120
- - 4.5x10™ 5.7x10™ 1.6x10™ 1.6x10™ 5.7x10™ - 5.7x10™ - -
- - 27 23 23 23 23 32 23 - 24
14.7 16.5 13.9 10.8 10.2 8.89 11.7 10.0 14.7 17.7 9.8
- 400 - 329 338 349 297 - - - -

*-: Sin medicién.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Series 2000/ 2100/ 2200

] Resinas Epéxicas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

2217H 2219C 2221D 2222P 2222R 2223 2223Q
Caracteristicas Unidad
C L Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina
omponente principal . o . . . - o o
epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica
Reparacién Resistencia | Resistencia
temporal de al calor para
chips ol ezl soldaduras
) soldaduras X X
Compatible Excelent K . |Resistencia a Buena
. .| conjeringas Xcelente | Resistencia |las descargas| Resistencia | resistencia
Serigrafia iscosidad fluidez alas térmicas | ] cal d
osible | Curado rapido Viscosida ) d . ! al calor para | a descargas
. P yabaja alta Reducido CHETEER Bajo soldaduras | térmicas
Propiedades Curado a problema de| térmicas | coeficiente )
o temperatura | Poco goteo - X . |d i Buen Bajo
150°C/1 | separacion | Resistencia | 9€€xpansion | . lami id
min. Compatible | @l curarse yialtalde al lineal aislamiento | contenido
con curado | desprendi- |Resistenciaal eléctrico de
maquinas de - desprendi- halégenos
miento o >
recubrimiento et ‘miento o
cizallamien-
dealta to
velocidad fo
Apariencia Negro Rosa Negro Café rojizo Negro Negro Café rojizo Negro
Pa-s 270 175 250 13.0 45.0 65.0 45.0 33.0
Viscosidad
mPa-s - - - - - - - -
Gravedad especifica 143 1.25 137 1.30 1.60 1.70 1.40 1.68
80°C/
gorc/217 | 201040
80°C/30 min. seg. ) °
9 100°C/ 90°C/90 min. 100 .C/40
100°C/20 100°C/79 2010 30 100°C/40 100°C/60 min.
Condiciones de curado min. seg. min. min. 100°C/60 min 120°C/30 | 100°C/60
recomendadas 120°C/10 120°C/55 . 120°C/30 min. ) min. min.
min seg 120°¢/ min 120°C/20 150°C/10
. ’ 10t0 20 : min. )
150°C/1 min.| 150°C/39 min. min.
€9 150°C/
1to 7 min.
S Dureza D90 D86 D90 D91 D89 D91 D93 D91
E
g
S Temperatura de °C 120 99 95 123 115 115 127 125
< O vitrificacion
ST
»n ©
= 5
wv O ERp-
S GLER R ER S Q/m 16x10" | 17x10" | 58x10% | 2.1x10" . - 1.1x10" | 1.7x10™
2 volumen
g
g Resistencia a ruptura
T esistencia a rup kV/mm 24 2 34 19 - - 17 31
) dieléctrica
Resistencia al corte (al
P MPa 9.8 22.0 19.0 17.7 25.5 214 18.7 18.0
o | curartérmicamente)
ks
T Resistencia al
desprendimiento (al N/m - - - 200 1740 776 390 -
curar térmicamente)
Observaciones:




Guia de Productos

2223S

Resina
epodxica

Estable con
baja fluidez

Buena
adhesion

Resistente a
la humedad

Negro

429

1.60

100°C/60
min.

120°C/30
min.

D91

118

6.0x10"

21

24.0

29

2224

Resina
epoxica

Excelente
fluidez

Café rojizo

80.0

1.40

100°C/40
min.

120°C/30
min.

150°C/10

min.

D95

125

1.1x10™"

16.7

390

Resina
epodxica

Excelente
fluidez

Negro

64.0

1.70

120°C/30
min.

D94

140

1.1x10"

17

21.6

780

2230

Resina
epodxica

Viscosidad
baja
Resisitencia
al despren-
dimiento

Material
curado
brillante

Café claro

8.0

1.28

100°C/120
min.

120°C/60
min.

150°C/30

min.

D84

70

2.0x10"

232

1320

2230B

Resina
epoxica

Viscosidad
baja
Resisitencia
al despren-
dimiento

Material
curado
brillante

Negro

8.0

1.28

100°C/120
min.

120°C/60
min.

150°C/30

min.

D84

70

2.0x10"

23.7

2400

2232

Resina
epodxica

Capacidad
de
penetracion

Resistencia
al calor

Material
curado
brillante

Blanco

27.0

1.23

100°C/65
min.

120°C/40
min.

150°C/30
min.

D90

130

2.5%10"

15.6

2233B

Resina
epoxica

Flexibilidad

Material
curado
brillante

Negro

55.0

100°C/90
min.

120°C/60
min.

D75

75

1.0x10"

20

19.6

1962

2233G

Resina
epodxica

Poco goteo
al curarse

Resistencia
al impacto

Negro

60.0

120°C/60
min.

D82

2000

2234C
Resina

epodxica

Excelente
fluidez

Resistencia al
calor

Material
curado
brillante

Gris

110

120°C/60
min.

150°C/30
min.

D92

142

2.0x10"

20

24.5

1200

2234E

Resina
epoxica

Excelente
fluidez

Resistencia
al calor para
soldaduras

Material
curado
brillante

Negro

70.0

1.42

120°C/60
min.

150°C/30
min.

D92

142

2.0x10"

20

245

1200

2236
Resina

epodxica

Resistencia
al calor

Excelente
fluidez

Aislamiento
eléctrico

Blanco
grisdceo

120

135

120°C/60
min.

150°C/30
min.

D92

142

2.0x10"

20

23.0

1180

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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Series 2000/ 2100/ 2200

97

Resinas Epoxicas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Condiciones de curado

Caracteristicas fisicas después del
curado

Hierro

recomendadas

Dureza

Temperatura de
vitrificacion

Resistividad por
volumen

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Resistencia al corte (al
curar térmicamente)

Resistencia al

desprendimiento (al
curar térmicamente)

Observaciones:

Unidad

Pa-s

mPa-s

°C

Q/m

kV/mm

MPa

N/m

2239H

Resina
epodxica

Bajo
coeficiente
de
expansion
lineal

Blanco
grisaceo

120°C/60
min.

130°C/50
min.

150°C/30
min.

D92

115

1.7x10™

29

215

1600

2239M

Resina
epoxica

Fuerte
adhesividad

Gris

510

1.47

150°C/30
min.

D90

118

8.5x10"

23.0

2000

Resina
epodxica

Fuerte
adhesividad

Verde
grisaceo

510

147

150°C/30
min.

D92

119

5.4x10"

26.0

2900

2239P

Resina
epoxica

Fuerte
adhesividad

Verde
grisaceo

230

1.51

150°C/30
min.

D90

118

8.5x10"

23.0

2000

2242

Resina
epodxica

Fuerte
adhesividad

Resistencia
al desprendi-
miento

Negro

53.0

1.46

100°C/40
min.

120°C/30
min.

D87

100

3.3x10"

15

23.0

1600

Resina
epodxica

Penetracion
tardia

Fuerte
adhesividad

Excelente
fluidez en
calor

Blanco
lechoso

45.0

150°C/30

min.

D84

120

358

2300

2249G

Resina
epoxica

Fuerte
adhesividad

Negro

75.0

1.59

160°C/30
min.

D90

104

1.0x10"

33

34.8

4210

2252

Resina
epodxica

Adhesion
dealta
resistencia al
desprendi-
miento

Viscosidad
baja
Resistencia a
fisuras

Negro

24.0

1.15

120°C/60
min.

D81

4.7%x10"

21

26.0

4500




Guia de Productos

2253E 2270C 2270J) 2272F 2273B 2274S 2280C 2280E 2284D 2284E 2284F
Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina
epodxica epoxica epodxica epodxica epoxica epodxica epoxica epodxica epodxica epoxica epodxica
Excelente
disipacion del |  Excelente
calor disipacion del i
i pcalor Viscosidad | Viscosidad | heona para 7 Resina para
Bajo Para montar . 3 balancear | Resinapara
U h baja baja e balancear
encogimiento Bajo . CSP/BGA un motor | equilibrarun
Fuerte alcurar | encogimiento | Mcombustibi-| - Fuerte Baja Baja D — un motor
adhesividad ) lidad adhesividad Agente eneracion eneracion Adhesion Gravedad :g_
Reducida al curar derelleno | ¢ 9 fuerte Tipo no b =
Iy o Tt decaloral | decaloral » especifica 2
separacion | Buen curado inferior cuandono | magnético | z
y falta de By e curarse curarse | X -urado alta S
curado | temperaturas
Tgalto
Blanco Gris Blanco Negro Blanco Azul Incoloro Negro Café Café Café rojizo
lechoso lechoso
90.0 65.0 150 75.0 320 3.8 1.0 1.0 Mastique Mastique Mastique
1.55 1.95 2.86 1.64 1.30 117 1.16 1.16 3.2 3.42 3.25
100°C/40 100°C/40 100°C/40
120°C/60 min. min. min.
min. 120°C/30 100°C/40 100°C/60 150°C/30 120°C/10 | 120°C/120 | 120°C/120 | 120°C/20 120°C/20 150°C/10
150°C/30 min. min. min. min. min. min. min. min. min. min.
min. 150°C/20 150°C/10 150°C/10
min. min. min.
D89 D93 D96 D92 D90 - D87 D87 D90 D93 D92
60 140 117 117 127 124 125 125 120 120 110
1.2x10" - 1.5%10" 2.0x10" - 1.6x10" - - 8.9x10"? - 8.0x10"
- - 19 24 - - 20 20 - - -
26.5 21.6 9.0 21.0 332 23.0 10.8 124 9.8 838 9.8
2350 314 - 460 5900 - - 217 - - -
Producto
certificado
UL94 V-0
*-: Sin medicidn.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Series 2000/ 2100/ 2200

] Resinas Epéxicas
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

2285 2286D 2286G 2286L 2286U 2287 2287B 2296
Caracteristicas Unidad
- Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina Resina
Componente principal o o . o o . o .
epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica epoxica
Para . el Para recubrir
) impregnado . .
|mp.>re.g’nado yfjacion |Para recubrir | 1a bobina de
yﬁpaon de debobina |labobinade| un mMOtor | para recubrir| Adhesiones | Adhesion es Curado
bobina (motor) . un motor Bajo la bobina de| impregnada | impregnada | répidoa
Excelente Alta Resistencia | coeficiente | un motor ecneﬁ(t)rrsle ecf;f]?::r tengr:tura
Propiedades penetraluon NI resistencia al al calor de ., B.aj.o — i J
calor <l Bajo expansion | coeficiente | Viscosidad | Viscosidad Buena
Alta resistencia Bajo coeficiente | I'"ef“l de baja baja fijacion
al calor encogimiento de Viscosidad expansion Excelente Excelente Bajo
Resistencia al laiEy expansion alta lineal impregnacion |impregnacién| halégeno
calientaraaltas| , . . lineal No gotea al
Resistencia al
temperaturas | curarse
impacto
Apariencia Blanco B!afnco Rojo palido Blanco Blanco Café rojizo | Café rojizo Negro
lechoso grisaceo lechoso lechoso
Pa-s 140 330 325 590 1150 - - 12.0
Viscosidad
mPa-s - - = - B 120 170 =
Gravedad especifica 1.56 1.66 1.66 1.68 1.40 1.10 1.10 1.24
120°C/60 120°C/2h
Condiciones de curado min. 150°C/30 | 150°C/30 | 160°C/30 | 160°C/30 150°C/ ; | 80°C/10min.
recomendadas 150";/30 min. min. min. min. 5a15hr. 150°C/4hr. 60°C/30min.
min.
S Dureza D90 D94 D93 D94 D91 D86 - D82
E
5
S Temperatura de °C 180 182 155 142 110 65 - 48
@ O vitrificacion
e
N
E 3 Resistividad por
S P /m 2.3x10" - - - 40x102 | 45x107 | 45x10? | 9.3x10°
= volumen
9]
S| esisend
g esistenciaaruptura | |/ /mm 20 ) ) ) ) ) ) 2
U dieléctrica
FEHREIERE @R | oy 240 210 23.0 27.0 27.1 118 206 -
o | curar térmicamente)
9]
T Resistencia al
desprendimiento (al N/m 543 - - - 2300 120 160 -
curar térmicamente)
Observaciones:

*-: Sin medicién.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Guia de Productos

Resina

epoxica

Curado
rapido a
temperatura

baja
Buena
fijacion
Bajo
halégeno

OAISYpPY

Black

18.5

1.25

80°C/10min.
60°C/30min.

D82

47

6.3x10"

21




Serie 2400

101

Recubrimiento Previo de Tornillos y Tuercas para
Prevenir el Aflojamiento y Fuga

Equipo de Eléctricoy In'::'s::iigll::y Aftermarket
Transporte Electronico Obras Piblicas Automotriz

Proceso para cubrir con el agente sellador y bloqueador la porcién roscada de
tornillos, pernos, tuberias, etc. y complementar las funciones de sellado y bloqueo
entre los mismos tornillos.

Los tornillos con recubrimiento previo mantienen estabilidad con funciones de
sellado o bloqueo al apretarlos.

En el recubrimiento previo mediante el proceso MEC se aplica un adhesivo reactivo
microencapsulado, en el proceso Threelock se funde el nylony en el proceso
Sealock se agrega una funcién de sellado.

H Pernos recubiertos previamente mediante el proceso MEC

Se usa un adhesivo reactivo microencapsulado para el proceso del recubrimiento.
Las microcapsulas se rompen cuando los tornillos procesados se aprietan y el
adhesivo se cura rdpidamente por polimerizacion.

Después de entre 24 y 48 hr. se alcanza la resistencia final y se forma un material
curado duro con excelente resistencia al aceite, resistencia quimica, al calory a la
intemperie.

Tiene buena resistencia al calor.

La fijacion funciona hasta aprox. los 100°C (aprox. 150°C para el tipo resistente

al calor) y el sellado funciona hasta aprox. 170°C.



Guia de Productos

| 2418 | 2448, 24488
Tornillos recubiertos previamente mediante proceso MEC/ De acrilico con resistencia
media y resistente al calor resistencia

Optimo para la unién y sellado de tornillos que posiblemente se Se sugiere para la adhesion y sellado permanente de tornillos que

necesitaran quitar. no necesitan quitarse.

Tiene una buena resistencia al calor. La fijaciéon funciona hasta Tiene una buena resistencia al calor. Para el 2448, la fijacion

aprox. 150°Cy el sellado funciona hasta aprox. 170°C. funciona hasta aprox. 150°Cy para el 2448B hasta aprox. 160°C.

El diametro minimo de la tuerca es M3. El sellado funciona hasta aprox. 170°C.

La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr. El diametro de tuerca minimo que se aplica es M2.

La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr.

Z
2
| 2458 | 24588
baja baja con menor suciedad
Sugerido para la unién y sellado de tornillos que se removeran. Se sugiere para la unién y sellado de tornillos que se removeran.
La fijacion funciona hasta aprox. 100°Cy el sellado hasta aprox. La fijacion funciona hasta aprox. 100°C y el sellado hasta aprox.
170°C. 170°C.
El diametro de tuerca minimo al que se aplica es M3. El diametro de tuerca minimo que se aplica es M3.
La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr. La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr.
| 2468 | 2478
media alta
Se sugiere para la unién y sellado de tornillos que posiblemente se Se sugiere para la adhesion y sellado permanente de tornillos que
necesitaran quitar. no necesitaran quitarse.
La fijacion funciona hasta aprox. 100°C y el sellado hasta aprox. Tiene una buena resistencia al calor.
170°C. La fijacion funciona hasta aprox. 130°C y el sellado hasta aprox.
El diametro de tuerca minimo que se aplica es M3. 170°C.
La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr. El diametro de tuerca minimo al que se aplica es M3.

La condicién de curado estandar es 25°Cx24 hr.

| 2488

Pernos recubiertos previamente mediante proceso MEC / De acrilico

Se sugiere para la union de tuercas que posiblemente se
necesitaran quitar. Tiene una buena resistencia al calor.
La fijacion funciona hasta aprox. 130°C.

El didmetro de tuerca minimo al que se aplica es M3.

La condicién de curado estdndar es 25°Cx24 hr.
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Serie 2400

g‘!& Pernos y Tuercas Recubiertas Previamente Mediante Proceso MEC
% Tabla de Propiedades

Nombre del producto

2418 2446 2448 2448B 2457 2458 2458B
Caracteristicas Unidad
Componente principal Resina Re:"i’.‘a Re?".‘a Re?“i]a Re’sir.\a Resina Re§ipa Resli_na
acrilica epoxica epoxica epoxica epoxica acrilica acrilica acrilica
Resistencia Resiste_ncia AAIta ) .Alta ) ‘Alta ) _Alta ) Resistgncia Resistgncia Resistgncia
media resistencia | resistencia | resistencia | resistencia baja baja baja
Condiciones de curado 25°Cx24 hr. | 25°Cx48 hr. | 25°Cx48 hr. | 25°Cx24 hr. | 25°Cx24 hr. | 25°Cx24 hr. | 25°Cx24 hr. | 25°Cx24 hr.
Apariencia Amarillo Azul Naranja Azul Naranja Verde Verde Verde
Diametro de la tuerca M3 6 mayor | M2a40 M2 a 40 M2 a 40 M2 a 40 M42a40 | M3 6 mayor | M3 6 mayor
Hierro N/m 49.8 53.7 53.7 62.6 64.6 40.2 38.2 39.2
?:_U Zincado N/m 49.1 56.1 56.1 67.0 70.7 359 374 393
‘g Cromado N/m 50.3 523 523 67.8 62.1 379 329 403
-c'g Niguelado N/m 50.4 54.9 549 739 65.1 38.8 373 40.7
§ Unicromado N/m 50.2 47.6 47.6 72.0 66.5 373 36.3 39.4
Ei Oxido negro N/m 46.1 533 533 62.4 64.1 39.8 335 39.6
E SUS 304 N/m 47.8 49.0 49.0 64.6 66.8 35.1 319 385
E Latén N/m 26.2 - - 38.3 37.8 29.0 27.0 284
Aluminio N/m 26.8 269 269 36.4 40.9 214 20.6 209
25°C N/m 49.1 58.0 58.0 703 70.7 353 374 393
60°C N/m 45.6 39.2 39.2 52.2 544 35.1 32.6 38.0
@ 80°C N/m 42.9 - - 50.3 52.0 34.1 320 319
§ 100°C N/m 40.5 37.2 37.2 46.8 476 324 30.8 315
g 120°C N/m - 337 337 - - 294 26.0 -
= 130°C N/m 383 - - 37.0 42.0 - - 26.1
150°C N/m 33.2 29.5 29.5 316 38.0 21.2 204 259
180°C N/m 26.2 24.7 24.7 214 21.0 16.5 19.5 213
£ . 25°C MPa 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor
S §
7% E‘: 150°C MPa 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor | 10 6 mayor
[}
§- ’ 170°C MPa 10 é mayor - - 10 6 mayor | 10 6 mayor - 10 6 mayor | 10 6 mayor
Fijacion Fijacion Fijacién Fijacion Fijacién Fijacién Fijacion Fijacién
Rango d.e’ temperatura de o 150°C 150°C 150°C 150°C 160°C 120°C 100°C 100°C
operacion (establecido) Sellado Sellado Sellado Sellado Sellado Sellado Sellado Sellado
170°C 150°C 150°C 170°C 170°C 150°C 170°C 170°C
Observaciones: Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso | Tipo acuoso

*1: Perno/Tuerca: M10xP1.5, torque de apriete: 30N/m (15N/m para Latén y Aluminio)

*2: Perno/Tuerca con bafio de cromato de Zinc de M10xP1.5, torque de apriete: 30 N/m

*3: Perno de M10xP15 bloqueado con sello de Hierro/Presion hidraulica, torque de apriete: 30 N/m, presion maxima: 10 MPa

*4: El 2488 es un grado para tuercas, el proceso se hace a las tuercas como prueba y la medicion se hace usando una tasa de desplazamiento del 50% para pernos
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2468

Resina
acrilica

Resistencia
media

25°Cx24 hr.

Rojo
M3 6 mayor
454
449
434
42.2
45.8
438
42.6
28.8
248
449
364
335
30.1

26.9

229
18.4
10 6 mayor
10 6 mayor

10 é mayor

Fijacion
100°C

Sellado
170°C

Tipo acuoso

Resina
acrilica

Alta
resistencia

25°Cx24 hr.

Azul
M2 a 40
56.1
46.1
46.1
445
449
42.1

421

249
46.1
431
389
414

394

321
259
10 6 mayor

10 6 mayor

Fijacién
150°C

Sellado
150°C

Tipo acuoso

2478

Resina
acrilica

Alta
resistencia

25°Cx24 hr.

Azul
M3 6 mayor
525
523
49.8
52.8
484
425
455
29.6
223
523
443
389
375

34.1

10 6 mayor
10 6 mayor

10 6 mayor

Fijacién
130°C

Sellado
170°C

Tipo acuoso

2488**

Resina
acrilica

Resistencia
media

25°Cx24 hr.

Azul
M3 6 mayor
43.1
44.9
425
40.8
415
40.8
41.1
36.5
224

44.9

36.4
34.7
334
314
274

211

Fijacion
130°C

Tipo acuoso

*Para
tuercas

*-:Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor
medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Serie 2955

| 2955P
..

Con liberacién de alcohol.

La superficie se cura gradualmente por la humedad del aire, lo que
evita el goteo después de ensamblar las partes.

Tiene un excelente aislamiento eléctrico con conductividad
térmica.

105

Agentes Disipadores de Calor
uipo de éctrico Materiales
e

Serie de resinas de un solo componente de curado por
humedad para disipacién de calor que usa un polimero

especial que contiene sililo como resina base y contienen un
relleno termoconductor.

Esta en estado liquido, asi que tiene una excelente propiedad
de adhesion y relleno, lo que da como resultado una buena
disipacion de calor.

Producto en el que la fluidez y separacion no aumentan con

el tiempo. No contiene siloxano de bajo peso molecular que
puede causar fallas en el contacto eléctrico, asi que se puede
utilizar para aislamiento y disipacién de calor con varias piezas
electrénicas (suministros de alimentacion de energia, circuitos
integrados de energia y CPUs para computadoras).

| 2955R
|

Con liberacién de alcohol.

La superficie se cura gradualmente por la humedad del aire, lo que
evita el goteo después de ensamblar las partes.

Tiene un excelente aislamiento eléctrico con alta conductividad
térmica.
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Resina de curado por humedad disipadora de calor

| Tabla de Propiedades
Nombre del producto
2955P 2955R
Caracteristicas Unidad
Relleno Relleno
termoconductor | termoconductor
Componente principal de polimero de polimero

especial que especial que
contienesililo | contiene sililo

Liberacion de | Liberacion de

Propiedades alcohol alcohol
i
B De curado por | De curado por Py
humedad humedad 2
z
Apariencia Gris Gris
Viscosidad Pa-s 120 130
Gravedad especifica 3.1 3.1
Tiempo inicial de secado hr. 24 6 menor | 24 6 menor
S | Conductividad térmica W/m=K 48 53
g (25°C)
=
o
a o
S Resistividad por /m 31%10™ 21%10°
@ o volumen ’ ’
el
N
= 3
& Y| Resistividad de la Q 1.7%107 40x107
7 superficie ’ ’
9]
8 | resistenc
g esistenciaaruptura | |\, 19 15
Y dieléctrica

Observaciones:

* El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de
valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su
aplicacion.
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ThreeBond

o
Resinas de Curado UV
Equipo de Eléctricoy In':::::::::
Transporte Electronico Obras Pﬂbli:Zs

Adhesivos de un solo componente sin solventes y de curado en segundos
mediante radiaciéon de luz UV.

Tienen excelente adhesién a varios materiales como metal, plastico y vidrio. Se
utilizan para varios propésitos, incluidos unién, sellado, vaciado y cobertura

de dispositivos eléctricos y electrénicos, partes automotrices, partes opticas,
accesorios, etc.

Hay variantes disponibles, incluidos productos de base acrilato, epdxico y silicon.
Hay grados de curados diversos, incluidos curado con luz visible, anaerébico, por
calor, con luz UV, por humedad y con primer curado.

Cura porciones que no reciben luz UV y unir materiales que no transmitan luz UV.
Hay varios grados de acuerdo con las propiedades fisicas, incluidos uno que forma
un material curado resistente de alta dureza y otro que forma un material curado
flexible con elasticidad de goma (hule).

| 3013
..

Suave con excelente resistencia al impacto.

Se utiliza para unir lentes de lectura éptica y partes dpticas.
Hay variaciones disponibles de acuerdo con la viscosidad, las
caracteristicas de curado, de adhesién, etc.

| 3017
..

Suave con adhesion de alta resistencia al desprendimiento.
Tiene excelente adhesion con materiales dificiles de unir como
PET, PPS, naftalato de polietileno y materiales a base de olefina.
Forma un material curado con baja tasa de absorcion de agua 'y
baja permeabilidad a la humedad.

Existen de diferentes grados de viscosidades.

| 3021
I

Forma un material curado transparente con excelente capacidad
de curado en la superficie.

Excelente adhesion (vidrio, metal y policarbonato).

Existen de diferentes grados de viscosidades.
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|3013Q
|

Utiliza polimero de goma (hule) acrilica como principal
componente y forma un cuerpo elastico similar a la goma con
excelente resistencia al calor y a sustancias quimicas.

Mantiene la elasticidad de goma (hule) en amplio rango de
temperatura y es posible usarlo continuamente a aprox. 120°C.
Excelente resistencia quimica para aceite de motor y aceite AT, asi
que se usa para adhesion o sellado entre dispositivos eléctricos.

| 3017D,3017E, 3017F
|

Forma un material curado suave con excelente capacidad de
curado en superficie.

Buena adhesion con materiales de dificil unién (materiales a base
de olefina) y se usa para unir partes épticas.

Tiene capacidad de curado de dispositivos de emision de luz LED.
Producto bajo en halégenos.

Contamos con diferentes grados de viscosidades.

| 3026
I

Producto exclusivo para sellar puertos de llenado de pantalla LCD
y tiene excelente adhesién al vidrio.

Hay variaciones disponibles de acuerdo con la viscosidad,
caracteristicas de curado, de adhesion, etc.
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| 30276
I

Producto con grado de modelado para proteccién de electrodos
con baja absorcion de agua.

Se utiliza como agente protector para electrodos de ITO y
pantallas LCD.

Ajusta el balance de resistencia del material curado y la resistencia
de adhesion, y es posible su reparacion.

| 30358
I

Sellador para celdas solares con tefiido sensibilizado.
Son de baja permeabilidad a la humedad y resistentes a
electrolitos.

Puede utilizarse para sellado principal y sellado final.

| 3042
..

Forma un material curado transparente con excelente capacidad
de curado en la superficie.

Contamos con diferentes productos con diferentes viscosidades y
colores.

| 3050C
.|

Tiene excelente adhesién al vidrio y metal.

Se usa para fijar clavijas a pantallas LCD.

Existen variaciones, incluidos uno adoptado para alta
temperatura de vitrificaciéon y uno de mayor resistencia al ciclo de
calentamiento.

| 3056 F
.|

De curado por humedad que puede ser humedad del aire y en
zonas a la sombra, etc. durante la radiacion de luz UV.

Tiene excelente adhesién al vidrio, metal y plastico.

Se usa para unir, sellar y recubrir partes eléctricas y electrénicas.

| 3030, 3031, 3033F, 3034
|

Tienen flexibilidad y excelente adhesién a materiales plasticos.
Se utilizan para dispositivos eléctricos y electrénicos, asi como
partes Opticas.

Hay variaciones disponibles de acuerdo con la viscosidad, las
caracteristicas de curado, de adhesién, etc.

| 3036G,3038,30388B
I

Forman un material curado con poco encogimiento y bajo
coeficiente de expansion lineal.

Se utilizan para reparar partes opticas que requieren una posicion
precisa, como partes de lectura optica.

Hay variaciones disponibles, de acuerdo con la viscosidad,
caracteristicas de curado, de adhesién, etc.

También tienen capacidad de curado con luz LED.

| 3046
|

Forma un material curado soluble en agua con fuerte adhesion al
vidrio.

Se puede desprender usando agua, asi que se usa para
reparaciones temporales durante el proceso de corte para
productos que usan vidrio y cuarzo.

Contamos con diferentes grados de viscosidades.

| 3055
I

Con propiedades de curado con primer que puede ser curado en
zonas a la sombra, etc. durante la radiacion de luz UV.

Tiene excelente resistencia de adhesién y durabilidad.

Se usa para unir imanes de motor y fijar clavijas a pantallas LCD.
Contamos con diferentes colores.

| 3057
.|

Cuenta con propiedades de curado por calor y puede incluso
secarse en zonas a la sombra, etc. durante la radiacién de luz UV.
Excelente adhesion al metal.

Existen diferentes grados de viscosidades. El de viscosidad baja
se usa como agente de recubrimiento para evitar el zumbido del
motor cuando esta en movimiento.
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| 3062, 3065E, 3067
|

Cuentan con propiedades de curado anaerébico y curan
rapidamente pequenas superficies de metal atin estando

a la sombra y con radiacién de luz UV.

Tienen excelente adhesién al vidrio, metal y plastico.

Se utilizan para unir imanes de motor y partes eléctricas.
Contamos con diferentes tipos segun la viscosidad, caracteristicas
de curado, de adhesién, etc.

| 3081J
I

Forma un cuerpo eldstico similar a la goma (hule) y se utiliza como
CIPG de tipo precurado.

Tiene elasticidad de goma (hule) en un rango amplio de
temperatura y tiene excelente sellabilidad por su fijacién de poca
compresion.

Tiene excelente retencién de forma durante la aplicacién y se
utiliza para partes eléctricas.

| 3088, 3088B
..

Productos de 2 componentes.

Ademas de la radiacion de luz UV, pueden ser curados
rapidamente por la reacciéon de la mezcla de 2 componentes,

ya que no hay necesidad de preocuparse de curarlos a la sombra o
por restricciones de espesor.

Pueden ser utilizados para sensores de encapsulado y para
recubrimiento, etc., en zonas a la sombra.

Disponemos de uno suave y uno duro.

109

| 3075
I

Forma un material curado suave y transparente con excelente
capacidad de curado en la superficie.

Tiene excelente resistencia a fisuras y se usa como material de
recubrimiento suave para placas identificadoras y accesorios.

| 3084, 3084E
I

Productos exclusivos para corregir el balance de cuerpos rotatorios
como motores y espejos en poligono (resinas de balanceo).
Forman un material curado con alta gravedad especifica que
tienen retencion de la forma durante la aplicacion.
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3114
..

Resina de curado con luz UV que utiliza resina epéxica como
componente principal.

Tiene poco encogimiento de curado y se utiliza para reparar partes
Spticas que requieren de una posicién precisa, como partes de
lectura 6ptica y CMOS.

Existen de diferentes caracteristicas, inclusive con bajo halégeno.

| 3161,3163,3164D
I

Resinas de curado con luz UV que usan silicbn como componente
principal.

Se curan por radiacién de luz UV y humedad, y forman un cuerpo
elastico similar a la goma (hule).

Tienen excelente resistencia al calor y también excelente adhesion
a tecnopolimeros y ciclo de calentamiento. Por su bajo contenido
de siloxanos de bajo peso molecular, el producto estd libre de
fallas de contacto.

| 31708
|

Resina de curado con luz visible y luz UV, por lo que es posible la
unioén aun con materiales transparentes que tengan proteccion
uv.

Tiene excelente adhesién al vidrio, metal y plastico.

Se utiliza para dispositivos eléctricos, electronicos y partes opticas.
Disponemos de diferentes caracteristicas, incluido con bajo grado
en halégenos.

|3118
..

Sellador para celdas solares sensibilizadas con tintes, de baja
permeabilidad a la humedad y excelente resistencia a electrolitos
liquidos.

Puede utilizarse para sellado principal.

| 3168,3168E
I

Resinas de curado con luz UV que usan resina de silicon como
componente principal.

Se torna un material curado de gel suave con excelente adhesién y
retencion a vibraciones.

Se usan como agentes amortiguadores para partes de lectura
optica.

Contamos con productos personalizados.

| 3177
|

Resina de curado con luz UV'y con un adhesivo instantaneo de
tipo hibrido.

Se cura con luz visible y tiene excelente adhesion a una amplia
gama de materiales como metal, plastico y goma (hule).

Tiene excelente resistencia a la humedad y al calor, asi que puede
ser utilizado en exteriores.
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Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

{.

Nombre del producto

3006D 3013 3013Q 3014 3014C
Caracteristicas Unidad
Componente principal Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Goarrclera"(ilg:le) Acrilato Acrilato
Capaddé}d. de curado Calentamiento - - - - - - -
adicional
Elasticidad
Elasticidad de goma Suave
de goma Suave Suave Suave Suave (hule) Suave Resistencia
Propiedades (hule) Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | Resistencia | al impacto
Resistencia | alimpacto | alimpacto | alimpacto | alimpacto al calor al impacto |Resistencia a
al calor Resistencia la humedad
al aceite
Conector
de arnés de 5ni
Elsles Lente de Lente de Lente de Lente de aE:ftcotrrr?:tIrcii Lente de Lente de
L. . lectura lectura lectura lectura lectura lectura
Usos principales Electronica | gptica optica optica optica  |Encapsulado|  ¢ptica dptica
automotriz . L . L de partes . L
Parte Optica | Parte 6ptica | Parte Optica | Parte optica S Parte 6ptica | Parte 6ptica
Partes eléctricas
eléctricas
Apariencia Azul Amarillo | Café \,/grdoso Verde pélido Azul Azul Amarilio Blanco
claro palido claro
Pa-s 2.0 6.0 1.0 - 8.5 23.0 17.0 10.0
Viscosidad
mPa-s - - - 680 - - - -
Gravedad especifica 1.07 1.00 1.02 1.03 1.01 1.11 0.99 1.06
__ Condiciones de curado kJ/m? 30 30 30 30 30 45 30 20
(intensidad de luz acumulativa)
2o A50 A90a 95 A90 A90 - A32 A80a 85 A50
2B Dureza
23 - D20 - - D42 - - -
ST
372 L
gg Resistividad por Q/m | 26x10° | 21x10" | 20x10" | 20x10" - 94x10° | 85x10° | 3.9x10%
g3 volumen
© o . .
= 7| Resistencaaruptura |y 0y 30 - - - - 21 - 124
dieléctrica
Vidrio / Vidrio MPa 53 - - - - - - -
=
0
S Vidrio / Acrilico MPa 3.1 - - - - - - -
o
-8 | Vidrio / Policarbonato MPa 4.0 - - - - - - -
°)
c
% Vidrio / Vidrio epéxico | MPa 52 - - - - - - -
L
5 Vidrio / ABS MPa - - - - - - - -
©
:5 Vidrio / LCP MPa - - - - 49 - - -
wv
[}
1=
S Vidrio / Hierro MPa 53 (falladel ) - (falla del - - 41 (falla el -
& material) material) material)
o°
g Vidrio / Aluminio MPa 6.1 - - - - 2.8 - -
=
[ A
= LUl MPa 5.2 - - - . 5.1 - -
g inoxidable
Policarbonato /
Policarbonato MPa ) ) . ) ) . ) 20
Excelente
resistencia
. al aceite de
Observaciones: motor y AT
Uso continuo
aaprox. 120°C
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3015F 3016 3016H 3017B 3017D 3017E 3017F 3018 3021 3021J
Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
Compatible
i con fuentes . . . .
copmento| Materal | Materal | Baa | Baja | delueted |TEEEEE S EEECEORCE Excelente
al curar curado curado | permeabilidad) permeabilidad Resistenciade| materiales | materiales Suave Excelente capacidad de
) similarala | similarala ala ala adhesion con | gificilesde | dificiles de transparencia |- o
Bajo goma (hule) | goma (hule) | humedad | humedad | materiales X i Curado de - >
coeficiente P unir unir pelicula Excelentes superficie S
de Curadode | Curadode | Resistencia | Resistencia | dificilesde Baio Baio ruesa propiedades Excelente 2
expansion pelicula pelicula al al o contenJido de contenjido de ’ Opticas transparencia 5
P gruesa gruesa | desprendimiento | desprendimiento Bajo X X P
lineal contenido de halégenos | halédgenos
halégenos
Dispositivos Suezlpildts Materiales | Materiales | Materiales | Materiales | Materiales A el
de partes ot s o oo I de partes
PD/LD | J\ictricas |Encapsulado| dificiles de | dificiles de | dificilesde | dificilesde | dificilesde | ..~ - -
de lectura b de partes | unircomo | unircomo | unirabase | unirabase | unirabase B Raauisiliani | Reddilileie
dptica Adhesion | gjectricas | PET,PENy | PET,PENy | deolefina | deolefina | deolefina | Adhesion de uniones | de uniones
Parte dptica SR PPS PPS Parte dptica | Parte dptica | Parte dptica CEEEE
suave suave
Blanco Azul claro | Azul claro Amarillo Blanco Blanco Blanco Blanco Incoloro Incoloro Arg::ll)lo
141 20.0 20.0 46.0 16.0 13.0 25.0 75 8.0 - -
- - - - - - - - - 600 135
1.57 1.18 1.17 0.87 1.05 0.93 0.93 0.93 1.12 1.12 1.06
30 30 30 60 30 30 30 30 45 30 30
= A25 A37 A20 A40 A41 A35 A58 A62 = =
D86 - - - - - - - - D80 a 85 D70
- 3.8x10" 5.8x10" - 1.0x10" - - - 2.8x10" 7.0x10" -
- - - - 221 - - - - - -
- - 48 - - - - - 33 - 6.9
- - 42 - - - - - - - -
- - 33 - - - - - - - -
B ) 28 B ) B ) B (falla del . B
. material)
- - - - - - - - 24 - -
- - 21 - - - - - - - -
_ _ _ _ ) _ _ _ (falla del _
= material)
- 34 23 - - - - - - - -
- 55 21 - - - - - - - 6.9
- - - - - - - - 42 - 59
PET/ PET/
Azul Azul Aluminio Aluminio | ZEONEX®/ | ZEONEX®/ | ZEONEX®/ |Securaa 10
después de | después de |Resistencia al[Resistencia al| Adhesiénde | Adhesion de | Adhesionde |mm. o mas a
curar curar desprendimiento:|desprendimiento: LCP: 1.0 MPa | LCP: 1.0 MPa | LCP:2.0 MPa 30kJ/m2
1.1kN/m 1.2kN/m

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

{.

Nombre del producto

3021Q 3026E 3026G 3026) 3027G 3030
Caracteristicas Unidad
Componente principal Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
Capacidad de curado _ _ _ ) _ ) _ _
adicional
Producto Producto Producto ) Flexibilidad
_ Buena exclusivo | exclusivo | exclusivo | Bajatasade Resistencia ' -
V|5|b|I|_dad al| para sellado | para sellado | para sellado | absorcién al ciclo de ) Baj_a Flexibilidad
Propiedades aplicar final de final de final de deagua | o iento | Viscosidad Fuerte
Adhesiénal | paneles paneles paneles Buena ; Flexibilidad | adhesividad
vidrio de cristal de cristal decristal | reparabilidad uerte
liquido liquido liquido adhesividad
Proteccion
delafase Moldeado
final para | Sellado final | Sellado final | Sellado final de Unionde | Union de Unisnak
UeeaEieis g vidrio durante | de paneles | de paneles | de paneles | electrodos lsraes lentes lsfaes
princip el RUl{dO de cristal de cristal de cristal | de ITO para L. Unién de L
quimico liquido liquido liquido | panelesde |Partedptical = . . " | Parte Optica
Unién de pantalla
vidrio
Apariencia Rojo Incoloro Arg::glo Café palido aAl;nla ar:icltl)o;;?irdoo Blanco Ar:;::(l)llo Café claro
Pa-s - 19.0 14.0 20.6 20 16.5 2.6 5.0
Viscosidad
mPa-s 750 - - - - - - -
Gravedad especifica 1.11 117 117 117 1.01 1.16 1.10 1.05
__ Condiciones de curado kJ/m? 30 20 30 30 30 30 30 30
(intensidad de luz acumulativa)
R
§ - - - - A80 A95 - -
§ Dureza
S8 - D85 D80 D81 - D63 D52 D70
£ £
w O R
R e Q/m = 1.1x107 . = 1.0x10" | 2.0x10™ = 8.1x10"
2 volumen
‘g Re5|stgnc!a a'ruptura KV/mm B ) ) B 184 B B )
S dieléctrica
Vidrio / Vidrio MPa 7.4 (falla del 7.0 63 5.0 (falla del 75 -
material) material)
c
bS Vidrio / Acrilico MPa - - - - - - - -
g
g | Vidrio/ Policarbonato MPa - - - - - - - -
o
€
2 | Vidrio /Vidrio epoxico | MPa - - - - - (falla del - -
g material)
5 Vidrio / ABS MPa - - - - - (falla del - -
L material)
©
& Vidrio / LCP MPa - - - - - - - -
[
<=
B Vidrio / Hierro MPa - - - - - - - -
S
'§ Vidrio / Aluminio MPa - - - - - - - -
(]
k% Vidrio / Acero
é inoxidable il B B B B ; B B ;
Policarbonato /
Policarbonato MPa ) ) ) ) ) 40 ) )
Tasa de
absorcién
Observaciones: deaguaen
ebullicion:
0.2%
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3031J 3033B 3033F 3034 3034C 3035B 3036 3036E 3036G 3038 3038B
Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
L - Bajo Bajo R .
Flexibilidad E)fcelenjce Flexibilidad Sellador | encogimiento | encogimiento Compatible Compatible Compatible
Curad Resistenciaal | Flexibilidad resistencia a Fuerte Id al curar alcurar | confuentes | ~ " o0 | con fuentes
urado con | iclo de lahumedad | jghesividad | P2re c€'das Baio Baio de luz LED de luz LED
luz de baja calentamiento Fuerte Fuerte solares i ) . )} ) de luzLED )
intensidad adhesividad rt Curadode | sensiblesa | coeficiente | coeficiente Bajo Fuerte Bajo
Fuerte adhesividad pelicula tintas de B de ., | encogimiento adhesividad encogimiento z
adhesividad Serigrafia gruesa exﬁﬁgg'lon exﬁﬁg;on al curar al curar =3
£
o
Sellado
Ui @l principal : Lectura
Encazseulado plésticos de tﬂr?ilg:(c)jz Unién de selladode | Y final de | Parte ptica | Parte dptica Dall\_;z?gz optica
dispositivos | ingenieria | dispositivos PEsTEE terminales e dzlamizet | oiplisnizot fﬁentes de | Parte dptica Feiiia i
ele'catrénicos L eleftrénicos ingenieria solares lectura lectura Uz P
Parte 6ptica senglslEs o
tintes
Arg::glo Blanco Azul Blanco Azul Blanco gBr:za?cC:o Anacrl;;r:éado Blanco Blanco Azul
5.0 35.0 40.0 20.0 27.0 51.0 35.0 10.5 29.0 13.0 12.5
1.14 1.09 1.14 1.1 113 1.30 1.53 1.54 1.53 117 1.56
10 30 30 30 30 30 30 30 60 (LED) 70 (LED) 3000
- - - A95 - - - - - - D75
D95 - D70 D68 D69 D48 D77 D58 D40 D70 -
- - 1.0x10" 2.0x10" 3.2x10" 1.5x10™ - - - 5.0x10'"° 5.0x10'"
- - - 19.4 - 23 - - - 30 30
(falla del (falla del (falla del
- X 8.3 - 7.8 X - - - - X
material) material) material)
) B 82 B ) 236 B ) B (falla <'1el (falla Qel
material) material)
- - 7.6 - - 23 - - - 26 lalbeE
material)
. B 85 B ) 46 B ) B (falla (.:Jel (falla Qel
material) material)
_ _ (falla del _ ) _ _ ) (falla del
e material) =i material)
- - 3.8 - - 3.6 5.1 - - 37 3.8
_ _ 96 _ (falla del 54 _ _ 45 43 (falla del
: material) . ! ) material)
- - 8.9 - - 6.8 10 - 3.8 6.1 5.2
_ _ 85 _ (falla del _ 94 _ (falla del (falla del (falla del
: material) . material) material) material)
- 6.4 54 (falla del - 13 10 - - - 2.1
material)
PPS /Vidrio
Falla del
material
ZnDc/Vidrio
Falla del
material

*-: Sin medicién.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Series 3000/ 3100

Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

{.

Nombre del producto

3042B 3042C 3043B 3046 3046B 3050B
Caracteristicas Unidad
Componente principal Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
Capadda.d. seamee Calentamiento - - - - - - -
adicional
Alta dureza
Transparencia | Transparencia | Transparencia | Resistencia a
p ! p . p . . hlumedlad Flexibilidad Solubleal | Solubleal Excglentes
Propiedades Baja Baja Baja ) | Adhesion al agua agua propiedades
viscosidad | viscosidad | viscosidad Re|5|§t|en§|a nef(';n Al Adhesién al | Adhesiénal | abaja
al ciclode - L
Altadureza | Altadureza | Altadureza | cajenta- Y vidrio vidrio | temperatura
miento
Agente de
recubrimiento ., L Reparacion
queevita |Adhesivo para|Adhesivo para Uniénde | Reparacion | Reparacion |0 clavijas
zumbidos | boquillas de | boquillas de barte doi fibras de ten:jporal cLe terr:iporal ci‘e e
Usos principales demotores | inyeccién | inyeccion Z’t‘flom'ca nylon  |PToC ‘.“I°fj P ‘.‘Ctoz €| dispositivos
cuandohacen|  pegad Peaado el lente Cuerdas vidioode | vidrioode |- ceels
ot e R > | cuarzoal ser | cuarzoalser |~ "5
vidrio/Metal | vidrio/Metal para tenis EEEEs ariEeEs 2@
Pegado liquido
vidrio/Metal
N Amarillo Amarillo Amarillo Verde
Apariencia Incoloro Incoloro Incoloro Blanco
claro claro claro transparente
Pa-s - - 1.5 15.0 1.6 - 10.0 4.5
Viscosidad
mPa-s 20 500 - - - 5.0 - -
Gravedad especifica 1.07 1.10 1.11 1.13 1.05 1.00 1.10 1.04
_ Condicionesdecurado | -y yoo 15 15 30 30 15 18 18 20
(intensidad de luz acumulativa)
8
§ - - i - - - - _
§ Dureza
§ § D82 D83 D83 D84 D60 D80 D80 D65
&5
v o PP
h I a/m | 23x10% | 81x10% | 55x10 - - - - 416x10"
2 volumen
‘g Re5|stgnc!a a'ruptura KV/mm B B ) B ) ) B 180
S dieléctrica
Vidrio / Vidrio mpa | (falladel | (falladel 8.2 7.5 = (e 50 .
c material) material) material)
ke
S Vidrio / Acrilico MPa - - - - - - - -
©
8 | Vidrio / Policarbonato MPa - - - - - - - -
o
=
€ | Vidrio /Vidrio epéxico | Mpa | (alladel - (falladel - - - 28 - -
g material) material)
E Vidrio / ABS MPa 24 (falla del ) ) ) (falla del ) _
S ’ material) material)
©
:5 Vidrio / LCP MPa - - - - - - - -
E
b Vidrio / Hierro MPa = = = = 8.0 = 5.0 =
5
3 Vidrio / Aluminio MPa - - - - 6.0 - - -
=
(]
2 Vidrio / Acero _ _ ) _ . _ (falla del
é inoxidable il o material)
Policarbonato / MPa 37 41 - - 40 48 - -
Policarbonato
Alta Alta
Observaciones: viscosidad jggtzr goir; viscosidad
de 3042 P de 3046
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Guia de Productos

3050C 3050J) 3051 3051E 3051G 3052 3052B 3052C 3052D 3055 3055B
Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
- - - - - - - - - Primer Primer
Resistencia Resistencia | adhesion | Adhesion
al calor @ la ;. |Resistencia a|Resistencia a
Resistencia . .| Adhesion al | Adhesion al - Adhesion al | Adhesion al | Adhesion al | intemperie
Resistencia - Flexibilidad - - . . |lahumedad | la humedad
al calor - vidrio metal vidrio vidrio metal Resistencia
al ciclo de : Resistencia | Resistencia =
A al ciclo de : - z
calentamiento calentamiento| @l impacto | alimpacto =
£
Imanesde | Imanes de °
Fijacién del | Fijacion del |  Sellado Sellado Sellado motor motor
cable de cablede | final para Sellador Pegado finalpara | finalpara | Pegadode | Pegadode | Fijacionde | Fijacion de
dispositivos | dispositivos | fijar vidrio aislante de Fijacion fijar vidrio | fijar vidrio | vidrio/Hierro | vidrio/Hierro | clavijasen | clavijas en
de panel de panel | en paneles baterias temporal | enpaneles | en paneles |Policarbonato | Policarbonato | paneles de | paneles de
de cristal de cristal de cristal Encapsulado de cristal de cristal Acrilico Acrilico dispositivos | dispositivos
liquido liquido liquido liquido liquido de cristal de cristal
liquido liquido
Amarillo . Amarillo claro | Amarillo claro . Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo
Azul oscuro | Café claro Café claro Verde
claro transparente | transparente claro claro claro claro
9.0 45 5.0 1.5 6.5 11.0 9.0 8.0 43.0 15.0 15.0
1.04 1.05 1.16 1.06 1.08 117 117 1.05 1.04 1.06 1.06
15 30 30 15 30 10 30 35 30 20 20
D58 D60 D85 D70 D66 D90 D90 D65 D70 D70 D70
1.05x10'° 2.0x10" 3.5%10"? - 2.1x10" 3.5%10" 3.5%10" - - 4.6x10'° 4.6x10"
15.7 30.2 - - 30 - - - - 14.2 14.2
(falla del (falla del (falla del (falla del
- 7.0 X - - X - X X - -
material) material) material) material)
_ ) (falla del ) ) (falla del ) (falla del (falla del ) )
material) material) material) material)
_ . (falla del : . (falla del . (falla del (falla del . _
material) material) material) material)
) _ ) . (falla del _ (falla del ) 75 (falla del (falla del
material) material) ’ material) material)
(falla c.iel 30 _ 78 _ ) _ ) _ _ )
material)
. B 18 B B 22 B (falla c.iel (falla c.iel B )
material) material)
Hierro/
Acrilico Verde
versién del
(falla del 3055
material)

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 3000/ 3100

{.

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Capacidad de curado

adicional

Propiedades

Usos principales

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Condiciones de curado
(intensidad de luz acumulativa)

Caracteristicas fisicas después
del curado

Resistencia de adhesion al cizallamiento de traccion

Dureza

Resistividad por
volumen

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Vidrio / Vidrio
Vidrio / Acrilico
Vidrio / Policarbonato
Vidrio / Vidrio epoxico
Vidrio / ABS
Vidrio / LCP
Vidrio / Hierro

Vidrio / Aluminio
Vidrio / Acero
inoxidable

Policarbonato /
Policarbonato

Observaciones:

Unidad

Pa-s

mPa-s

kJ/m?

Q/m

kV/mm

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

3056F

Acrilato

Humedad

Curado por
humedad

Flexibilidad
Adhesion

Sellado /
Pegado
de partes
eléctricas

Adhesion para
propdsitos
generales

Verde

6.0

1.08

30

D65
1.4x10"
27.5

6.4

75
6.0
7.8

75

Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

3057

Acrilato

Calentamiento

Adhesion a
metal

Pegado
de partes
eléctricas

Blanco
turbio

35.0

1.44

30

D89
7.6x10'

284

(falla del
material)

(falla del
material)

0.2

3057B

Acrilato

Calentamiento

Adhesion a
metal

Pegado
de partes
eléctricas

Blanco
turbio

18.0

1.42

30

D80
7.8x10"

284

3057E

Acrilato

Calentamiento

Adhesion a
metal

Baja
viscosidad

Agente de
recubrimiento
que evita
zumbidos de
motores

Amarillo
claro

240
1.08

30

D75

54x10"

3057)

Acrilato

Calentamiento

Adhesion
dura

Pegado
de partes
eléctricas

Amarillo
claro

9.0

1.06

30

D80
5.6x10'?
31

6.9

4.1

3059D

Acrilato

Baja
liberacion
de gas

Propiedades
tixotrépicas

Partes de
HDD

Pegado
de partes
eléctricas

Blanco
lechoso

80.0

1.18

30

D86

3.0
3.0

5.0

3060

Acrilato

Primer
anaerdbico

Curado
anaerdbico

Junta
metdlica

Pegado
de partes
eléctricas

Amarillo
claro

12

1.12
30
A90
D65
3.2x10"

17.2

(falla del
material)

(falla del
material)

35

3.8

3062

Acrilato

Primer
anaerobico

Flexibilidad

Resistencia
al impacto

Imanes de
motor

Bobina de
estator

Adhesion de
diferentes
materiales

Amarillo
claro

8.0

1.07

35

D70

4.2x10"

(falla del
material)
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Guia de Productos

3062D 3062F 3062H 30621 3062K 3062P 3062Q 3062S 3062U 3065E
Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
Primer Primer Primer Primer Primer Primer Primer Primer Primer Primer Primer
anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico
Resistencla @ Flexibilidad | Flexibilidad | Duro/Gran | Flexibilidad | Flexibilidad buro/ Flexibilidad
Resistencia |Resistencia a|Resistencia a resistenciaala | Resistencia a| Resistencia a Duro/ Adhesion ﬁd:uesgzc?: Firme
: la humedad | la humedad | humedad | |a humedad | la humedad . resistente | Flexibilidad P Resistencia
al impacto . . Resistente | 1 Baja >
Baia Resistencia | Resistencia | Resistenciaal | Resistencia | Resistencia al meta liberacion | Auimica >
viscosJidad alimpacto | alimpacto impacto | alimpacto | alimpacto Vidrio de gas =3
Imanesde | Imanesde Bobinade | Fijacionde 5
Junta motor motor Imr?]r;?cs’ :je Junta estator clavijas en Imanesde | Imanes de Junta
metdlica | Bobinade | Elemento omad metalica Resina di?:gslt?\fo(jse | Motor motor  |Adhesion de| metdlica
o . | .
Unién de |am.|t"a plezoel.e’ctnco rar:;;:c; or Adhesiénde| Imanes | cristalliquido | Metal/ | Adhesion de dlfereptles Pegado
partes | Adhesion de | Adhesién de T diferentes | Adhesién de | Adhesion para Pegado con | diferentes | materiales | de partes
eléctricas dlfereptles dlfereptles piezoeléctrico materiales | diferentes propdsitos vidrio materiales eléctricas
materiales | materiales materiales generales
Azul Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo Amarillo Verde Amarillo  |Amarilloclaro| Amarillo Amarillo
claro claro claro claro claro claro acafé claro claro
- 4.0 2.0 2.5 7.0 15.0 12.0 8.0 1.0 7.0 -
150 - - - - - - - - - 230
1.1 1.08 1.07 1.07 1.05 1.07 1.06 1.05 1.07 1.05 1.13
35 35 30 35 70 35 20 30 30 30 30
D80 D45 D80 D70 D65 D35 D65 D70 D70 D65 D90 a 95
2.6x10" = = = = = = = = 5.8x10"° 1.3x10"
- - - - - - - - - 24.2 17.7
- - - - - - - - 9.8 - -
- - - - - - - - 88 - -
180 - (falla del - (falla del 44 44 100 127 120 -
material) material)
9.7 - 33 - 3.9 3.7 8.8 10.0 - - -
Resistencia al
cizallamiento Cpn mayor
Hi ) viscosidad
. (')i/'lg que 3062C

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido pero no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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Series 3000/ 3100

Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

{.

Nombre del producto

3069F 3075 3075E 3081J)
Caracteristicas Unidad
Componente principal Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato Acrilato
Capacidad de curado Primer Primer Primer Primer Primer B B _
adicional anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico | anaerdbico
Firme / Claro/ Elasticidad de
Transparente
Firme Firme Firme Resistente S P / Claro goma (hule)
f . . . . . . st . uave Resistencia
Propiedades Flexibilidad 4 .
p Re5|§te.nC|a Res@epcna Re5|§tepC|a Adhesion | pacistente Flexibilidad | al calor/
quimica quimica quimica metal / . . - )
A Resistencia a Resistencia al
Vidrio ; )
fisuras congelamiento
Recubrimiento PG
Junta Junta Junta Junta Imanes de | suavepara . artpe asra
metélica metalica metalica metélica motor | , Placas Aislante parte
. identificadoras| transparente| eléctricas
Usos principales Pegado Pegado Pegado Pegado Metal / /Accesorios | que recubre Aplicacién
de-, partes del partes de-' partes de, partes | Pegado con |gecyprimiento| el sustrato | de sellado
eléctricas | eléctricas | eléctricas | eléctricas vidrio | de dispositivos i
o5l elastico
electrénicos
N Amarillo Blanco . Amarillo
Apariencia Azul oscuro - Rojo Blanco Incoloro Incoloro
claro turbio claro
Pa-s - - 4.0 - 55.0 - 20 95.0
Viscosidad
mPa-s 600 120 - 280 - 700 - -
Gravedad especifica 1.18 1.13 1.17 1.07 1.20 1.07 1.11 1.11
_ Condicionesdecurado |y yoo 30 30 30 30 30 27 30 45
(intensidad de luz acumulativa)
“ - - - - - A49 D56 A27
© O
=R Dureza
g 3 D90 D90 a 95 D88 D75 D90 - - -
B
279 R
g§  Resistividad por o/m | 76x107 | 7.8x107 | 76x107 | 21x10" | 64x10? | 22x10° | 11107 | 1.2x10"
S 2 volumen
59 o
¥ T Resistenciaaruptura | 0 | 584 - - - 330 - 236 19.0
dieléctrica
Vidrio / Vidrio mpa | (falladel - - - 89 7.0 ez -
c material) material)
e}
g Vidrio / Acrilico MPa - - - - - - (falla del -
s material)
3 | Vidrio / Policarbonato MPa - - - - - - (falla Qel -
o material)
=
-2 | Vidrio / Vidrio epdxico MPa (falla glel - - - - - (falla Qel -
g material) material)
IS Vidrio / ABS mpa | (alladel - - - - - 56 -
© material)
©
& Vidrio / LCP MPa - - - - - - 43 -
wv
(]
<=
5 Vidrio / Hierro MPa 49 49 7.0 - 89 - fiEllzce -
5 material)
©
g Vidrio / Aluminio MPa - - - - 3.0 - 4.1 -
=
1] o .
a2 Vl_dno‘/ Acero Mpa : ) _ . 8.0 . (falla Qel _
& inoxidable material)
Policarbonato / MPa 16 - - - - 40 38 -
Policarbonato
. 3067 con Altamente
Observaciones: ; . . P
tixotropia tixotrépico
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Guia de Productos

3084

Acrilato

Gravedad
especifica
alta

Retencion
de laforma

Agente
correctivo
de balance

para
motores,
espejos de
poligono,
etc.

Gris

100

2.19

30

D90 a 95
9.8x10"

18.3

(falla del
material)

(falla del
material)

5.1

3084E

Acrilato

Gravedad
especifica
alta

Retencion
de la forma

Agente
correctivo
de balance

para
motores,
espejos de
poligono,
etc.

Blanco

30.0

1.46

30

D90
1.3%x10"
32.0

7.1

2.8

8.0

Acrilato

Moldeado
2P

Moldeado
de partes
opticas

Partes de
lectura
optica

Parte 6ptica

Incoloro

180
1.06

20

D80

[ndice de
refraccion
1.51
(material
curado)

Acrilato

Moldeado
2P

Moldeado
de partes
Opticas

Parte 6ptica

Amarillo claro
transparente

640
1.05

30

D69

(falla del
material)

indice de
refraccion 1.49

Numero de
Abbe 49
(material
curado)

Acrilato

Mezcla de 2
componentes

Resistencia al impacto
suave

Tiempo corto de curado
en areas a la sombra

Encapsulado de sensores

Adhesion de material
impermeable con luz UV

Agente principal | Agente de curado
Azul Verde pélido
5.0 5.0
1.02 1.02
30
A50
1.5%10"
34
5.2

Puede usarse para
mezcladores estaticos

Acrilato

Mezcla de 2
componentes

Duro (flexible)
Resistencia al impacto

Tiempo corto de curado
en areas a la sombra

Encapsulado de sensores

Adhesion de material
impermeable con luz UV

Agente principal | Agente de curado
Azul Verde pélido
5.0 5.0
1.04 1.04
30
D55
5.7x10"
6.4
6.4

Puede usarse para
mezcladores estaticos

3111B

Resina
epodxica

Baja
permeabilidad
ala
humedad

Sellado
principal
para la
union de
paneles
tactiles

Blanco

9.0

1.18

30

D47

6.0

Permeabilidad
alahumedad

40g/m?/24hr.

(Humedad Relativa
60°Cx95%)
Espesor de pelicula

3113B

Resina
epoxica

Capacidad de
curadoenla
supreficie

Capacidad
de curado
profunda
Bajo
encogimiento
al curar

Partes de
lectura
Optica

Union de
partes

eléctricas

Blanco

15.0

113

20

D72

(falla del
material)

(falla del
material)

3.4

Resina
epodxica

Superficie
curable
Baja
contraccién
de curado
Baja
expansion
lineal
Partes de
lectura dptica

Unidn de partes

eléctricas

Adhesion
precisa de
partes dpticas
como camaras
digitales

Blanco
grisaceo

26.0

1.54

30

D80

(falla del
material)

*-: Sin medicidn.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido pero no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Series 3000/ 3100

Resina de Curado con Luz UV
Tabla de Propiedades

Nombre del producto

3114B 3114G 3118 3161 3163 3164D 3168 3 [1:13
Caracteristicas Unidad
Componente principal e':aeg;(?caa e'i)eg)'(?:a ei)eg;(?:a Silicon Silicon Silicon Silicon Silicon
Capac;c:jaig;i:aclurado - - - Humedad | Humedad | Humedad - -
Curadoen la Bajo Elasticidad
superficie |encogimiento Elasticidad | Elasticidad d?h%crga
Bajo al curar SeIIadlcC>lr de goma de goma . Suave Suave
gy ) para celdas hule hule esistencia a
Propiedades enCTg'm'ento tBan d solares ( ). ( ). altas y bajas Gel Gel
al curar C(r:nlf,-'n' 0 de sensibles a Resnstencnia a Re5|stenC|_a 3| temperaturas | Materiales | Materiales
Baja alogenos tintas altas y bajas | altas y bajas Adhesién para amortiguadores | amortiguadores
expansién A|tam’er.]te temperaturas | temperaturas p|é5tiCOS de
linear tixotropico ]ngenien’a
I Partes de
lectura dptica Sellado para
Unién de ;f:?gca’l Pegado / la porcién Pegado /
Ipart.es Partes de coldas Sellado / dgsliz_able del | Sellado/ Agente Agente
Usos principales G ectn.c’as Opticas de il v Encapsulado| limpiadorde |Encapsulado| amortiguador | amortiguador
ﬁ‘éﬁﬁ;‘%’; CMOS sensiblesa | g€ partes atel de partes |para lectores|para lectores
paEtes 6pticas - eléctricas | Uniondepartes| eléctricas
como cdmaras tintes eléctricas
digitales
Apariencia Blanco grisiceo BIangoa blanco Blanco Amarillo Azul Blfzr)co Blanco Rojo
amarillento claro claro palido
Pa-s 50.0 9.2 86.0 3.0 12.0 10.0 15.0 90
Viscosidad
mPa-s - - - - - - - -
Gravedad especifica 1.62 1.12 133 0.98 1.02 1.00 1.01 1.02
ici 0 30 30 30
. CO.r;dlglgnleS de Curadlo . kJ/m? 30 30 30+?10 c (+Curado por (+Curado por (+Curado por 30 60
(intensidad de luz acumulativa) XThr. humedad) humedad) humedad)
Gel Gel
L o b - : : A30 A33 A32 (Penetracion: 100) | (Penetracion: 110)
= g ureza
23 D82 D82 D83 - - - - -
23
g3 Res:f;'l‘:"ﬁae‘i‘por /m - - 52x10% | 4.0x10" - 88x107 | 2710 -
E w1
S© ) .
Re5|stgnc!a a'ruptura KV/mm B B ) 123 } 30 B }
dieléctrica
Vidrio / Vidrio MPa 38 8.4 iellEIek] 6.0 39 40 - -
- material)
he]
‘g Vidrio / Acrilico MPa - - 12 - - - - -
§ Vidrio / Policarbonato MPa - - 1.3 - - - - -
€
g Vidrio / Vidrio epéxico |  MPa - 7.1 33 - - 48 - -
L
5 Vidrio / ABS MPa - - 38 - - 34 - -
©
S Vidrio / LCP MPa 34 4.2 29 - - 1.9 - -
@
[}
5 Vidrio / Hierro MPa - - 46 20 - - - -
3
o Vidrio / Aluminio MPa - - 3.1 0.66 - 0.5 - -
=
[o] o g
2 Vidrio / Acero
2] = = = = = =
5 inoxidable el hes R
o .
Policarbonato / MPa - 32 0.58 0.96 - 26 - -
Policarbonato
De liberacion | De liberacién | De liberacion & sl
conalcohol | conalcohol | conalcohol | Reducido cambia a
)  Alta Reducido | Reducido | Reducido | contenido | -~
Observaciones: viscosidad contenido contenido contenido | de siloxano claro
de 3114 desiloxano | desiloxano | desiloxano |de bajo peso después del
de bajo peso | de bajo peso | de bajo peso | molecular P
molecular | molecular | molecular curado

*-: Sin medicidén.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido pero no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Acrilato

Luz visible

Curado de
pelicula
gruesa

Adhesion

Material
transparente
que corta la
luz UV
Unién de
partes
eléctricas

Amarillo
claro

1.8

1.04

30

D70

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

5.0

Acrilato

Luz visible

Curado de
pelicula
gruesa

Adhesion

Material
transparente
que corta la
luz UV
Unién de
partes
eléctricas

Amarillo
claro

37.0

1.06

30

D54

Acrilato

Luz visible

Curado de
pelicula
gruesa

Adhesion

Material
transparente
que corta la
luz UV
Unién de
partes
eléctricas

Amarillo
claro

3170F

Acrilato

Luz visible

Curado de
pelicula
gruesa

Adhesion

Material
transparente
que corta la
luz UV
Unién de
partes
eléctricas

Amarillo
claro

18.0

1.06

30

D50

(falla del
material)

(falla del
material)

(falla del
material)

6.9

3170J

Acrilato
Luz visible

Curado de
pelicula
gruesa

Adhesion

Resistencia
al ciclo de
calentamiento

Material
transparente
que corta la
luz UV
Unién de
partes
eléctricas

Amarillo
claro

45

1.04

30

D10
1.0x10"

29

55

4.7

5.4

49

7.6

4.5

3177

Acrilato

Luz visible
Humedad

Resistencia a
altas y bajas
temperaturas

Adhesion

Materiales
bloqueadores
de luz

Parte éptica

Pegado metal /
Plastico / Goma
(hule)

Amarillo
aamarillo
claro

1200

1.06

D84
9.2x10"

24

5.8

Adhesivo
hibrido
instantaneo
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Serie 3300

Resinas Conductoras de Electricidad
Pastas Conductoras Anisotropicas

Eléctricoy
Electrénico

Existen adhesivos conductores que tienen materiales conductivos que consisten en
rellenos electroconductores dispersados homogéneamente en la resina sintética
que trabaja como adhesivo / recubrimiento.

Al aplicary curar en lugares de unién que requieren conductividad, muestran
excelente adhesion y conductividad. Utiliza Plata, Niquel, Carbono, etc., como
rellenos electroconductivos; asi como resina epoxica, de uretano, de silicon,

goma (hule) sintética, etc., que cuentan con buenas propiedades fisicas, como
recubrimientos.

Contamos con una gran variedad de estos productos.

Excelente adhesién con diversos materiales incluidos metal, plastico, vidrio y
goma (hule). Pueden utilizarse para unir cables y electrodos; asi como elementos
semiconductores y partes de proteccion EMI.

Ademas, los adhesivos conductores anisotropicos para serigrafia pueden utilizarse
para la conexién simultdnea de contactos multiples de LCD.

| 3301E
|

Adhesivo conductor para osciladores de cristal que utiliza Plata
como relleno electroconductor y resina epoxica de curado con
calor como recubrimiento.

Excelente propiedad de degradacion por calor.

Ademas del cristal de cuarzo, también se puede utilizar para
adhesién conductora localizada.

Existen de diferentes grados de viscosidades.

| 33038
I

Adhesivo conductor flexible y resistente al calor para
SMD-osciladores de cristal que usa Plata como relleno
electroconductivo y resina de silicén como recubrimiento.
Presenta flexibilidad por la resina de silicon que contiene y tiene
excelente propiedad de relajacion a la tension.

Sus caracteristicas son estables en un amplio rango de
temperaturas.

Contamos con diferentes grados de viscosidades.

| 3315€
I

Adhesivo conductor suave que utiliza Carbono como relleno
electroconductor y goma (hule) sintética como recubrimiento.

La adhesion termofusible es posible para peliculas secas cuyo
solvente ha secado después de la aplicacion.

Se utiliza como adhesivo conductor para rodillos de neutralizacion
de maquinas copiadoras y como base para dispositivos
electronicos.

123

| 3301w
I

Conductor altamente adhesivo sin solventes que utiliza Plata
como relleno electroconductor y resina epdxica de curado con
calor y con recubrimiento.

Se utiliza para la adhesion de superficies fijas como cristal de
cuarzo.

También se puede utilizar para la adhesion de superficies ademas
de la adhesién conductora localizada.

| 33036 (NEO)
I

Adhesivo conductor flexible y resistente al calor para

osciladores de cristal de tipo SMD, que utiliza Plata como

relleno electroconductor y resina de silicén que cura con calor
(recubrimiento).

Tiene flexibilidad por la resina de silicdn que contiene y excelente
propiedad de tensién. Sus caracteristicas son estables en un
amplio rango de temperaturas.

Excelente adhesion con electrodos de Oro y Plata.

También hay grados que usan solventes de secado lento.

| 3331L
|

Adhesivo conductor con excelente adhesion que utiliza Plata
como carga electroconductora y utiliza resina epoxica de curado
térmico como recubrimiento.

Se utiliza para la adhesion de elementos piezoeléctricos para
filtros SAW y como una conexion de electrodo para cristal de
cuarzo.

También se puede usar para adhesion conductiva puntual.
Ademas disponemos con uno de alta viscosidad y uno de baja
viscosidad.



Guia de Productos

| 3333¢
I

Adhesivo conductor flexible y resistente al calor para

osciladores de cristal de tipo SMD, que utiliza Plata como

relleno electroconductor y resina de silicén que cura con calor
(recubrimiento).

Tiene flexibilidad y excelente propiedad de elasticidad y sus
caracteristicas son estables en un amplio rango de temperaturas.
Se utiliza como conexién de electrodos para pequenios cristales de
cuarzo y elementos piezoeléctricos de filtros SAW.

| 3351¢
I

Recubrimiento conductor de bajo vapor de halégeno y calor de
vaporizacién que utiliza Niquel como relleno electroconductor y
elastémero (recubrimiento).

Puede utilizarse para asegurar la conductividad mediante la
formacién de una pelicula y soldadura por puntos, asi como para
hacer tierra de dispositivos electrénicos.

| 3380
.|

Adhesivo conductor sin solventes que utiliza Plata como relleno
electroconductor y resina epdxica curada de 2 componentes
(recubrimiento).

Puede utilizarse para unir electrodos de dispositivos electrénicos y
puntos de contacto de Carbono.

No se aconseja para la adhesién conductora de partes de ceramica
y vidrio.

| 33508
I

Pintura conductora tipo solvente vaporizador que utiliza

Plata como relleno electroconductor y resina acrilica como
recubrimiento.

De secado rapido que forma una pelicula curada.

Puede utilizarse para fijacién conductora de tornillos, proteccion
de ondas electromagnéticas, reparacion de terminales y circuitos,
y bases enchapadas.

También contamos con uno de baja resistencia.

| 3373¢,3373F
I

Adhesivo conductor anisotrépico para serigrafia que utiliza
particulas bafiadas en Oro como relleno electroconductor y goma
(hule) sintética (recubrimiento).

Es posible formar una pelicula conductora anisotrépica
directamente en el substrato mediante serigrafia y se pueden
conectar al mismo tiempo multiples puntos de contacto mediante
la unién por termocompresion. Se utiliza tanto para conexiones
generales como para paneles tactiles y substratos flexibles,
interruptores de membrana y sustratos de pelicula para luces de
retroiluminacion de EL.

| 3381
I

Adhesivo conductor sin solventes que utiliza Niquel como relleno
electroconductor y resina acrilica de curado a temperatura
ambiente de 2 componentes (recubrimiento).

Se utiliza para la proteccion de EMI (Interferencia
Electromagnética) de dispositivos electrénicos y para unir
materiales plasticos conductores para protecciones de EMI.
También se puede utilizar para la adhesién conductora de areas
grandes.
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Serie 3300

= Materiales de Resinas Conductoras
==

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
3301F 3301W 3303B 3303R
Caracteristicas Unidad

. Base Base Base Base de Base de Base de Base de Base de

Recubrimiento . . . e e e e goma (hule)
epodxica epoxica epodxica silicon silicon silicon silicon P

sintética

Relleno electroconductor Base de Base de Base de Base de Base de Base de Base de Base de

Plata Plata Plata Plata Plata Plata Plata Carbono

Excelente
Sin Excelente Excelente adhesiéon Puede
solventes | Resistencia | 2dhesion | adhesion con utilizarse
Propiedades Tipo suave | Tipo suave |Adhesio al calor con con electrodos para
esion en i electrodos | electrodos | deOro/ | "ot
la superficie | Flexible de Oro/ de Oro/ Plata conductora
disponible Plata Plata (secado
lento)

Adhesion
Oscilador | Oscilador | Oscilador | Oscilador | conductora

Adhesion de| de cristal de cristal de cristal de cristal o dFi)I?czg de

superficies | tipo SMD/ | tipoSMD/ | tipoSMD/ | tipo SMD / itz

Cibzlee | kel fijaspara |Elemento de|Elemento de|Elemento de|Elemento de| 4o méquinas

Usos principales

cuarzo cuarzo . S s S S
cristal de | transmision | transmision | transmision | transmision copiadoras
cuarzo /Filtrode | /Filtrode | /Filtrode | /Filtrode T dle
SAW SAW SAW SAW dispositivos
electrénicos
Apariencia Plateado Plateado Plateado Plateado Plateado Plateado Plateado Negro

Viscosidad Pa-s 320 23.0 35.0 21.0 50.0 40.0 40.0 0.6
Gravedad especifica 3.10 3.00 3.20 230 - - - 0.90

130°C/40 130°C/40 120°C/60 150°C/60

Condiciones de curado min. 6 min. 6 min. 6 min. 6 180°C/60 180°C/60 180°C/60 80°C/30
estandar 150°C/30 150°C/30 170°C/15 170°C/30 min. min. min. min.
min. min. min. min.

Resistividad por Q/m 3.0x10% | 3.0x10° 1.6x10° 1.0x10° | 28x105 | 25x10° | 27x10% | 4.3x102

volumen
Dureza por rayadura Maés suave | Massuave | Mdssuave | Mas suave
. 4H 4H 5H -
con lapiz que 6B que 6B que 6B que 6B

Resistencia al pegado
de chip (Chip de MPa - - - 29 35 3.0 25 -
ceramica / Cristal)

Caracteristicas fisicas después
del curado

Observaciones: Flexibilidad
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3331M 3333C 33508 3350C
Base de Base de Resina
Base Base de - : S
. o resina resina sintética de
epoxica silicon . oo .
acrilica acrilica | elastomeros
Base de Base de Base de Base de Base de
Plata Plata Plata Plata Niquel
Secado ) -
rapido Bajo 3
Excelente Baja . Baja contenido e}
L 7 Material ) ) =
adhesion | elasticidad resistencia de 5
curado .
halégenos

Adhesivo | Fijacion por | Fijacién por P

condug:ltc:jr puntos puntos o
araoscilador| L Vi
Bl pde cristal de | Fijacion Fijacion | conductividad
piezo- tipo SMD |conductorade| conductora T:ri;aa';tigr"a
eléctrico de Oscilador tornillos detornillos | |- el
filtro para pequefo |Reparacién de| Reparacion | Soldadura por
SAW / cristal | de cristal / circuitos de circuitos puntos

de cuarzo | Elemento de » B T
isid erra de
transmision | Proteccion de | Proteccién de i

/Filtro para |ondas electro-|ondas electro- d'5P°§'t')’05
electrénicos

SAW magnéticas | magnéticas
Plateado Plateado Plateado Plateado Gris
70.0 30.0 25 1.0 3.0
- - 1.90 2.20 1.5

25°C/4hr. | 25°C/24hr.
6 6
60°C/1hr. 60°C/1hr.

150°C/30 180°C/60

90°C/60
min. min. i

min.

0.8x10° 8.0x10° | 2to3x10° | 2.0x10° 8.0x10°

M4s suave

el que 6B

3H 3H =

10.9 14 - - -

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Serie 3300

4

Caracteristicas fisicas
después del curado

Nombre del producto

Caracteristicas

Recubrimiento

Relleno electroconductor

Propiedades

Usos principales

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Formacion de pelicula
(secado)

Condiciones de prensado

Resistencia de conexion

Dureza

Observaciones:

Unidad

Pa-s

3371

Base de
goma (hule)
sintética
Particulas

banadas en
Oro

Para serigrafia
Adhesivo
conductor
anisotrépico
L/S=0.2mm.
compatible

Conexién
eléctrica,
unién entre
circuitos
eléctricos

Gris

63.0

1.01

100°C/10 a
20 min. 6
120°C/5a 10
min.

140°Cx
3MPax10s

1 6 menor

Solvente
con olor

3372G

Resina
epoxica

Particulas
bafadas en
Oro

Curado
rapido
Bajo
contenido de
halégeno

Conexion de
conductores
anisotropicos
de partes
electronicas

Café

oscuro

27.0

160°Cx
3MPax10s

1 6 menor

Pastas Conductoras Anisotropicas
Tabla de Propiedades

3373C

Base de
goma (hule)
sintética
Particulas

banadas en
Oro

Para serigrafia
Adhesivo
conductor

anisotropico

Conexion
eléctrica,
unién entre
circuitos
eléctricos

Verde
amarillento
claro

75.0

1.00

3373F

Base de
goma (hule)
sintética
Particulas

banadas en
Oro

Para serigrafia
Adhesivo
conductor

anisotrépico

Conexion
eléctrica,
unién entre
circuitos
eléctricos

Blanco
grisaceo

60.0

1.10

100°C/10 a 20 min. 6
120°C/5a 10 min.

140°Cx
3MPax10s

1 6 menor

Isoforona
Tolueno

1 6 menor

Solvente
con olor

127

*-:Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.
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Nombre del producto

Caracteristicas

Unidad

Recubrimiento

Relleno electroconductor

Propiedades

Usos principales

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Condiciones de curado
estandar

Resistividad por
volumen

Dureza de rayadura con
lapiz

Resistencia a la union
de astillas (Astillas de
ceramica/Vidrio)

Caracteristicas fisicas después
del curado

Observaciones:

Pa-s

Q/m

MPa

Base epoxica

Base de Plata

Curado a temperatura
ambiente de 2
componentes

Sin solventes

Electrodos / Carbono
para diversos dispositivos
eléctricos / Adhesion
conductora de yugos y

ferritas
Agente Agente de
principal curado
Plateado A’T‘a,””°
grisaceo
70.0 120
3.30 2.68

25°C/5 dias 6 60°C/24 hr. 6
80°C/1 hr.

8.0x10°

3H

Radio de la mezcla 2:1

Base de resina acrilica

Base de Niquel

Curado por contacto de 2
componentes

Protecciéon EMI para
dispositivos electrénicos
Unién de plasticos
conductores para
proteccion EMI

Adhesion conductora para
areas grandes

Agente A Agente B
Negro Negro
100 90.0
2.80 2.70

25°C/15 hr. 6 60°C/30 min.

7a10x10°

Radio de la mezcla 1:1
Tolueno

*-:Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la sequridad para su aplicacion.

128

onisaYpY




Serie 3700

129

Adhesivos Inorganicos Resistentes a Altas
Temperaturas

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Eléctricoy
Electrénico

| 37138
..

Adhesivo inorgénico resistente a altas temperaturas de curado por
calor de un solo componente con resistencia de hasta 1300°C.
Tiene excelente adhesién a sustancias inorganicas como ceramica,
vidrio y metal y puede utilizarse para fijacion resistente al calor de
pernos y recubrimiento de metales para prevenir la oxidacion.
Tiene baja viscosidad y propiedades tixotropicas adecuadas, por
lo que es ideal como recubrimiento para moldeados resistentes al
calor.

Adhesivos resistentes al calor de un solo componente que utilizan ceramica y
polimeros inorgdnicos como componentes principales.

Tienen resistencia al calor a mas de 1000°C y excelente adhesién con sustancias
inorgdnicas como ceramica, vidrio y metal.

Ademas de los usos de adhesion resistentes al calor, también pueden utilizarse para
el llenado y recubrimiento de sensores y elementos para recubrimiento de metales
y prevenir la oxidacion. También sirven como recubrimientos para moldeados
resistentes al calor.

| 3732
|

Adhesivo de componente inorganico resistente a altas
temperaturas de curado por calor.

Puede curarse a temperatura ambiente y tiene resistencia al calor
de hasta 1400°C.

Tiene buen secado por el solvente a base de alcohol que contiene.
Forma un material curado limpio con pocas burbujas y no tiene
propiedades 4cidas ni alcalinas, asi que no es corrosivo y permite
utilizarlo de manera segura.

El material curado tiene excelente resistencia al agua y al
aislamiento eléctrico, por lo que practicamente no hay
degradacion del aislado, incluso en presencia de humedad.
Ademads de los usos de adhesion resistentes al calor, también
puede utilizarse para adhesién de relleno y recubrimiento de
sensores y sus elementos, de metales para prevenir la oxidacion y
para prevenir la oxidacion contra el Carbono y residuos quimicos.
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Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas Unidad
Componente principal Oxido de Oxido de
P P P Aluminio Aluminio
. Resistencia al
Baja —
viscosidad 9
Propiedades EUGT
Propiedades R aislamiento
tixotropicas PR
eléctrico
agzggtign Excelente §
hermeticidad 2
5
Apariencia Blanco Blanco
Viscosidad Pa-s 8.0 11.0
Gravedad especifica 2.00 3.00
pH 12 -
Contenido sélido % 66.0 91.0
Condiciones de curado 150°C/30 100°C/30
estandar min. min.
o
T | Dureza escala de Mohs 5a6 1
3
3| Temperaturad
b emperatura ce °C 1300 1400
@ | resistencia al calor
o}
é Coefici d
s oeficiente de 1°C 8x10% 8x10%
S expansion lineal
2| restividad
S esistividad por Q/m 5%107 1x107
& volumen
3]
E
5 Conductividad térmica | W/m-K 1.28 2.55
Resistencia al corte (Hierro) MPa 49 2.8
Agua (25°C) - ©
S
£
g_ 5% hidréxido de sodio | (25°C) - AN
©
]
g
% | 5% acido clorhidrico (25°C) - (@)
9]
o
Tolueno (25°C) - ©
Se puede
Observaciones: curara
: temperatura
ambiente

*-:Sin medicidn.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor
medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Serie 3900

131

Adhesivos Estructurales
Adhesivos Elasticos de 2 Componentes de Curado

puogdayL

Rapido con Alta Resistencia al Desprendimiento

Adhesivos Elasticos Altamente Resistentes de 2
Componentes de Curado Rapido

Materiales
Industrialesy
Obras Pblicas

Equipo de
Transporte

Los adhesivos 3920 tienen un buen equilibrio entre resistencia de adhesién
al cizallamiento y al desprendimiento de la unién. Contienen acrilato como
componente principal.

Con excelente adhesién para amplio rango de materiales (varios metales y
plésticos). Pueden utilizarse como adhesivos estructurales.

T ; El 3955 forma un material curado elastico similar a la goma (hule). Adhesivo con
excelente durabilidad y adaptabilidad al impacto.

| 3921/3926
|

Adhesivos estructurales de 2 componentes con acrilato como
componente principal.

Son de curado por contacto, por lo que no necesitan estar
completamente mezclados.

Tienen un tiempo de fijacion corto, por lo que es posible
manejarlos después de 5 min. y alcanzan la resistencia practica
después de aprox. 15 min.

Tienen una resistencia de adhesion al cizallamiento como

al desprendimiento y los hacen ideales para la adhesién de
estructuras.

Pueden utilizarse en diferentes campos como partes eléctricas,
equipo de transporte y materiales para construccion.

| 3955
I

Adhesivo elastomérico de 2 componentes con acrilato como
componente principal.

Se cura mezclando el agente A con el agente B en un radio de 1:1.
Tiene un tiempo de fijacion corto, asi que es posible manejarlo
después de 10 min. y alcanza la resistencia practica después de
aprox. 3 hr.

Después del curado, forma un material elastomérico curado
similar a la goma (hule) con excelente resistencia al calory ala
humedad, lo que lo hace ideal para unir partes que requieren
durabilidad, propiedades de elasticidad, absorcién de vibraciones
y adaptabilidad.

Puede utilizarse para unir y fijar diversas partes eléctricas, sensores
y motores de automdviles y otras maquinas.

| 3923/3928
|

Adhesivos estructurales de 2 componentes con acrilato como
componente principal.

De curado por contacto, por lo que no necesitan estar
completamente mezclados.

Con un tiempo de fijacion corto, por lo que es posible manejarlos
después de 10 min. y alcanzan la resistencia practica después de
aprox. 30 min.

Con resistencia al cizallamiento y al desprendimiento y son ideales
para la adhesion de estructuras.

Pueden utilizarse en partes eléctricas, equipo de transporte y
materiales para construccion.

Excelente resistencia al calor, asi que la resistencia de unién no se
degrada incluso cuando se deja a 120°C durante 30 dias.
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Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Propiedades

Componente principal

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Radio de la mezcla
(radio de la masa)

Tiempo de fijacion

Condiciones de curado
estandar

Hierro

Aluminio

Acero inoxidable

Policarbonato

Resistencia de adhesion al cizallamiento de traccion

ABS
Acrilico
Nylon
E 3
©8 Hierro
2E
g8
]
3% Aluminio
©
Observaciones:

Unidad

Pa-s

min.

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

kN/m

kN/m

3921 3926

De curado por contacto

Alta resistencia
de adhesion al
cizallamiento / Adhesivo
de alta resistencia al
desprendimiento

Excelente adhesividad
para amplia gama de
materiales

Acrilato Acrilato

Rojo Azul

5.1 5.1

1.06 1.10

100:100
(curado por contacto)

No mayor de 5

25°Cx24 hr.

(resistencia practica
después de 1 hr.)

221

16.9

4.0

3.0

1.9

35

3923 3928

De curado por contacto

Alta resistencia
de adhesion al
cizallamiento / Adhesivo
de alta resistencia al
desprendimiento

Excelente adhesividad
para diversos materiales

Excelente resistencia
térmica

Acrilato Acrilato

Blanco Verde

3.0 3.0

100:100
(curado por contacto)

10a12

25°Cx24 hr.

(resistencia practica
después de 30 min.)

26.5

16.7

235

14.7
(falla del material)

29

29

1.0

2.7

3.1

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Serie 3900

g | Adhesivos Estructurales, Adhesivos Elasticos de 2 Componentes

Caracteristicas fisicas

Resistencia de adhesion al cizallamiento de

1 | de Curado Rapido con Alta Resistencia al Desprendimiento y Adhesivos

Elasticos Altamente Resistentes de 2 Componentes de Curado Rapido

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Propiedades

Componente principal

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Radio de la compuestos
(Radio de la masa)

Tiempo de fijacion

Condiciones de curado
estandar

Dureza

Tasa de elongacién

después del curado

Resistencia a la tension

Hierro

Aluminio

PBT

PPS

traccion

ABS

Acrilico

Nylon

Observaciones:

Unidad

Pa-s

min.

%

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

MPa

Material curado elastico
similar a la goma (hule)
Alta resistencia al
desprendimiento

Polimero
Resina especial que
epodxica contiene
Sililo
Incoloro Blanco
2.7 22
1.18 1
1:1
15
23°C/7 dias (50%RH)
A59
142
3.7
5.2
23
4.5
29
2.7

Material curado elastico
similar a la goma (hule)
Alta resistencia al
desprendimiento

Polimero
Resina especial que
epodxica contiene
Sililo
Incoloro Blanco
8.5 125
1.16 1
1:1
10
23°C/7 dias (50%RH)
A62
230
57
7.8
7.1
3.2
55
5.1

Material curado elastico
similar a la goma (hule)
Alta resistencia al
desprendimiento

Polimero
Resina especial que
epoxica contiene
Sililo
Negro Blanco
32 16
1.16 1
1:1
12
23°C/7 dias (50%RH)
A60
205
6.6
6.9
55
55
52
3.2

Material curado similar a la
goma (hule)
Excelente resistencia
térmica

Excelente resistencia a la
humedad

Acrilato Acrilato

Amarillo

Azul claro
claro

24 24

1.04 1.04

100:100

5a15

25°Cx24 hr.

(resistencia préctica
después de 3 hr.)

A65

130

52

6.6

5.6

24

22

29
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*-: Sin medicidn.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor

medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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3955B

Material curado elastico
similar a la goma (hule)
Excelente resistencia
térmica
Curado con luz UV

Acrilato Acrilato

OAISYpPY

Amarillo

Azul
claro

55 5.0

1.05 1.05

100:100

3a10

25°Cx24 hr.

(resistencia préctica
después de 1 hr.)

A90

115

7.1

6.6

4.9

2.7

35

13

52
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Series 1800/ 1900

Lubricantes Antioxidantes / Lubricantes

Antifriccion de Molibdeno

Equipo de Materiales Aftermarket
Industriales y q
Transporte Obras Pblicas Automotriz

| 18018, 18028
..

Lubricantes en aerosol que previenen el dxido con excelente
capacidad de penetracién.

Simplemente rocidndolos, penetran en los lugares necesarios
para brindar proteccidn contra el éxido y lubricidad.

También penetran a través del 6xido y suciedad, lo que facilita
el retiro en partes oxidadas y son utiles para aflojar tornillos
atascados.

También existe la presentacion en lata.

| 1805
I

Lubricante en aerosol tipo grasa que previene el éxido.

Al rociarlo, forma una pelicula suave tipo grasa que se adhiere
firmemente a las superficies metalicas.

Excelente resistencia a la intemperie y agua y prevene del 6xido a
largo plazo, por lo que puede utilizarse para prevenir el 6xido en
partes exteriores.

Cuenta con alta resistencia al aceite.

Excelente durabilidad en superficies que se deslizan y lubricidad
a largo plazo.

135

Lubricantes que contienen principalmente aceite y agentes lubricantes que
previenen el 6xido, con lo que evita la oxidacion bloqueando el agua y Oxigeno
en superficies metalicas.

Las peliculas de aceite y agentes lubricantes ayudan a garantizar la condiciéon
resbaladiza de lubricacién.

Hay varios grados disponibles. Por ejemplo, lubricacién de carga pesada,
prevencioén al desgaste y especialmente para partes automotrices que ofrecen
amplia gama de penetrabilidad, resistencia de la pelicula de aceite, al calor del
aceite base, agente lubricante, etc.

Otros productos incluyen una fase de vapor tipo pelicula que inhiben la corrosion
para crear una atmésfera de prevencién del éxido y un lubricante que previene el
oxido de procesadores de alimentos.

| 1804
|

Lubricante en aerosol sin olor que previene el 6xido con excelente
capacidad de penetracién.

Simplemente rocidndolo, penetra en los lugares necesarios para
brindar protecciéon contra el 6xido y lubricidad.

También penetra a través del éxido y suciedad, lo que facilita el
retiro en partes oxidadas y es util para aflojar tornillos atascados.
Practicamente no tiene efecto sobre la goma (hule) o el plastico,
por lo que puede utilizarse en amplia gama de materiales.

| 1807
|

Lubricante en aerosol de alta calidad para prevenir la oxidacion
con excelente capacidad de penetracion, lubricidad y resistencia
ala carga.

Simplemente rocidandolo, penetra en los lugares necesarios para
brindar proteccion contra el 6xido y lubricidad.

Penetra a través del 6xido y suciedad, lo que facilita el retiro en las
partes oxidadas y es util para aflojar tornillos atascados.

Contiene molibdeno organico con alta lubricidad, por lo que
puede llenar los finos espacios de porciones deslizantes y cuenta
con excelente lubricidad.



Guia de Productos

| 18078
..

Es un lubricante penetrante que evita la oxidacion y permite una
buena lubricacién, penetrabilidad y prevencién del 6xido. Cuando
se aplica a tornillos unidos, penetra a través de la parte unida por
su alta penetrabilidad, haciendo que los tornillos se aflojen con
poca fuerza.

Al aerosol se le adopta una boquilla larga plegable y permite una
atomizacion puntual apuntando a la drea deseada y tiene poca
dispersion.

La espuma del lubricante rociado por medio de diéxido de
carbono se adhiere al objeto con un goteo reducido y se puede
usar sin desperdicio.

| 1810C
I

Aerosol para lubricacién en polvo seco sin olor.

Utiliza polvo fluorado como componente principal, por lo que no
se pega al rociarlo.

No tiene efecto sobre el plastico, por consiguiente puede utilizarse
en una amplia gama de materiales incluidos metales y madera.
Cuenta con excelente lubricidad para una amplia gama de
temperaturas.

| 18168
..

Lubricante en aerosol que previene el 6xido en cadenas de acero.
Cuenta con excelente capacidad de penetracion, lubricidad y
prevencion del éxido para pernos y bujes de cadenas y previene la
elongacién y abrasion.

Tiene viscosidad apropiada para un efecto duradero en las
cadenas durante la rotacion a alta velocidad. Hay menor adhesion
de polvo debido a que tiene una adherencia baja. La pelicula
formada es flexible aun a bajas temperaturas y asi mantener su
desempeno.

Se puede utilizar para cadenas metalicas de automoviles,
motocicletas, equipo agricola, etc.

| 1855, 1856
..

Lubricantes a base de silicon que previenen el éxido,
principalmente para mantenimiento automotriz.

Tienen amplio rango de temperaturas de operacion y excelente
estabilidad térmica de oxidacion, resistencia al agua y aceite de
frenos.

Pueden utilizarse para frenos, suspension y transmisiones debido a
que no hay un efecto negativo sobre goma (hule) o plasticos.
Presentacion en tubo y aerosol.

| 18098
I

Lubricante tipo grasa sin olor para prevencion del 6xido con
excelente capacidad lubricante y resistencia a la carga.

Forma una pelicula suave al ser aplicado.

Contiene molibdeno orgénico con alta lubricacion y puede llenar
los finos espacios de porciones deslizantes y cuenta con excelente
lubricidad y alta resistencia de carga.

También tiene buen efecto duradero en superficies deslizantes por
su alta resistencia a la pelicula de aceite y tiene durabilidad para el
uso a largo plazo.

|1815D
I

Lubricante en aerosol tipo grasa, excelente para la prevencion del
oxido y capacidad lubricante resistente a la carga pesada.

Tiene excelente propiedad para soportar cargas extremas y

sin perder lubricidad. Es 6ptimo para prevenir la oxidacion y
excelente durabilidad para la prevencién de la corrosion a largo
plazo. Cuenta con buena resistencia al agua, por lo que se puede
mantener la buena lubricidad aun en presencia de agua.

Se puede utilizar en ambientes extremos como instalaciones

al aire libre y como lubricante para prevenir la oxidacién en
maquinaria para construccion.

| 1821
..

Lubricante en aerosol que previene el 6xido y esta autorizado por
la Ley de Higiene de los Alimentos (Food Sanitation Act.) de Japon.
Cuenta con propiedades antibacterianas y puede utilizarse para
maquinaria de alimentos.

También cuenta con excelente capacidad de penetracion.
Simplemente rocidndolo, penetra en las ubicaciones necesarias
para brindar proteccidn contra el 6xido y lubricidad.

Facilita el retiro del 6xido y es util para aflojar tornillos atascados.

| 18608
I

Lubricante en aerosol para prevencién del 6xido. A base de grasa
de silicdn, especialmente para uso en frenos de vehiculos.
Cuenta con excelente lubricidad en altas temperaturas ya que
contiene un lubricante sélido con resistencia al calor (900°C).

El flujo se suprime a altas temperaturas, ya que el punto de goteo
esta por encima de los 280°C.

Cuenta con alta adhesion a metales, ya que es altamente adherible
y puede reducir el sonido resonante. Con excelente lubricidad
para prevenir la abrasion de partes deslizantes de metal. No hay
efecto negativo sobre goma (hule) o plastico.

Presentacion: Aerosol desechable de 15 ml.
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Series 1800/ 1900

| 1878
.

Hoja para prevenir la oxidacion que estd impregnada con un
inhibidor de corrosién que durante la vaporizacion se evapora

a temperatura ambiente para crear una atmosfera para prevenir
el 6xido. Presentacion en rollo y en bolsa. Puede presentar
resistencia duradera al 6xido, simplemente envolviendo o
embolsando las partes de metal. Conforme se evapora, la
atmosfera de prevencion del éxido se distribuye totalmente aun
en pequenas areas. No es necesario limpiar las partes que se
secan de la hoja, debido a que el agente de prevencion del 6xido
se evapora rapidamente.

Es una pelicula de dos capas. La capa externa tiene un efecto de
barrera, por lo que el efecto es duradero.

| 1920
..

Lubricante tipo grasa para vélvulas y tapones de gas que contiene
disulfuro de molibdeno mezclado con un aceite base estable para
gas urbanoy gas LP.

Cuenta con excelente resistencia al desgaste y capacidad de
sellado para prevenir la vibracién a altas temperaturas.

No hay efecto negativo sobre goma (hule) o plastico.

Se utiliza para lubricacion y sellado de valvulas y tapones de gas
urbanoy de gas LP.

| 1930
I

Lubricante en aerosol para prevenir el ruido y abrasién del balero
en velocidad constante de los ejes de transmision del vehiculo.
Utiliza disulfuro de molibdeno como componente principal, tiene
alta lubricidad para reducir el ruido en las parte de los baleros.

Se utiliza como agente de prevencién del ruido anormal y de la
abrasion.
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| 1901, 1910
.

Lubricante tipo grasa que previene el desgaste y utiliza disulfuro
de molibdeno como base.

Tiene bajo coeficiente de friccion, alta lubricacién y una propiedad
de presidn extrema, por lo que tiene excelente lubricidad para
cargas pesadas y previene la abrasion, desgaste y atascamiento de
partes.

Excelente resistencia al calor y puede utilizarse hasta a una
temperatura de 400°C (para la prevencion del desgaste en
tornillos) y hasta 800°C (en el caso de clavijas).

Presentacion en lata y aerosol.

| 1925
.

Grasa en aerosol para el mantenimiento de frenos y goma (hule)
de vehiculos.

Tiene excelente lubricidad debido a que contiene disulfuro de
molibdeno.

Puede utilizarse tanto como grasa para frenos como para la goma
de frenos. Cuenta con una excelente lubricidad y prevencién del
oxido.

Puede utilizarse de forma segura con diferentes tipos de gomas y
plasticos para el equipo de los frenos, ya que no tiene un efecto
negativo sobre ellos.



Guia de Productos

(i

Nombre del producto

Caracteristicas

Aplicaciones

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Contenido sélido

Capacidad de prevencion
del éxido

Lubricidad

Resistencia de alta velocidad

y de carga

Capacidad de penetracion

Resistencia al calor

3 Policarbonato
X

% ABS

=

5]

v

e Poliestireno
°

8

= PVC duro
Q

£

(s}

o

Evaluacion general

Observaciones:

Unidad

mPa-s

%

1801B

Lubricacién
penetrante
Repelente
alaguay
prevencion
del 6xido
Aflojamiento
de tornillos
Retiro del
o6xido

Excelente
capacidad
de
penetracion

Café

3.8

o
%
s}

w
w

> > > O O > O O O O

Aerosol
Tipo liquido
disponible
en lata

1802B

Lubricacién
penetrante
Repelente
alaguay
prevencion
del 6xido
Aflojamiento
de tornillos
Retiro del
oxido

Para
maquinaria
Excelente
capacidad
de
penetracion

Café

3.8

54
©
S

> O O > O O O O &

>

VAN

Aerosol
Tipo liquido
disponible
en lata

1804

Lubricacién
penetrante

Repelente
alaguay
prevencién
del éxido
Aflojamiento
de tornillos

Retiro del
oxido

Inoloro

No produce
danoen
plasticos

Café
amarillento

5

0.80

N
[o3)

o o o o o » o > O O

Aerosol
Tipo liquido
disponible
en lata

1805

Lubricacién
para prevenir
el dxido
Prevencion
de corrosion a
largo plazo

Grasa de alta
resistencia
que forma

una pelicula

de aceite

Excelente
adhesiéon

Excelente
resistencia al
agua

No produce
dafno en
plasticos

Café rojizo
400
0.85

70

O

o O O O O O

Aerosol

1807

Lubricante
de partes
mviles
Lubricacion
penetrante
Repelente
alaguay
prevencién
del éxido

Aflojamiento
de tornillos

Contiene
organomolibdeno

Excelente
resistencia de
carga

No produce
dafioen
plasticos

Café claro
2.7

0.80

N
N

O 0O o o o O o o O O

Aerosol

1807B

Lubricante
de partes
moviles
Lubricacién
penetrante
Repelente
alaguay
prevencién
del 6xido

Aflojamiento
de tornillos

Alta
lubricacion
Alta
penetrabilidad
Alta
proteccion
contrael
o6xido
No produce
dano en
plasticos

Amarillo
claro

10

0.82

o 0O o o O O © O o o

Aerosol

1809B

Lubricante
de partes
moviles
Repelente
alaguay
prevencion
del éxido
Prevencion
del desgaste

Contiene
organomolibdeno

Excelente
resistencia
decargayal
desgaste

Baja friccion

Café
amarillento

880
0.92

97

>

O O O

Lata
Tipo liquido

Lubricantes Antioxido / Lubricantes de Molibdeno Anti-Atascamiento
Tabla de Propiedades

1810C

Lubricante
de partes
moviles

Lubricacion
con polvo
seco
Sin
adherencia
debido a
que el polvo
fluorado es el
componente
principal

<
I
=]
]
m
:.
5
[}
3
g
(o]

Blanco

1.40

100

Aerosol

*-: Sin medicidn.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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Series 1800/ 1900

% Lubricantes Antioxido / Lubricantes de Molibdeno Anti-Friccion
€ Tabla de Propiedades

Nombre del producto

1815D 1816 1816B 1821 1851 1855 1856
Caracteristicas Unidad
Lubrr)i;;cién Evita que las
L Grasa para
prevencion Lubricacion lciuve;?zjzs Partes de Partes de frenzs
de 6xido Lubricacién para rechinen vehiculos vehiculos F
4 i renos
f:rca;ﬁzss Para cadenas para prevencion Lubricacién | Lubricacién T
metalicas i6n |deoxidopara|  Burletes Lubricacién
almare prévendon magquinaria acid para para
Aplicaciones intemperie | Lubricacion | de 6xido para q T‘ Lubricaciénde | prevencién | prevencion |  Paralas
Lubricacio para cadenasde | € alMeNtos | goma (hule), |  de éxido de 6xido partes de
u S;?aclon prevencion mgtal y partes Arojamignto prevenciéh del| en frenos, en frenos, contacto
prevencion del 6xido glrat.orlas y | detorillos |congelamiento| suspension, | suspension, | <ON m_e?al /
del 6xido en deslizantes | Retiro del | Lubricacién de |transmisiones, transmisiones, Prevencion de
ambientes oxido  |partes de goma etc. etc. resonanciay
de cargas chirridos
pesadas
Bajo flujo
Para cadenas | Para cadenas Baja Gr.a.sarde aj aItasJ
Giaen de metal de metal viscosidad ressliti::te temperaturas
Excelente Excelente debido al
Dl capacidad de | capacidad de Pzt ExFeIentg Al alto punto
resistencia al| P -, P - utilizarseen | resistencia excelente P
penetracion | penetracion o Al cllen &l . ) de goteo
agua Para pemnesy [para permasy maquinaria ! resistenciaa la At
congelamiento i6
Fuerte cojinetes cojinetes para 9 I ST (280°C)
) prevencion | _. - _ | alimentos |~ Yyala Excelente | 1855 Version
Propiedades - Baja adhesion | Baja adhesion - intemperie . . Excelente
del 6xido Accién debido al resistencia | en aerosol T
Alta Buen efecto | Buen efecto | antibacteriana ited al aceite de | pb e
. |duradero para|duradero para aceitede | o cval solication
lubricacién Excelente ilico y I
cadenas cadenas dad d e agua aaltas
Resistencia Excelent Bl capacidad e | -\ jaia la . temperaturas
de carga xcelente Xcelente | penetracion TS, No dana la No dafial
pesada desempefio | desempefio 90??3 U goma (hule), © ar;]ala
abajas abajas plasticoo | = 4 tico 0 golrpa (Lt
temperaturas | temperaturas pintura pintura plastico ni
pintura
N . . Blanco . .
Apariencia Café claro Azul Amarillo turbio Incoloro Beige Beige Blanco
Viscosidad mPa-s Pasta 80 80 20 1000 Pasta Pasta Pasta
Gravedad especifica - 0.81 0.81 0.95 0.97 0.97 0.97 -
Contenido sélido % - 70 70 97.1 100 - 100 99.7
Capacidad de prevencion
del 6xido O O O A A A O
Lubricidad O O O O A A A O
Resistencia de alta velocidad
y de carga O O O O x x x )
Capacidad de penetracion X O O O X X X -
Resistencia al calor O - - - O O O O
2 Policarbonato O - - X - O O =
o ABS O - - X - O O -
s
v
i) Poliestireno O - - X - A A -
o
5
& PVCduro - - - X - - - -
Q
§
Y | Evaluacién general O X X X O O O O
Observaciones: Aerosol Aerosol Aerosol Aerosol Aerosol Tubo Aerosol Tubo
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1860B 1862 1878 1901 1910 1920 1925 1927B 1930
Grasa para
frenos . Inhibe la » Prevencion Grasa de
Para tornillos ., Prevencion del desgaste y goma (hule)
Frenos Lo corrosion del desgaste y . s Aditivo para P i 4
o Lubricacion | durantela ¢ atascamiento Lubricaciéon . revencion
Lubricacién para o |atascamiento | 4o ortec i de aceite de del ruido
las B evaporacion | = e par Prevencién € motor o
para prevencion . par mecanicas | del desgaste | mantenimiento y abrasion
partes de de éxido/ Almacenamiento | - mecanicas Prevencion de| Lubricacion | ¥ prevencion | Lubricacion | para baleros
contacto | Ferapilizacion )éz{ Z\;?gglg: Prevencion de| |, sprasién y ubricacion |~ g 6xido | paramotor | de ejes de
conmetal/ | geafuerza laabrasiony | yipracion para piezas | Recubrimiento | transmision
Prevenciénde| iy partesde | "y - ién defrenosy
resonanciay metal goma
chirridos
Poco flujo Contiene
aaltas 5 disulfuro de Contiene
temperaturas Prevencion de| molibdeno organomolibdeno
debido al la corrosion Alt -
alto punto —— g Contiene | Lubricidad .
de goteo i vaporizacion lubricidad i disulfuro de para Contiene =
superior C?F::‘F'da,d,de delagente |Resistencia de Conti d?olr;tleng molibdeno | superficies d'S“I!ft‘)J(;O de )
(280°C) ubricacion | e te | cargapesada | Contiene isulfuro de Excelents metalicas | molibdeno o
para tornillos N i X disulfurode | molibdeno - ErETEneion 5
Excelente . |contenidoen | Resistencia | oo capacidad de | Formauna t 2
capacidad de | Estabilizacion | ja pelicula | alas altas Excelente | | pricacion | peliculade | delruidoy L
Listeden | CEE fu&lerza Prevencién de | temperaturas. Aerosol re5||stenC|a No dafia la recuprimiento al:l>rafS|otn %or
aaltas axia la oxidacion | € puede 31935 | joma (hule) | TeSistentea ) € ebeF ode
temperaturas Gnicamente |utilizar hasta a ni pléstico laabrasion |recubrimiento
No dafia la envolviendo 0|400°C (y hasta que reduce
goma (hule), empacando | 800°C para la perdld:a\ de
pléstico ni prevencion energia
pintura del desgaste)
Blanco Ar:lg::glo Rollo / Bolsa Negro Negro Negro Gris oscuro Verde Negro
Pasta 185 = Pasta 25 = 1.1 = 25
- 0.82 - 1.40 1.60 0.90 0.91 0.90 0.88
99.7 - - 96.5 - 99.0 31.0 - -
e O o) . - . -
O O - O O O O O O
- - - ©) @) O O - O
- - - X X X X - X
. - . © © . © . -
O x O X x - @) - B
Lata
Aerosol Pastaenlata| Aerosol |Pastaenlata| Aerosol . Aerosol
Tipo liquido

*-: Sin medicion.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacion.
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Serie 2500

141

| 25011, 25015

Protectores para Puntos de Contacto Eléctrico
Electronico

Protectores para puntos de contacto eléctrico que son agentes de grasa o aceite

para prevencion del 6xido, asi como para lubricacién y proteccidon en puntos
eléctricos de contacto.

Al aplicar, es posible reducir la resistencia de contacto debido a su lubricidad

que puede prevenir el ruido y abrasion por el deslizamiento. También previene

la sulfonacién y corrosion por 6xido debido a sus propiedades de barrera.

Tiene efecto limpiador que puede suavizar y retirar los contaminantes solubles y
desechos del desgaste que se adhieren a las superficies de contacto y previenen las
fugas en ellas.

Se pueden utilizar en puntos de contacto como conectores, receptéaculos,
interruptores de deslizamiento, interruptores de palanca e interruptores DIP.

| 25856

Para uso general con excelente lubricidad.
Presentacion en aceite y aerosol.

Excelente compatibilidad con el plastico.

Se utiliza para lubricacion de partes plasticas como el ABS y los
policarbonatos.

Es un producto tipo grasa.



Guia de Productos

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
2501L 2501S 2585G
Caracteristicas Unidad
Apariencia Incoloro Incoloro Blanco
Viscosidad Pa-s 0.45 0.55 -
Gravedad especifica 1.00 1.00 0.86
Contenido sélido % 99 6 mayor | 99 6 mayor | 99 6 mayor
2501L Lubricacién
Propiedades Lubricidad | versionen | de partes
aerosol plasticas
Carga ligera
(0a30gr) x x x
Carga
Interruptor| mediana (30 JAN yAN X
deslizante | a504gr.)
Carga pesada
(509r.6 X X X =
mayor) 7
3.
Receptaculo IC O O X ?D
g
Conector O O X
4]
5 Interruptores DIP O O X
o
©
o
ZS_ Interruptor de palanca O O X
Interruptor rotatorio X X X
Interruptor de energia A A X
Afinador X X X
Volumen X X X
Terminal O O X
Lubricacién mecénica O O O
Re§|stenC|a della Pa 637 637 932
pelicula de aceite
§ Coeficiente de friccion 0.15 0.15 0.15
ki
g Sensacion O O O
e
©
& Resistencja al A
congelamiento
Resistencia a la fluidez O
§ Poliestireno X X O
E
= Policarbonato X x O
o
v
= Acrilico X X O
=
2
= ABS - - -
aQ
€
S | Evaluacion general X X O
Rango de temperatura de °C 0a80 0a80 | -30a100
operacion (establecido)
Observaciones:

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no
de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su aplicacién.

142



Serie 2700

ThreeBond
2706

Limpiadores de Partes Industriales

Equipo de Eléctricoy In'::::ii::::y Aftermarket
Transporte Electronico Obras Publicas Automotriz

Agentes limpiadores para uso industrial.

Es un aerosol facil de utilizar como desengrasante para piezas mecanicas y se diluye
con agua, por lo que es ecoldgico.

También existe uno para uso industrial que puede eliminar las manchas de aceite,
etc. en los pisos de las fabricas.

g 70517
s L amme anenskanty
SR g iy O
ana 1m0 e me BB

—_—

| 2701
..

Limpiador de piezas tipo soluble en agua.
Se utiliza como una solucion al ser diluida 20 veces.

| 2730
|

Limpiador de piezas, tipo soluble en agua.

Se utiliza como una solucién al ser diluida 30 veces.

También tiene un efecto de prevencion contra la oxidacion a corto
plazo.

También esta disponible el 2750, que tiene baja formacion de
espuma y es adecuado para la limpieza por rociado.

| 2777€
..

Limpiador de pisos alcalino y soluble en agua para uso industrial.
Puede eliminar facilmente manchas de aceite en pisos de fabricas,
etc.

Puede utilizarse como solucién no diluida o diluida hasta 5 veces
(dependiendo de la suciedad).

143

| 2706
|

Limpiador en aerosol de piezas.
Para desengrasar, simplemente se rocia la parte.
Practicamente no tiene efectos sobre la goma'y el plastico.

|2771D
|

Limpiador de pisos neutro y soluble en agua para uso industrial.
Puede eliminar facilmente manchas de aceite en pisos de fabricas,
etc.

Puede utilizarse como solucion no diluida o diluida hasta 5 veces
(dependiendo de la suciedad).



Guia de Productos

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
2702 2706 2706C 2706D 2706E 2730 2750
Caracteristicas Unidad
Limpiezay
lubricacién de
Limpieza Limpieza Limpieza Limpieza | herramientas | Limpieza Limpieza Limpieza
Aplicaciones de piezas | depiezas | de piezas de piezas | neumdticas | depiezas | depiezas | de piezas
mecanicas | mecdnicas | mecanicas | mecanicas como las mecanicas | mecénicas | mecdanicas
pistolas
neumaticas
Secado Secado El Secado I:;?sil:;i;r
Limpiador répido rapido | mantenimiento|  rapido Limpiador | " e
de piezas | Material no | No seaplica | Noseaplica | esposible | Noseaplica | de piezas agua
abasede | peligroso |laDisposicion|la Disposicion| tansolocon |laDisposicion| ~Pase de Bai
agua conforme parala para la conectarse parala agua . 2o
Propiedades Seutilza | alaleyde | Prevencién | Prevencién | alenchufe | Prevencién | Se utiliza dormaaon
como | Servicios de del del deuna del — LS efl»puma,
solucién al |Incendios de | nvenenamiento | Envenenamiento | herramienta | Envenenamiento| solucién al pO:j © CIUS
ser diluida Japén | por Solventes | por Solventes| neumdtica |por Solventes| ser diluida |2 ectlja °
20 veces Organicos de | Orgénicosde | Yrociarel | Orgénicosde| 30 veces r para la
Japén Japén agente Japén impieza por
rociado =
Y
Solvente 2
mixto a %
Solvente | Solvente | Sol basede ¢ ent z
o Surfactante | >OVENt€ olvente olvente | pigrocarburo | “OVeN® | g\ factante | Surfactante 3
Componente principal o IGNICo a base de a base de abase de . abasede aniGnico 1o iGNico
alcohol | hidrocarburo | hidrocarburo | Lubricante | yigrocarburo
para
prevencion
del éxido
Apariencia Amarillo Incoloro Incoloro Incoloro Café Incoloro Incoloro Amarillo
Gravedad especifica 1.03 0.87 0.67 0.67 0.81 0.67 1.03 1.10
Contenido sélido % - - 0.0 0.0 0.0 0.0 9.9 7.0
Polipropileno - - O O - O - -
Nylon - - O O = O = =
Polietileno - - O O - O - -
{i’; Fenol = - O O - O = -
.9:3
g ABS i - O @) - O - -
=
S
] PPO® - - O O = O = =
]
% Hierro - - O O - O - -
o)
£
S Aluminio - - O O - O - B,
Latén - - O O - O R R
Cobre - - O O - O = -
Zinc - - O O - O - -
. . Lata de Lata de Lata de Lata de
Observaciones: 18Lt. 18Lt. Aerosol Aerosol Aerosol Aerosol 18Lt. 18Lt.

*-: Sin medicidn.
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.



Serie 2700

(A0

Nombre del producto

Caracteristicas

Unidad

Agente limpiador
Tabla de Propiedades

2770

2771C

Aplicaciones

Propiedades

Componente principal

Apariencia

Gravedad especifica

Contenido sélido

Polipropileno

Nylon

Polietileno

Fenol

ABS

PPO®

Hierro

Compatibilidad con materiales

Aluminio

Latén

Cobre

Zinc

Observaciones:

%

Limpieza de
pisos

Solvente de
petrdleo

Incoloro

0.80

Lata de
18 Lt.

Limpieza
de pisos de
concreto

Producto
ecolégico

Solucién
no diluida o
diluida hasta

5 veces

Surfactante
no iénico
Amarillo

1.02
12.7

O

Lata de
18 Lt.

Limpieza
de pisos de
concretoy

resina

Producto
ecolégico

Neutro

Solucion
no diluida o
diluida hasta

5 veces

Surfactante

Incoloro

1.00

7.6

Lata de
17 Lt.

Limpieza
de pisos de
concreto

Producto
ecolégico

Neutro

Solucién
no diluida o
diluida hasta

5 veces

Surfactante

Azul

1.04

12.9

Lata de
18 Lt.

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor

medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Guia de Productos
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Serie 2800

- Solventes para Diluir

i Materiales
Equipo de Industrialesy
Transporte Obras Pblicas

ThreeBond

2801

| 2801
..

Solvente mixto que utiliza tolueno y metiletilcetona como
principales componentes.
Se utiliza principalmente para disolver juntas liquidas y adhesivos.

| 2803
I

Solvente mixto que utiliza metanol y alcohol isopropilico como
principales componentes.

Se utiliza principalmente para disolver agentes para fijacién de
tornillos.

147

Solventes mixtos para disolver juntas liquidas, agentes para fijacién de tornillos,
adhesivos, etc.
Pueden utilizarse para el ajuste de la viscosidad, etc.

| 2802
|

Solvente mixto que utiliza tolueno, metiletilcetona y acetato de
etilo como principales componentes.
Se utiliza principalmente para disolver juntas liquidas.

| 2810
|

Solvente mixto que utiliza tolueno y un solvente a base de éter de
glicol como principales componentes.
Se utiliza principalmente para disolver pinturas con resina epdxica.



Guia de Productos

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Apariencia

Gravedad especifica

Temperatura de
inflamabilidad

Productos aplicables

Clasificacion segun la Ley
Servicios de Incendios de
Japon

Observaciones:

Unidad

°C

2802 2803 2810
Tolueno Tolueno
Xileno
Tolueno | Metiletilcetona Metanol Solvente a .
Metiletilcet d Alcohol base de éter | Etilbenceno
etiletilcetona | Acetatode | P :
atila | isopropilico | dedglicol | iciqrqetijenc
Metiletilcetona
Incoloroy Incoloroy Incoloroy Incoloroy Incoloroy
transparente | transparente | transparente | transparente | transparente
0.86 0.86 0.79 0.87 0.96
2 2 22 11 28.5
1102 1111B Pintura
1501 11038 1401 de resina 1184
1521 1105 4002 epdxica
etc. etc.
4101 1105B etc.
etc. etc.

Categoria4, | Categoria4, Categoria4, | Categoria4,
petréleos petréleos Categoria 4 petrdleos petrdleos
declase 1 declase 1 declase 1 declase 1

(insolubles en | (insolublesen | Alcoholes | inooiuples en | (insolubles en
agua) agua) agua) agua)

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacién.
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Serie 2900

Agentes Protectores
de Partes Eléctricas

Eléctricoy
Electrénico

ThreeBond
2901

RSB, imi
eyt Agentes de recubrimiento que

se utilizan para la proteccion de
superficies y prevencion de cargas
estaticas de distintos materiales.

| 2901

Agente de recubrimiento en aerosol para la proteccion de piezas
eléctricas a base de resina de silicon.

Simplemente con rociarlo a las piezas de los circuitos
electrénicos y materiales de aislamiento eléctrico, se forma una
capa aislante con excelente resistencia al calor que protege las
piezas de la humedad, corrosién, gas sulfurico, etc.

| 29108

Agente antiestatico en aerosol con un surfactante como
componente principal.

Simplemente con rociarlo se evita la estatica en textiles, productos
plasticos y electronicos. Puede evitar que se adhiera el polvo.

Es incoloro y transparente, no tiene adherencia y no daia la goma
(hule) ni plastico.

| 2921D

Caracteristicas fisicas después del curado

Es un eliminador de polvo para uso industrial que no contiene
CFC.

Simplemente con rociarlo, la misma presion del aire, elimina
facilmente el polvo y suciedad adherida a computadoras, equipos
de oficina, fotocopiadoras, camaras, lentes, etc.

El absorbente especial dentro de la lata evita que se derrame el
contenido si se usa bocabajo.

149

Compatibilidad con plasticos

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Caracteristicas

Componente principal

Propiedades

Apariencia

Viscosidad

Gravedad especifica

Contenido de sélidos
(contenido no volatil)

Tiempo inicial de secado

Tiempo de secado completo

Médulo de almacenaje
(25°C)

Resistividad por
volumen

Resistencia a ruptura
dieléctrica

Tasa de absorcion de
agua (100°Cx2 hr.)

Resistencia al
desprendimiento
(formacion de pelicula
/ vidrio)

Poliestireno

Policarbonato

Acrilico

ABS

Evaluacion general

Observaciones:

Unidad

mPa-s

%

min.

hr.

MPa

kV/mm

%

N/m

Resina de
silicon

Recubrimiento
protector
de piezas
eléctricas

Film para
recubrimiento
rigido

Incoloro

35

0.97

35

15
(espesor 20 )

24
(espesor 40 )

Por encima
de 1x10"

Por encima
de 60

*-: Sin medicion.

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un

valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su

aplicacion.



Guia de Productos

Nombre del producto Nombre del producto
Caracteristicas Unidad Caracteristicas Unidad
DME/
Componente principal Surfactante Componente principal Bidxido de
carbono
Sin CFC
De accion Evita el
rapida derrame del
Propiedades No dafa la Propiedades contenido
goma (hule) cuando se
ni plastico usa boca
abajo
Apariencia Incoloro Gravedad especifica 0.66
Gravedad especifica 0.79 Poliestireno O
=
. O o
Prueba de potencial Policarbonato §
electrostatico de carga v 1 § =
de friccién g Acrilico O g
@ Experimento de a -
e medicién de vida seg. Menora 1 § ABS O
2 media 5
Iz S
820 = NR O
8|28 Poliéster Q 1.49x10" %
(7] Q
i £ SBR O
O S
29 Nylon Q 1.22x10%
S CR O
a
NBR O
Observaciones:
Observaciones:
*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un
valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la sequridad para su

aplicacién. *El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un

valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su
aplicacion.
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Serie 5900

Limpiadores para Manos

Equipo de Eléctricoy Materiales Aftermarket
b Industrialesy A
Transporte Electrénico Obras Piblicas Automotriz

| 59038

Limpiador que retira la pintura de las manos y que no entra en la
Ley de Registro de Emisiones y Transferencias de Contaminantes
de Japon.

También contiene alcohol bencilico como solvente a base de
alcohol y particulas exfoliantes de silice.

| 5905¢

Contiene particulas exfoliantes de polietileno

Limpiador para manos con excelente capacidad de limpieza,

ya que contiene particulas de polietileno con granos de varios
didmetros.

Cumple con la Uniform National Effluent Standards (0.1w/v% de
solucién acuosa) de Japon establecidas en la Ley de Control de
Contaminacién del Agua de Japén (BOD / COD).

También contiene 4cido hialurénico sédico, que tiene gran poder
para retener la humedad.

Limpiadores para manos que cuentan con un eficaz poder limpiador para la pintura
solidificada y manchas de aceite.

| 59048
| Humectante |

Limpiador en crema que contiene betaina lauril como ingrediente
humectante, lo que lo hace un limpiador muy suave para las
manos.

Cumple con la Uniform National Effluent Standards (0.1w/v% de
solucién acuosa) de Japon establecidas en la Ley de Control de
Contaminacion del Agua (BOD / COD) de Japén.

| 5909
Contiene particulas exfoliantes naturales

Limpiador para manos que contiene granos de cascara de nuez
como particulas exfoliantes naturales y son biodegradables.
Eficaz poder limpiador contra la pintura solidificada y manchas de
aceite.

Cumple con la Uniform National Effluent Standards (0.1w/v% de
solucion acuosa) de Japon establecidas en la Ley de Control de
Contaminacion del Agua de Japén (BOD / COD).

Tabla de Propiedades
Nombre del producto
5903B 5904B 5905C 5909
Caracteristicas Unidad
Solvente
L con base de
Componente principal alcohol | Surfactante | Surfactante | Surfactante

Surfactante

Contiene Contiene

particulas particulas

) Contiene | exfoliantes de | exfoliantes de
Para retirar

Propiedades ‘ ingrediente | polietileno | polietileno
pintura ) )
humectante| Contiene Contiene
ingrediente | ingrediente
humectante | humectante
L . Blanco Blanco
Apariencia Rojo - Blanco
semiopaco opaco
Viscosidad Pa-s 35 5.8 3.0 6.7
Gravedad especifica 1.03 1.02 0.92 1.0
pH 6.5 7.8 8.7 7.8

Totalmente | Totalmente | Totalmente | Totalmente

Capacidad de limpieza™ . A . .
P P emulsionadolemulsionado|emulsionado|emulsionado

Indice de la calidad del agua

BOD mg/L - 55 160 55
indice de la calidad del agua
coD ™ mg/L - 110 44 110

*1: Capacidad de limpieza 10wt% solucion acuosa
*2: [ndices de la calidad del agua BOD / COD

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo
de un valor medido y no de garantia.

*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la seguridad para su
aplicacion.
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Serie 6700

Guia de Productos

Toallas Himedas

Desodorantes

Materiales
Industrialesy
Obras Pblicas

Equipo de
Transporte

Toallas humedas antimicrobianas
I 6701C a prueba de hongos

Toallas himedas de microfibra acrilica e impregnadas con liquido
limpiador.

Tiene efecto antihongos y a prueba de moho por el hinokitiol que
contiene.

Desodorante fotocatalitico
con hinokitio

| 6732

<
I
=]
]
m
:.
5
[}
3
g
(o]

Desodorante (de solucién no diluida) que contiene hinokitiol, el
cual tiene un efecto antihongos y desodorante. Tiene un efecto
fotocatalitico por el Oxido de Titanio con depdsitos de Plata para
descomponer las sustancias dafinas presentes en el ambiente.
También tiene un efecto antihongos.

El 6xido de titanio con el apoyo del rociador
del desodorante catalizador de plata es para
conductos de aire acondicionado

| 6737

Desodorante y aerosol antibacteriano que contiene Oxido de
Titanio con un fotocatalizador de Plata que puede rociar como un
aerosol en los conductos de aire acondicionado de automéviles.
Solo se necesita 1 min. para rociar una lata llena.

Toallas humedas y desodorantes con efecto antihongos.

Desodorante

I 6731 fotocatalitico en aerosol

Desodorante en aerosol con efecto fotocatalitico por el Oxido de
Titanio con depdsitos de Plata para descomponer las sustancias
daninas presentes en el ambiente.

También tiene un efecto antihongos.

Desodorante fotocatalitico
Aerosol de descarga completa

| 6733
Desodorante en aerosol con efecto fotocatalitico por el Oxido de
Titanio con depésitos de Plata para descomponer las sustancias
dafinas presentes en el ambiente de una habitacion.

También tiene un efecto antihongos por la Plata que contiene.
Presionando una sola vez, se puede fijar el atomizador para que
la cantidad salga rociada y pueda distribuirse en una habitacion
completa de forma sencilla.

Aftermarket
Automotriz
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Serie 6900

153

. AJ—KUKEGI50
b e

w'

Toallas de Papel Industriales
Mascarillas Protectoras
Cinta Adhesiva Doble Cara

Materiales
Industrialesy
Obras Publicas

Equipo de Eléctricoy Aftermarket
Transporte Electrénico Automotriz

I 6930B Cinta adhesiva de doble cara con

iran adherencia para molduras

Cinta adhesiva de doble cara de gran adherencia por adhesivo de
presién aplicado en ambas caras.

Contiene espuma de polietileno como material de base y se
adhiere con facilidad a los tableros pintados.

Hoja de papel limpiador
para uso industrial

| 69508

Tiene las ventajas tanto para productos de papel como de telas.
Tiene excelente absorcidn, resistencia al agua y a distintos
solventes.

Mascarilla protectora
que cumple con la DS 2

| 6956E

Mascarilla contra el polvo que cumple con la Norma 2 para
particulas sélidas de mascarillas desechables DS2 contra el polvo,
conforme a la Industrial Safety and Health Act. de Japén.

Puede utilizarse en lugares libres de particulas de aceite en los que
hay vapores metaltrgicos, polvo mineral, etc.

Toallas de papel industriales, mascarillas protectoras y cintas adhesivas de doble
cara para uso en fabricas.

I 6950 Cinta adhesiva de doble cara con

iran adherencia para molduras

Tiene las ventajas tanto de productos de papel como de tela.
Excelente absorcidn y resistencia al agua y a distintos solventes.

Mascarilla protectora
que cumple con laDS 1

| 6955E

Mascarilla contra el polvo que cumple con la Norma 1 para
particulas sélidas de mascarillas desechables DS1 contra el polvo,
conforme a Industrial Safety and Health Act. de Japén.

Puede utilizarse para trabajar en lugares libres de particulas de
aceite en los que suele existir polvo mineral.



Serie 9900 Guia de Productos

Panos Limpiadores

e Inﬂ:ﬁ:ii:ll:: 4
ThreeBond 9970 Transporte Electronico Obras Piblicas Automotriz

S
Wi - R AR
Desiccant

-0

Pafnos y desecantes para uso en fabricas.

N 10g X 600f&

LOT NO.

I 9950B Paiio limpiador de microfibra I 9970 Desecante natural

Con hilos de microfibra conjugados de 1a 5 um. Nuevo tipo de desecante fabricado a partir de minerales de agua

Es flexible y suave, por lo que no raya las superficies de los marina. §

materiales y se desliza facilmente por su especial fabricacion Una pequena cantidad puede absorber quimicamente la g

transversal. humedad con eficacia en una amplia gama de temperaturas. ,3‘,
=}
54
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Serie 6100

Agentes de Recubrimiento para Chasis Automotriz

Aftermarket
Automotriz

le1018
Aerosol a base de aceite

Agente en aerosol para recubrimiento con secado rapido para
chasis de vehiculos.
Es util para realizar un rdpido mantenimiento.

61076

Agente de recubrimiento para chasis de vehiculos para formar
gruesas peliculas con gran resistencia al descarapelado.
Protege el automdvil de piedras que saltan cuando se va
manejando y de la corrosion por sal. Alta proteccion contra la
corrosion.

| 6161

Agente de recubrimiento acuoso para chasis.
Muy eficaz para prevenir la oxidacion y conservar el chasis en
buenas condiciones.

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

Agentes de recubrimiento con una excelente prevencion a la oxidacidn para partes
inferiores de carrocerias automotrices, partes soldadas del chasis, etc.

| 6102
Aerosol a base de agua

Agente de recubrimiento en aerosol acuoso para chasis de
vehiculos.

Forma una pelicula con acabado negro brillante que previene la
formacién de o6xido.

le110C

Agente de recubrimiento de secado rapido para chasis de
vehiculos.
Es util para realizar un mantenimiento rapido.

Caracteristicas Unidad
Resina Emulsion Emulsion
Componente princial Asfalto acrilica Resina Asfalto acrilicaa acrilicaa
P P P natural soluble en sintética natural base de base de
agua resina resina
A base de Acuoso A base de Abase d
Propiedades aceite aceite as€ A€ | Acuoso Acuoso
Aerosol aceite
Aerosol Aerosol
Apariencia Negro Negro Negro Negro Negro Negro
Viscosidad mPa-s 15 74 1900 22.5 200 200
Gravedad especifica 091 0.96 1.13 0.92 1.01 1.01
Contenido solido % 30 20 50 39 24 24
Libre de viscosidad min. 5a10 20a25 30 6 menor | 10 6 menor 25 25

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de
garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idoneo y la seguridad para su aplicacion.
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Serie 6600

Guia de Productos

| 66021

Limpiadores para Frenos y Partes

Aftermarket
Automotriz

Agentes desengrasantes y limpiadores para quitar manchas de aceite y grasa de

zapatas y tambores de frenos, piezas mecanicas, etc.

| 6602M

Solucion no diluida / De secado lento Aerosol / Compatible con goma (hule) y plastico / Secado lento

Agente limpiador de solucién no diluida y de secado lento.
Disefiado para baleros y tambores de frenos y otras piezas
mecanicas automotrices. Quita facilmente las manchas de aceite y mecanicas automotrices. Quita facilmente manchas de aceite y

grasa de piezas mecénicas.

| 6602P

Agente limpiador de secado lento en aerosol y muy facil de
usar. Disefado para zapatas y tambores de frenos y otras piezas

grasa de las piezas mecénicas, goma (hule) y plésticos.

| 6602R

Aerosol / Secado rapido Aerosol / Tamaiio grande

Agente limpiador de secado rapido en aerosol y muy facil de
usar. Disefado para balatas y tambores de frenos y otras piezas

Agente limpiador de secado rapido en aerosol y muy facil de
usar. Disefiado para balatas y tambores de frenos y otras piezas

mecanicas automotrices. Quita facilmente las manchas de aceite y mecanicas automotrices.

grasa de las piezas mecanicas.

| 6602

Quita facilmente las manchas de aceite y grasa de las piezas
mecanicas.
Presentacion en lata grande.

| 6651D

Solucién no diluida / Secado rapido Solucién no diluida / Semiacuosa

Agente limpiador de solucién no diluida y de secado rapido y muy Agente limpiador semiacuoso muy facil de usar, disefiado

facil de usar.

Disefado para balatas y tambores de frenos y otras piezas

mecanicas automotrices.

Quita facilmente las manchas de aceite y grasa de las piezas

mecanicas.

Tabla de Propiedades

Nombre del producto

6602L

6602M

para balatas y tambores de frenos y otras piezas mecanicas
automotrices. No esta considerada como sustancia peligrosa
segun la Ley Fire Service Act. de Japén.

Mas seguro que los agentes limpiadores de hidrocarburos
convencionales y su capacidad de secado es mejor que la de los
agentes limpiadores a base de agua.

Caracteristicas Unidad

Componente principal

Propiedades

Apariencia
Contenido sélido

Capacidad de secado
Capacidad de limpieza
Liquido de frenos

Clasificacion segun la
Ley Fire Service Act. de Japdn

%

seg.

Compuesto
de
hidrocarburos

Solucién no
diluida
De secado
lento

Incoloro
0.00

210

Aceptable

Categoria 4,
petrdleos de
clase 2
(insolubles en
agua)

Compuesto
de
hidrocarburos

Aerosol /
Compatible
con goma
(hule) y
plastico

Incoloro
0.00

210

Aceptable

Categoria 4,
petroleos de
clase 2
(insolubles en
agua)

6602P 6602R 6602S 6651D 6658 6658C
Compuesto | Compuesto | Compuesto Abase de
de de de alcohol Agua Agua
hidrocarburos | hidrocarburos | hidrocarburos
Aerosol Aerosol Solu.cn.)n "0 | Solucion no » »
~ diluida ik Solucién no | Solucién no
Secado | Detamafo | o .o : diluida diluida
rapido grande . Semiacuoso
rapido
Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro Incoloro
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 30 30 550 600 660
Aceptable | Aceptable | Aceptable | Aceptable pigpiile -
(emulsionado)
Categoria 4, Categoria 4, Categoria 4,
petroleos de petrdleos de petréleos de Material no | Material no | Material no
clase 1 clase 1 clase 1 N N N
(insolubles en (insolubles en (insolubles en peligroso peligroso peligroso
agua) agua) agua)

*El valor que aparece en la tabla de propiedades es un ejemplo de un valor medido y no de garantia.
*Antes de utilizar, confirme lo idéneo y la sequridad para su aplicacion.
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Aplicacion para Equipo

Compatibles con la Serie 1100

Dispensadores para juntas liquidas.

I Maquina dispensadora simple

Dispensador de tanque para tubos
Controlador de tanque (miniaplicador
i CIV)

' Tipo de empaque aplicable: Tubo.

] La cantidad de descarga se ajusta segun
@A el tiempo de distribucion y la presion del
tanque. Es posible la aplicacion automatica

por la maquina dispensadora.

Tanque para latas de 1 Kg. (PT-01)
Valvula manual tipo pluma (pistola
pluma)

Tipo de empaque aplicable: Lata de 1 Kg.
Dispensador para materiales de baja viscosidad.
La distribucion se realiza presionando la palanca
de la pistola.

No es posible la aplicacion automatica por la
maquina dispensadora.

I Dispensador automatico

Tanque para latas de 1 Kg. (PT-01)
Valvula automatica tipo aguja (SVR-S)
Controlador de presion (aplicador SlilI)
Robot de 3 ejes de escritorio (TRC-120N)
Tipo de empaque aplicable: Lata de 1 Kg.
Dispositivo que alimenta a presién un material
de un tanque e inyecta el material controlando

la valvula de apertura / cierre de la seccién de la
boquilla.

Cuando el dispensador se combina con un robot,
aplica el material apropiadamente en una posicion
programada. Es posible la aplicacion automatica
por la maquina dispensadora.

Compatible con la Serie 1200

Dispensadores de juntas liquidas a base de silicon.
I Dispensador simple

Pistola neumatica de cartuchos (PG100C) Dispensador de tanque para tubos

Tipo de empaque aplicable: Cartucho.
La dispensacion se realiza tirando de la
palanca de la pistola.

Tirando de la palanca de la pistola.

No es posible la aplicaciéon automatica por la

maquina dispensadora.

(miniaplicador CIV)

Tipo de empaque aplicable: Tubo.

La cantidad de descarga se ajusta segun
el tiempo de distribucion y la presion del
tanque.

Es posible la aplicacién automaética por la
maquina dispensadora.
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Bomba tipo cartucho (ACB-10)
Valvula manual tipo pluma (pistola
pluma)

Tipo de empaque aplicable: Cartucho.
Dispensador excelente para alta velocidad.
La operatividad es resultado de una

lapiz.

No es posible la aplicacion automatica por la

maquina dispensadora.

combinacién de una bomba de cartucho de
alta presion de alimentacion y una pistola de

Bomba de doble accion para cubetas
(AP-30)

Pistola de flujo de alta presion (H-FLG)
Tipo de empaque aplicable: Cubeta.
Dispensador excelente para alta velocidad de
dispensacion.

La operabilidad es resultado de una
combinaciéon de bomba de alimentacién de
alta presion para cubetas y una pistola de
flujo de alta presion.

No es posible la aplicacién automatica por la
maquina dispensadora.



Guia de Productos

Compatible con la Serie 1200

I Dispensador automatico

Bomba para cubetas (PBIII-45)

Cabezal de inyeccion de velocidad
constante (amplificador de cantidad fija)
Robot de 3 ejes de escritorio (TRC-130N)
Tipo de empaque aplicable: Cubeta.

Cuando una bomba de alimentacién de alta
presion disefada para aplicacién automatica 'y
un cabezal dispensador de velocidad constante
se combinan con un robot, es posible una

alta precision y una aplicacién lineal uniforme
que no se vea afectada por cambios en la
temperatura ambiental. Es posible la aplicacién
automatica por la maquina dispensadora.

Bomba de cartucho (PCB-20)

Tipo de empaque aplicable: Cartucho.

Bomba de alimentacion de alta presion disefiada
para aplicacién automatica.

Cuando se combina con un robot, es posible una
aplicacion lineal uniforme

Es posible la aplicaciéon automatica por la maquina
dispensadora.

Bomba de simple acciéon para cubeta
(PBIII-30/45)

Tipo de empaque aplicable: Cubeta.
Bomba de alimentacion de alta presion
disefiada para aplicacién automatica.

una aplicacién lineal uniforme.
Es posible la aplicacién automética por la
maquina dispensadora.

Compatible con la Serie 1300

Dispositivos para la distribucion y aplicacién de adhesivos y selladores anaerébicos.

I Maquina dispensadora simple

| Aplicador simple de transferencia
(aplicador R)

La aplicacion en las partes roscadas se realiza
presionando ligeramente la parte roscada del
tornillo sobre la parte externa del rotor giratorio.
Es posible la aplicacion automatica por la
maquina dispensadora.

I Dispensador automatico

Aplicador giratorio (RTM)
Materiales aplicables: Serie TB1386.
Unidad para aplicar un sellador
I ‘ anaerdbico de alimentacion a
presién en el interior de un cilindro.
‘ Es posible la aplicacién automética
ey pOr la maquina dispensadora.

Il \

Dispensadores para jeringas
(miniaplicador CIV)

La cantidad de descarga se ajusta
segun el tiempo de distribucién y la
presién neumatica.

Es posible la aplicacion automatica
por la maquina dispensadora.

Tanque contenedor para 250 gr./

Botella o lata de 1 Kg. (PT-005/PT-01)
Valvula automatica de diafragma
Controlador de presion (aplicador Slil)
Robot de 3 ejes de escritorio (TRC-130N)
Tipo de empaque aplicable: Contenedores de 50
gr.y 250 gr.

Unidad que presiona un material del tanque y
controla la valvula de apertura/ cierre para aplicar
el material.

Cuando el controlador se combina con un robot,
aplicard el material en una posicion programada.
Es posible la aplicacién automatica por la
maquina dispensadora.
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Cuando se combina con un robot, es posible
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Aplicacion para Equipo

Compatible con la Serie 1500

Dispensadores de adhesivos para uso industrial y para adhesivos elasticos de un solo componente curados por humedad.

I Maquina dispensadora simple

Dispensador de tanque para tubos Pistola neumatica de cartuchos (PG100C)
! (miniaplicador CIV) Tipo de empaque aplicable: Cartucho.
= |iogeib— Tipo de empaque aplicable: Tubo. La dispensacion se realiza tirando de la
| Lacantidad de descarga se ajusta segtin L palanca de la pistola. N
el tiempo de distribucién y la presion del | No es posible la aplicacion automatica por la
{ ! tanque. maquina dispensadora.

Es posible la aplicacion automatica por la
maquina dispensadora.

I Dispensador automatico

Desarrollado para la
aplicacion de adhesivo
en la superficie
Valvula para descarga
de adhesivo

Serie RV-SN

Valvula de descarga
adhesiva para aplicar

el material en forma de
plana o como una banda.
Es posible la aplicacién
automatica por la maquina
dispensadora.

Bomba de cartucho

(PCB-SB10)

Tipo de empaque aplicable: Cartucho.
Bomba de cartucho elaborada para la Serie
ThreeBond 1500, que es capaz de bombear a
presion el adhesivo de curado por humedad
sin problemas de alta adherencia.

-—

Unidad de bombeo de alta presion de
tipo cartucho (PCT)

Tipo de empaque aplicable: Cartucho.

La fuerza impulsora de gran intensidad
empuja el émbolo del cartucho para que
bombee a alta presion.

Tanque tipo cartucho

Valvula automatica de diafragma
Controlador de presion (aplicador Slil)
Robot de 3 ejes de escritorio (TRC-120N)
Unidad que alimenta a presién un material
del cartucho y controla la vélvula de
apertura / cierre para aplicar el material.
Cuando el controlador se combina con un
robot, aplicara el material a una posicion
programada.

Es posible la aplicacion automatica por la
maquina dispensadora.

Es util para la inyeccion a alta velocidad
o en tuberias en que la distancia entre

la fuente de presion hasta el puerto de
distribucion son largas.

Compatible con las Series 1700 /7700

Dispensadores para adhesivos instantaneos.

I Maquina dispensadora simple I Dispensador automatico

Bomba de tubo Tanque con sensor detector de
(TF300mp-S) la cantidad remanente (PT-01E)
Valvula para cantidades
pequeias y fijas (Triple Duty
Valve, TDV)

Dispensador para pequeias
cantidades de producto de baja
viscosidad. Controlador exclusivo
No es posible la aplicacion ; Dispensador para cantidades
automadtica por la maquina muy pequefas con excelente
dispensadora. durabilidad y estabilidad.
Es posible la aplicacién automatica
por la maquina dispensadora.
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Guia de Productos

Compatible con la Serie 2000

Dispensadores para resinas epdxicas de 2 componentes.

I Maquina dispensadora simple

Dispensador para jeringas
(miniaplicador CIV)

La cantidad de descarga

se ajusta segun el tiempo

de distribucién y la presién
neumatica.

Es posible la aplicacién
automatica por la maquina
dispensadora.

Bomba de engranajes con
mezclador y dispensador de 2
componentes

La bomba de engranajes envia cada
agente al mezclador dindmico que
mezcla y dispensa la mezcla.

Se fabrica conforme a las
especificaciones, radio de mezclado

y de distribucion.

Pistola manual para cartucho de 2
componentes liquidos

Tipo de empaque aplicable: Cartucho
doble.

Dispensador de pistola manual que
mezcla 2 componentes con una boquilla
estatica.

No es posible la aplicacion automatica por
la maquina dispensadora.

Compatible con las Series 2000 /2100

Dispositivo antiespumante y agitador para resinas epoxicas.

I Agitador

Dispositivo agitador y antiespumante
Dispositivo para agitar y quitar la espuma
de forma rapida, girando o agitando

el material de alta viscosidad en el
contenedor.

Compatible con la Serie 2200

Dispensadores para resinas epdxicas de un solo componente.

I Dispensador simple

Dispensador para jeringas
(miniaplicador CIV)

La cantidad de descarga se ajusta
segun el tiempo de distribucién y la
presién neumatica.

Es posible la aplicacion automatica
por la maquina dispensadora.

Tanque para latas de 1 Kg. (PT-01)
Valvula manual tipo pluma (pistola
pluma)

Tipo de empaque aplicable: Lata de 1 Kg.
Unidad aplicadora para materiales de baja
viscosidad.

La distribucion se realiza presionando la
palanca de la pistola.

No es posible la aplicaciéon automatica por la
maquina dispensadora.
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Aplicacion para Equipo

Compatible con la Serie 2200

I Dispensador automatico

Dispensador tipo bomba de
engranajes para agentes de un
solo componente

Dispensador para la aplicacion
exacta que realiza el bombeo con

una bomba de engranajes.

Tanque para latas de 1 Kg. (PT-01)
Valvula dispensadora tipo aguja
(SVR-S)
Controlador de presion (Coater SlII)
Robot de 3 ejes de escritorio

:. (TRC-120N)

= Tipo de empaque aplicable: Lata de 1 Kg.
Dispositivo que alimenta a presién un
material de un tanque e inyecta el material

controlando la valvula de apertura / cierre de
la seccidon de la boquilla.

Cuando el dispensador se combina con un
robot, aplica el material apropiadamente
segun sea programada.

Es posible la aplicacién automatica por la
maquina dispensadora.

Bomba para cubetas (PB-45)
Valvula automatica tipo aguja
(SVRII)

Robot de 3 ejes de escritorio
(TRC-130N)

Tipo de empaque aplicable: Cubeta.
Bombea el material mediante
bombeo a alta presién y controla
la vélvula de la boquilla para la
distribucion.

La combinacién del dispensador
y del robot brinda la cantidad
adecuada de aplicacion en las
posiciones programadas.

Compatible con la Serie 3000

Dispensadores para resinas curadas con luz UV.

I Dispensador simple

Dispensador para jeringas
(miniaplicador CIV)

La cantidad de descarga se ajusta
segun el tiempo de distribucién y la
presién neumatica.

Es posible la aplicacién automatica
por la maquina dispensadora.

Aplicador 3D
Se utiliza un robot industrial de
6 ejes con juntas multiples para
la aplicacion en superficies de 3
dimensiones.
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Guia de Productos

Compatible con la Serie 3000
I Irradiador de luz UV

Irradiador de luz UV-LED

Irradia una fuerte luz UV a las resinas curables para que su curado
sea mas rapido. Brinda un alto poder (ritmo menor), ahorra energia
(menor consumo de energia), disminuye la carga ambiental (sin
Mercurio), tiene un mayor tiempo de utilidad (menor costo de
funcionamiento) y disminuye los dafios a los objetos irradiados
(menor carga de temperatura).

Es posible fabricar un irradiador de linea para cubrir las
necesidades del cliente.

*Utilizar solamente adhesivos compatibles de curado con UV-LED.

Compatible con la Serie 3100

Dispensadores para resinas curadas con luz UV.

I Dispensador simple

Pistola neumatica de cartuchos (PG100C)
Tipo de empaque aplicable: Cartucho.

La dispensacion se realiza tirando de la
palanca de la pistola.

No es posible la aplicacion automatica por la
maquina dispensadora.

Dispensador para jeringas
(miniaplicador CIV)

La cantidad de descarga se ajusta
segun el tiempo de distribucién y la
presién neumatica.

Es posible la aplicacion automatica
por la maquina dispensadora.

Serie 3900

I 3911D Removedor de juntas

Removedor de juntas sin cloruro.

Buen rendimiento en aplicacion. Simplemente rociandolo hacia
juntas solidas o liquidas curadas.

Facilita la remocién del sellador. También puede eliminar suciedad.
Producto ecolégico, porque no contiene ningun solvente clorado.

I 3991 Parafina liquida (para retrasar el curado de los selladores de silicon)

Retrasa el curado de los selladores de silicon.

Evita el contacto entre el sellador de silicon no curado y la
humedad del aire para retrasar el curado.

Al sumergir la boquilla de inyeccion del dispensador automatico
en modo de espera, es posible retrasar el curado del sellador en la
punta de la boquilla.

Llenédndolo en el depésito para parafina de un amplificador de
potencia de ThreeBond, la parafina también se puede utilizar para
lubricar tanto la parte de accionamiento como para prevenciéon
del curado mediante el aislamiento de oxigeno desde el interior
del equipo.
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Glosario

ABS: Acrylonitrile Butadiene Styrene (Acrillonitrilo Butadieno Estireno)
ASTM: American Society for Testing and Materials

AT: Automatic Transmission (Transmision Automatica)

ATF: Automatic Transmission Fluid (Fluido de Transmisién Automatica)
BGA: Ball Grid Array (Rejilla de Bolas)

BOD: Biochemical Oxigen Demand (Demanda Bioquimica de Oxigeno)
CFC: Chlorofluorocarbon (Clorofluorocarbono)

CIPG: Cured-in-Place Gasket (Formado de Junta en Sitio)

CMOS: Complementary Metal-Oxide Semiconductor (Semiconductores Complementarios de Oxido Metélico)
COD: Chemical Oxigen Demand (Demanda Quimica de Oxigeno)

CPU: Central Processing Unit (Unidad de Procesamiento Central)

CR: Chloroprene Rubber (Hule de Cloropreno)

CSP: Chip Size Packages (Encapsulado Extrafino para Circuitos Integrados)
CIV: Chemical Injection Valve (Vélvula de Inyeccidon de Quimicos)

CVT: Continuosly Variable Transmission (Transmisién Variable Continua)
DBT: Dibutyltin (Dibutilestafio)

DIP: Dual In-line Package

DME: Ethylene glycol dimethyl ether (Etilenglicol Dimetiléter)

DS: Disposable/Solid (Solido desechable)

EL: Electroluminescent (Electroluminiscente)

EMI: Electromagnetic Interference (Interferencia Electromagnética)
EPDM: Ethylene Propylene Diene Monomer (Monémero de Etil-Propilen-Dieno)
FIPG: Formed in Place Gasket (Junta Formada en Sitio)

Gas LP: Gas Licuado de Petréleo

gr: Gramo

HDD: Hard Disc Drive (Disco Duro)

Hr.: Hora

IARC: International Agency for Research on Cancer (Agencia Internacional para la Investigaciéon del Cancer)
IC: Integrated Circuits (Circuitos Integrados)

IPM: Interior Permanent Magnet (Magneto Permanente)

ITO: Indium Tin Oxide. (Oxido de Indio y Estaio)

JIS: Japanese Industrial Standards

JWWA: Japan Water Works Association

kJ: Kilojoules

kN/m: Kilo Newton sobre metro

kV/mm: Kilovolt sobre milimetro

LCD: Liquid Crystal Display (Pantalla Cristal Liquido)

LCP: Liquid-Crystal Polymer (Polimero de Cristal Liquido)

LD: Diodo Laser
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Guia de Productos

LED: Light Emitting Device (Diodo Emisor de Luz)

M3: 3mm de didmetro

M4: 4mm de didmetro

Mé6: 6mm de didmetro

M10: T0mm de diametro

MEC: Microencapsulation

MEKO: Methylethyl Ketone Oxime (Metiletil Cetoxima)

Min.: Minutos

mm: Milimetro

MPa: MegaPascal

MPa*s: MegaPascal por segundo

MT: Manual Transmission (Transmisiéon Manual)

NBR: Nitrile Butadiene Rubber (Goma de Nitrilo Butadieno)
N/m (N-m): Newton sobre metro

NR: Nitrile Rubber (Hule de Nitrilo)

Pa*s: Pascal por segundo

PBT: Polybutylene Terephthalate (Tereftalato de Polibutileno)
PD: Dispositivos Alimentados o Phase Change Dual

PEN: Polyethylene Naphthalate (Naftalato Polietileno)

PET: Polyethylene Terephthalate (Tereftalato de Polietileno)
pH: Potencial de Hidrégeno

PPO: Propylene Oxide (Oxido de Propileno)

PPS: Polyphenylene Sulfide (Sulfuro de Polifenileno)

PVC: Policluro de Vinilo

REACH: Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
RH: Relative Humidity (Humedad Relativa)

SAW: Surface Acoustic Wave (Onda Acustica Superficial)

SBR: Styrene Butadiene Rubber (Hule de Estireno-Butadieno)
Seg: Segundos

SGA: Second-Generation Acrylic (Acrilico de Segunda Generacion)
SMD: Surface Mount Device

SOD: S.0.D. (Viscosimetro de Presion)

SUS: Stainless Steel (Acero Inoxidable)

Tg: Glass Transition Temperature (Temperatura de Transicién Vitrea)
UV: Ultravioleta

W/m*K: Watts sobre metro por Kelvin

p: Micrén (milésima parte de un milimetro)

Q (Ohm): Unidad de resistencia eléctrica
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